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INTRODUCCION

Pampa Bio SA es una empresa argentina dedicada a producir biodiesel a partir de
aceite vegetal, destinada en su total al mercado interno.

El riesgo de la actividad se debe a que es una planta de procesos con todos los tipos
de operaciones unitarias como ser reactores, destilacion molecular, separacion,
secado y mezcla. La planta se encuentra en las afueras de la ciudad de General
Pico, en la provincia de La Pampa, sobre la ruta 102. La construccion de la misma

data del afio 2013 y no ha sufrido modificaciones desde su puesta en marcha.

Proceso productivo

Dentro de la planta se realizan los procesos para la produccion de biodiesel y
ademas se obtiene glicerina industrial como subproducto. La capacidad productiva
de la planta de biodiesel es de 50.000 toneladas al afio, teniendo una proyecciéon de
produccion para el afio 2014 de 48.000 toneladas (el porcentaje de utilizacion ronda
el 96%). La modalidad de produccion de la misma es continua. Los distintos
procesos de producciéon desarrollados en la planta de biodiesel, utilizando como

materia prima principal aceite vegetal, son los siguientes:

1° Etapa: Obtencién de aceite neutro

Consiste en someter al aceite crudo a las operaciones necesarias para obtener un
producto final apto para ser utilizado como materia prima. Las etapas del mismo son
las siguientes:

1. Acondicionamiento acido.

2. Neutralizacion.

3. Separacion.

4. Secado.




El aceite crudo ingresa a la planta atravesando los filtros, y se calienta a través de un
intercambiador de calor de placas aceite crudo-aceite neutro, y otro intercambiador
de calor de placas aceite crudo/vapor. Luego el aceite se mezcla con acido fosférico
diluido dosificado en un mezclador de alto corte. La mezcla es enviada al reactor
acido. Durante el paso a través de este reactor, los fosfolipidos no hidratables se
transforman en hidratables. Finalmente hidratables y no-hidratables son removidos
en la siguiente etapa.

El aceite proveniente del reactor acido es puesto en contacto con soda caustica para
facilitar la remocion de otros componentes no deseados. El aceite fluye a un nano
reactor que retira el fésforo del aceite.

La fase pesada (conformada por fosfolipidos hidratables y no hidratables, acidos
grasos saponificados, exceso de soda caustica, otras impurezas y agua) es
removida en la centrifuga y luego bombeada fuera de la instalacion por la bomba al
tanque de almacenamiento de borras.

El aceite neutro, proveniente del separador centrifugo, se calienta a una temperatura
de 105°C en el intercambiado de calor de vapor de baja presién (3 bar). El aceite se
seca bajo condiciones de vacio (50-60 mbar) en el secador. El vacio se obtiene
mediante un sistema limpio de eyectores de tres etapas. La condensacion de los
vapores del secador y el vapor motriz necesario para generar el vacio dentro del
secador se realiza mediante dos intercambiadores de casco y tubo.

El aceite neutro-seco es enviado a través del sistema de intercambiadores de calor,
primero por el economizador y luego por el enfriador final hacia los tanques de

almacenamiento, fuera de la planta.

2° Etapa: Obtencion del Biodiesel

Del tanque de aceite neutro se alimentan un prereactor, dos reactores y dos
decantadores de manera alternada a lo largo del proceso de produccion, previo paso
por un intercambiador de placas el cual actia como economizador cruzando la
corriente fria de aceite con la corriente caliente de biodiesel terminado en el cual se
eleva la temperatura a 65 °C.

En simultaneo se adiciona el metanol y catalizador (metilato de sodio). El control de

la carga de metilato y del metanol se realiza con la ayuda de caudalimetros masicos.
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Al cumplirse dicho tiempo, se inicia el vaciado del reactor impulsando la mezcla de
biodiesel, glicerina, metanol y metilato a un equipo flash para evaporar parte del
metanol. Este equipo trabaja a 300 mbar de presion absoluta. EI metanol es
condensado y almacenado en un tanque de recuperacion para luego ser reutilizado.
La mezcla ahora con menos metanol es impulsada a un tanque decantador donde
se produce la separacion de las fases de glicerina y biodiesel.

La glicerina es enviada a un tanque pulmoén para su posterior tratamiento.

Luego el biodiesel es procesado por un tren de lavado para eliminar restos de
metanol, de glicerina y de metilato. En una primera instancia se adiciona &cido
fosforico para neutralizar el metilato. Posteriormente se agrega agua caliente y la
mezcla pasa por un mezclador dinamico para luego ir al decantador donde se
produce la separacion del agua y el biodiesel.

Este biodiesel es nuevamente puesto en contacto con agua caliente y enviado a otro
decantador idéntico al anterior para separar nuevamente el agua restante que pueda
contener el mismo.

El agua es enviada a un tanque acumulador para la posterior neutralizacion y
alimentacion a la columna de rectificacion para el recupero de metanol.

El biodiesel ya lavado es bombeado a un intercambiador que eleva su temperatura a
145 °C y luego pasa a un secador que esta a 190 mbar de presién absoluta. Aqui se
seca el producto para lograr el porcentaje de humedad requerido.

El biodiesel que sale del secador pasa por el economizador donde se enfria
entregando energia al aceite, luego pasa por un intercambiador a placas que actia
como enfriador utilizando agua de torres de enfriamiento, pasa por un filtro y en linea
es adicionado con antioxidante antes de ingresar a los tanques de almacenamiento.
Todo el proceso de produccion trabaja con atmésfera inertizada de N2 y cuenta con
un sistema automatico de deteccion que monitorea los niveles de presion del gas

inerte.

3° Etapa: Obtencién de Glicerina
La glicerina sin procesar es enviada al tanque pulmon y contiene ademas metanol y
jabones. La misma es primero calentada a 70°C en un intercambiador a placas

calefaccionado con vapor. La glicerina caliente es enviada a un reactor acidulador
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donde se agrega acido clorhidrico para revertir los jabones. Dicha mezcla es enviada
luego a un decantador para separar los &cidos grasos.

La glicerina sin acidos grasos es enviada a un tanque neutralizador en el cual se
adiciona soda caustica para llevar la mezcla a un pH neutro.

La glicerina ya neutralizada es enviada a un equipo secador donde se eleva su
temperatura mediante placas de vapor a 137°C para eliminar el agua y el metanol
presentes. Esto se realiza en un equipo calefaccionado que trabaja a 300 mbar de

presion absoluta. La glicerina ya seca es enviada a los tanques de almacenamiento.

4° Etapa: Recuperacion de metanol

El agua de los lavados, del secado del biodiesel, del secado de la glicerina y el vapor
de los eyectores utilizados para generar el vacio se acumulan en un tanque. Esta
mezcla es neutralizada para luego ser alimentada a la columna de rectificacién para
el recupero del metanol.

Por el tope de la columna se obtiene metanol con pureza de 99,98 % y por fondo
una mezcla de agua, glicerina y sales la cual es enviada a un tanque acumulador
para luego ser retirada para su disposicion. EI metanol es almacenado en el tanque
de metanol recuperado para luego ser reutilizado.

Materias primas

La materia prima principal es el aceite vegetal de soja que es provisto por las
empresas Moreno, Cargil, Nidera, Bunge, OMHSA y por pequefios productores
locales. El aceite crudo se recibe en camiones y es almacenado hasta su uso en 5
tanques, 3 de 600 m3 de capacidad y 2 de 60 m3. Todos los tanques de aceite son
metalicos, estdn ubicados en el exterior de la planta y cuentan con un dique de

contencion. Otras materias primas son:

e Metanol: almacenan stock para 10 dias, su unico proveedor es YPF.

¢ Metilato de sodio al 30%, almacenan stock para 40 dias, sus proveedores son
Dalgar y Evonik.

e Acido clorhidrico al 36%: almacenan stock para 45 dias, su proveedor

principal es Laboratorio Quimicos SRL.
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e Soda caustica al 50%: almacenan stock para 3 meses, su proveedor principal
es Laboratorio Quimicos SRL.

e Acido citrico al 30%: almacenan stock para 3 meses, su proveedor principal
es Dalgar.

e Acido fosforico al 80%: almacenan stock para 9 meses, su proveedor principal

es Dalgar.

Almacenamiento
La planta cuenta con una serie de tanques de almacenamiento de materia prima y

producto terminado:

a. Aceite Crudo: 3 tanques de 600 m3y 2 de 60 m3.
b. Aceite Neutro: 2 tanques de 60 m3.

c. Alcohol metilico: 2 tanques de 100 m3.

d. Metilato de Sodio: 100 m3

e. Biodiesel: 3 tanques de 600 m3 y 3 tanques de 100 m3.
f. Glicerina: 2 tanques de 100 m3.

g. Acido clorhidrico: 2 tanques de 30 m3.

h. Acido fosférico: 10 m3.

i. Soda caustica: 30 m3.

j- Borras de neutralizacion: 56 m3.

k. Materia grasa: 50 m3.

Servicios Auxiliares

Energia eléctrica: Abastecidos de la red publica, el servicio la brinda la cooperativa
regional Corpico en 13,2 KV por dos lineas de ingreso que se encuentran instaladas
en forma subterranea hacia los transformadores de la planta. Hay instalados 2
transformadores de 800 KVA cada uno del tipo aislacion seca que reducen a 380V la
tension y un motogeneracion de 120 KVA con conmutacion manual que abastece los
servicios esenciales. Las protecciones de circuitos eléctricos se basan en celdas de
accionamiento (para transformadores), fusibles NH (para talbleros), llaves
termomagnéticas (para equipos) y disyuntores diferenciales (para instalaciones de

iluminacién y toma corrientes).
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Agua: Obtenida de 5 pozos propios mediante bombas sumergibles. Debido a que el
agua extraida no cuenta con las condiciones de calidad requeridas por los equipos
de proceso la planta cuenta con una planta de tratamiento de agua cruda que consta
de un ablandador y una 6smosis inversa con capacidad para 10 m3/hora de agua
tratada. La capacidad de almacenamiento de agua es de 1.4 millones de litros y sus
usos son: proteccion contra incendio 1,2 y produccion 0,2.

Aire comprimido: Generado mediante dos compresores a tornillo marca Sullair de 15
HP. Uno de ellos se utiliza como backup. El sistema cuenta ademas con un secador
de aire de la misma marca y un tanque pulmoén sometido a presion de 4 m3 de
capacidad. Existe una red distribuida por la planta que trabaja a una presion de 7
Kg/cmz2. Se utiliza para instrumentacion, produccién y mantenimiento.

Vapor: Generado mediante una caldera que puede funcionar a gas, gasoil o fueloil.
El vapor se utiliza en el proceso de produccién. Para mayores datos de este equipo

consultar la seccién de medios térmicos.

Construcciones

El edificio de servicios es una construccién de planta Unica donde se encuentran los
sectores de mantenimiento, la sala de tableros eléctricos y transformadores, la sala
de compresores de aire, la planta de tratamiento de agua, la caldera y la oficina de
los operadores de la planta. Posee ademas un entrepiso parcial que esta ocupado
por el pafol. La estructura del edificio es metalica. Los pisos son de cemento alisado
y en el caso del entrepiso de chapa metalica. Las paredes son de bloques de
cemento hasta una altura de 2,10 metros y de alli hasta el alero del techo son de
chapa metélica y de chapa traslucida. La estructura de sostén del techo es metélica
y su caida a dos aguas. La cubierta del techo es de chapas metalicas y tiene
aislacion térmica de lana de vidrio. Las calderas, la planta de tratamiento de agua y
la sala de bombas poseen paredes de bloques de cemento como separaciéon. La
construccion posee una superficie cubierta aproximada de 570 m2. El edificio se
encuentra alejado a mas de 20 metros del area de produccién. La proteccion contra
incendio consta de extintores portatiles, una red de bocas de incendio equipadas y
monitores ubicados en el exterior del edificio.

La zona de produccidon ocupa una superficie en planta aproximada de 1000 m2.
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Dentro de ella se encuentran todos los equipos necesarios para la produccion de
biodiesel como los reactores, secadores dosificadores, las bombas de impulsion y
las columnas de destilacién. Todos estos equipos estan instalados en una estructura
metalica de 4 niveles de altura. El piso inferior donde se encuentran sostenida toda
la estructura es de hormigdn armado con contencion anti derrame. Los distintos
niveles poseen un piso de rejas metalica y a los mismos se accede mediante
escaleras metdlicas. La proteccion de toda esta area se realiza mediante monitores

de agua con generador de espuma y extintores portatiles.

El edificio de oficinas administrativas, sala de reuniones y comedor de la planta es
una construccién de un solo nivel. La superficie cubierta del mismo es de 120 m2
aproximadamente. Su techo y sus paredes exteriores son de chapa con aislacion
térmica, sostenidos por una estructura metalica. Sus paredes internas son de placas
de yeso (durlock). Su piso es de cemento con ceramicas. Se encuentra en
comunicaciéon desde el punto de vista de incendio con el edificio del laboratorio. La
proteccion del mismo contra incendio consta de extintores portatiles y una red de

bocas de incendio equipadas ubicadas en el exterior del edificio.

El edificio del laboratorio es una construccion de un solo nivel de aproximadamente
160 m2 de superficie cubierta. Su techo es de losa y sus paredes exteriores son
mamposteria de ladrillos macizos. Su piso es de cemento con ceramicas. Dentro del
mismo se realizan los andlisis de calidad de la materia prima y del biodiesel
producido. También se encuentran en el mismo los bafios y la sala comunicaciones
de la planta. Esta en comunicacion desde el punto de vista de incendio con el
edificio de oficinas administrativas. La proteccién contra incendio del mismo consta
de extintores portatiles y una red de bocas de incendio equipadas ubicadas en el
exterior del edificio.

La sala de bombas y el tanque de agua de la red contra incendio se encuentran
dentro de una construccion de un solo nivel y aproximadamente 600 m2 de
superficie cubierta. La misma esta compuesta de perfiles de hormigdn premoldeado

tipo “m” y posee un techo de chapa metalica a dos aguas, sostenido por columnas de
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hormigbn y una estructura metalica. La proteccion contra incendio consta de

extintores portétiles y una red de bocas de incendio equipadas.

Completan las instalaciones el tinglado donde se encuentra el cargadero de
biodiesel y descargadero de metanol y metilato de sodio. El mismo posee una
estructura metalica y techo de chapa con una superficie semicubierta de 81 m2. La
proteccion contra incendio consta de extintores portatiles y de rociadores de

agua/espuma.

Ademas contamos con dos playas de tanque de almacenamiento con muros de
contenciones antiderrame de hormigon, extintores portatiles y con monitores de agua
espuma en su exterior como proteccion contra incendio. La superficie ocupada por el
area de tanques de almacenamiento de no combustibles es de 925 m2. La superficie
del area de almacenamiento de tanques con combustibles es de 925 m2.

Personal y Ritmo de Trabajo

La empresa cuenta con 32 colaboradores entre personal administrativo y de planta.
La gente de administracion trabaja en un solo turno de 9 hs al dia, el personal de
produccién desarrolla sus actividades en 3 turnos de 8 hs y finalmente la gente de
mantenimiento desempefia sus funciones en 2 turnos de 8 hs por dia. La planta
cuenta con gente trabajando las 24 horas, los 7 dias de la semana, los 365 dias del

ano.

Caldera

Se instald una caldera de vapor, con las siguientes caracteristicas técnicas:
Fabricante Ricca Modelo DR160 Sup. Calefaccion 160 m2 Capacidad 6000 Kg/h
Presion de trabajo 13 kg/cm2 Presion de disefio 14 kg/cm2 Presion de prueba
hidraulica 18,2 kg/cm2 Temperatura de trabajo 192°C Afo de fabricacién 2012
Produccion Vapor

Calderas utilizadas para produccion de:

Vapor que se utiliza en distintas etapas de los procesos de produccion.

La caldera esta ubicada en el edificio de servicios, junto a la planta de tratamiento de
agua de la que esta separada por un muro de blogues de cemento.
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Combustibles
Gas natural proveniente de la red de distribucién. En caso de corte del suministro la

caldera puede funcionar con gasoil y fuel oil.

Diagrama de planta
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Elementos Contra Incendio

Fuentes y tanques de agua

Contamos con un tanque de agua con una capacidad de 1.400.000 litros de los
cuales 1.200.000 son de uso exclusivo de incendio. El tanque es abastecido por una
planta de tratamiento de agua que produce 10 m3/h.

Bombas

El sistema cuenta con dos bombas de impulsién y una bomba jockey para mantener
la presion del sistema. Las caracteristicas de las bombas de impulsién son las

siguientes:

Electrobomba de impulsion:

Presion nominal: 150 psi o 10,5 kg/cm2

Caudal nominal: 2500 gpm o 568 m3/hora

Marca / Fabricante: Peerless Pump Company

Motor eléctrico: 300 HP 3x380 V 50 Hz 2965 rpm

Motobomba de impulsion:

Presién nominal: 150 psi 0 10,5 kg/cm2

Caudal nominal: 2500 gpm o 568 m3/hora

Marca / Fabricante: Peerless Pump Company

Motor: 400 HP Diesel

Ambas bombas estan certificadas por FM vy listadas UL. Las dos poseen arranque
automatico y parada manual. La bomba jockey posee arranque automético en 10

kg/cm2 y corte automatico en 11 kg/cm2.

Cafierias

La caneria principal es de acero de 8” de diametro.

Bocas de Incendio Equipadas

La red de Incendio cuenta con 24 bocas hidrantes de 2,5 con doble salida, provistas
con un juego de mangueras y lanzas.

Instalaciones adicionales

Sistemas de Sprinklers

Los tanques de almacenamiento de combustibles e inflamables estan protegidos por
9 anillos de rociadores para refrigeracion, 6 de 1 2" y 3 de 2” (uno en cada tk) y 20
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rociadores automaticos de 72" (sobre el area de carga de combustibles y descarga

de inflamables).

Generadores de espuma

Contamos con 17 monitores de 4” provistos con 200 Its de espumigeno cada uno y
dos de ellos con movimiento automatico. Ademas los tk’'s de combustibles e
inflamables estan protegidos por 9 inyectores de espuma de 2.5” (uno en cada tk). El
agente espumigeno utilizado es el tipo AR-AFFF especial para sofocar fuego de

alcoholes.

Brigada externa
Bomberos voluntarios de General Pico. La planta cuenta con un sistema de

comunicacion directa al cuartel de bomberos.

Brigada interna
Hemos conformado una brigada interna, compuesta por 20 personas repartidas

entre los distintos turnos de trabajo.

Capacitacion y adiestramiento

Realizamos préacticas de evacuacion y capacitacion sobre extincion de incendios. Se
realizaron simulacros de incendio parcial y total junto a los bomberos de la localidad.
Contamos con dos equipos para bombero con respiradores autbnomos,
homologados y certificados.

Plan de emergencias
Los roles del personal estan definidos por un plan de emergencia y evacuacion ante

siniestros.
Sistema de permisos previos

Contamos con un sistema de permisos previos para trabajos en caliente, en altura,

espacios confinados y toda aquella tarea que suponga un riesgo elevado.
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Prohibicién de fumar
Esta prohibido fumar dentro en las zonas operativas de la planta. Existe un sector
habilitado para fumadores localizado junto a las oficinas administrativas, que cuenta

con ceniceros con arena.

Proteccién antiexplosiva

La planta posee un estudio de clasificacion de areas segun riesgo de explosividad.
Tanto los motores eléctricos como sus elementos de maniobra y proteccion,
conducciones e iluminacién han sido adecuados para cumplir de acuerdo a esta

clasificacion de areas eléctricas.

Tipo de corriente y potencia

Corriente monofasica de 220V:

Utilizada en los circuitos de uso corriente y de iluminacion.

Corriente trifasica de 380 V:

Utilizada en los circuitos de fuerza motriz.

Estacion transformadora de media tensién

Contamos con dos transformadores de 13,2KV/380V de 800 KVA de potencia con
tipo de aislacién seca, uno marca CAT que abastece a todos los servicios de la
planta y otro marca Tadeo Czerweny de uso exclusivo para el arranque de la

electrobomba de la red de incendio.

Capacidad generadora propia

Instalamos un generador diésel de 120 KVA de potencia marca Cram modelo
CUD120 con motor diésel marca Cummins. El generador abastece a los servicios
esenciales de la planta y en caso de corte de suministro eléctrico permite mantener
estable los parametros de seguridad y control de la produccién, pero no continuar

con la misma.
Cableados:

Cables con aislacion ignifuga

Cables subterraneos:
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Para la alimentacion del transformador de la planta y del transformador de la sala de
bombas de incendio.
Conduccién eléctrica:

Bandejas portacables
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PAMPA BIO S.A.

PROGRAMA INTEGRAL DE PREVENCION DE
RIESGOS LABORALES

POLITICA DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL Rev.: 00
CAPITULO: 1
TRABAJO (CNA)
PREPARO REVISO: APROBO:
Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:
Fecha:01/11/14 Fecha: Fecha:

Las directivas y procedimientos documentados bajo ésta POLITICA DE
SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO, constituyen una parte esencial, integrante
del trabajo mismo, cuya finalidad es proveer lineamientos para mejorar las
condiciones laborales y ambientales, de la Planta de Produccién de BIODIESEL
PAMPA BIO S.A.. El objetivo es eliminar las causas que puedan originar accidentes
de trabajo, enfermedades profesionales y alteraciones en el medio ambiente, de

acuerdo a la legislacion vigente.

La Alta Direcciéon de PAMPA BIO S.A. se compromete a desarrollar las actividades
productivas de la empresa sin descuidar en ningdn momento las condiciones de
seguridad 6ptimas para cumplir con los siguientes obijetivos:

¢ No producir alteracion de las condiciones ambientales.

e No permitir riesgos para la salud de sus empleados.

e Garantizar la integridad de sus bienes patrimoniales.
A tales efectos, se planificaran todas las actividades de la Empresa de manera de
asegurar el cumplimiento de todo requisito legal vigente y normas de organismos

competentes que apliquen.

Es también requisito de la Direcciéon de PAMPA BIO S.A. que todos sus
colaboradores se adecuen a esta politica, poniendo de manifiesto: el respeto por su
integridad fisica, la de sus comparfieros, el medio ambiente, la comunidad y los
bienes de la Empresa.

Estas caracteristicas personales se evaluaran desde el periodo de seleccién del
personal propio o de terceros contratados y durante el desempefio de las actividades
dentro de la empresa.

Es un objetivo prioritario y fundamental de PAMPA BIO S.A., lograr que los

integrantes de la Empresa y los Contratistas que en ella desarrollan sus actividades
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comprendan que la Seguridad e Higiene es parte insoslayable de sus tareas
cotidianas.

La Gerencia de PAMPA BIO S.A. se compromete a cumplir y hacer cumplir la
presente Politica, garantizando los recursos que sean necesarios para cumplir con

los compromisos asumidos.
Con este convencimiento y el compromiso de todo el personal, se pretende trabajar
en forma eficiente, sin accidentes, enfermedades profesionales ni deterioro del

medio ambiente.

Al mismo tiempo se establece como principal herramienta de Gestidon de la
Seguridad y Salud en el trabajo la norma OSHAS 18001
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PAMPA BIO S.A.

PROGRAMA INTEGRAL DE PREVENCION DE
RIESGOS LABORALES

GESTION DE LA SEGURIDAD Y SALUD EN VERSION: 00
CAPITULO: 2
EL TRABAJO (CNA)
PREPARO REVISO: APROBO:
Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:
Fecha:01/11/14 Fecha: Fecha:

OBJETIVO
Describe la metodologia de preparacion, revision, aprobacién, modificacion y

difusién de los Procedimientos de Seguridad e Higiene.

ALCANCE
A todo integrante la empresa PAMPA BIO S.A. que realice un documento referido a
la SST.

DEFINICIONES

Copia No Autorizada: (CNA) el documento esta en alguna de las etapas de:
preparacion o6 revision.

Copia Autorizada: (CA) Son las copias de los originales de los documentos de
Seguridad e Higiene, preparados, revisados y autorizados por el Gte. De Planta, a

los efectos de cubrir necesidades operativas.

METODOLOGIA:

Preparacion: El TSH, es el responsable de la preparacion de los documentos
relativos a la Seguridad e Higiene (procedimientos). A tal efecto, releva
personalmente los distintos procesos y actividades de PAMPA BIO S.A., solicita

informacion a los RDA, ¢ atiende requerimientos de los mismos.

Revision: Una vez preparado el documento, el TSH revisara el documento, junto con
personal del area involucrada, de manera de verificar la aplicabilidad y pertinencia
de los contenidos respecto a la realidad operativa. Finalizada esta revision, el RDA,

firmara el encabezado de la primera pagina de cada documento revisado.
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Aprobaciéon: ElI documento revisado pasa al Gerente de PLANTA para su
aprobacion.

Modificacion: Los procedimientos de Seguridad e Higiene pueden ser modificados

por el TSH quién resalta las frases o parrafos modificados, grisando los mismos.

El documento modificado debe ser revisado por el RDA y aprobado por el Gerente
de Planta
e La fecha de vigencia de los documentos modificados es la que figura debajo
de la firma del gerente en el encabezado de la primera pagina.
e La versibn que figura en el encabezado de la primera pagina debe
modificarse después de la aprobacion de cada modificacion.

e Difusion: El Gte. De Pta. difunde la version actualizada a todo el personal.

El TSH archiva los originales del documento aprobado del sistema de Seguridad e
Higiene y emite la CA, con la cual supervisara e informara los desvios al Gte. De
Pta.

Estructura de Procedimiento

Constan, cuando es aplicable, de:

OBJETIVO

ALCANCE
DEFINICIONES
DESARROLLO
RESPONSABILIDADES
ANEXOS

Pagina 19 de 112



PAMPA BIO S.A.

PROGRAMA INTEGRAL DE PREVENCION DE
RIESGOS LABORALES

EMPRESAS CONTRATISTAS Y/O PRESTADORAS VERSION: 00
CAPITULO: 3
DE SERVICIOS (CNO)
PREPARO: REVISO: APROBO:
Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:
Fecha: Fecha: Fecha:

OBJETIVOS

El objeto del presente es establecer las pautas para el control de las Empresas
Contratistas y/o Prestadoras de Servicios con el objetivo de verificar el cumplimiento
de la normativa de Seguridad e Higiene Laboral y la politica que la empresa PAMPA
BIO S.A. sobre dicho tema.

ALCANCE
Todas las firmas contratadas o prestadoras de servicios. (Camioneros, trabajadores

metallrgicos, de la construccion, fleteros, particulares, etc.)

DEFINICIONES
e Acceso semi restringido: ASR

e Acceso restringido: AR
Ver REFERENCIAS Fig. 1

DESARROLLO Y RESPONSABILIDADES

PAMPA BIO S.A., establece las pautas que deberan seguir las firmas contratista o
prestadoras de servicios, en adelante denominadas contratadas, en los temas
relacionados con el ingreso al establecimiento, para el desarrollo o ejecucién de
cualquier tipo de actividad.

Las empresas Contratadas y Subcontratadas son responsables directos del
cumplimiento estricto por parte empresarial y de todo su personal de la legislacion

relacionada a la Seguridad e Higiene en el Trabajo.
DOCUMENTACION A PRESENTAR

REQUISITOS INDISPENSABLES PARA EL INGRESO DE PERSONAL
CONTRATISTAY SUBCONTRATISTA A PLANTA
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PERSONAL RELACION DE DEPENDENCIA
Carta de presentacion dirigida a PAMPA BIO S.A., con la nédmina del personal

autorizado a ingresar a Planta que contenga: Apellido y Nombre, N° de Cuil y fecha

de ingreso a la empresa, firmada y sellada por el responsable de la Empresa.

Dicha carta tendra caracter de Declaracién Jurada, debiendo comunicar las altas y

bajas del personal que se produzcan oportunamente.

En dicha carta se debera detallar también el nombre y los teléfonos de contacto (24

h) de la persona de la empresa que actuard como representante del contratista ante
PAMPA BIO S.A.

Presentacion mensual, a partir del 16 de cada mes, de:

Listado de personal que desean habilitar acompafnado por el alta temprana de
cada empleado.

F931 (ultimo vigente), caratula, constancia de pago, constancia de
presentacion ante la AFIP y detalle de ndomina.

Certificado de cobertura de ART vigente a la fecha de presentacion con el
detalle de ndbmina de personal, incluyendo clausula de no repeticiéon a favor
de Pampa Bio S.A.

Teléfono para emergencias médicas de la ART y Listado de prestadores para
su derivacion en caso de Accidente (TEL. y Direcciones)

Certificado de cobertura del seguro de vida obligatorio vigente a la fecha de
presentacion con la némina de personal.

Aviso de Obra y Plan de Seguridad aprobado por la ART cuando
corresponda.

Constancia de pago de los aportes sindicales.

Constancia de pago de las remuneraciones del personal.

Constancia de prestacion del servicio de Seguridad e Higiene a la empresa
contratista por parte de un profesional habilitado, de acuerdo a Ley. 19.587,
Dec. 351/79, Dec. 911/96 y/o Dec. 1338/96.
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EMPLEADOR BAJO REGIMEN UOCRA
e Constancia de inscripcion en el IERIC
e Constancia de pago anual
e Constancia de pago mensual.
e Hojas moviles emitidas por el IERIC donde figure el empleado o fotocopia de

las libretas.

Para el caso de PERSONAL AUTONOMO

Presentacion mensual, a partir del 16 de cada mes, de:

e Constancia de N° de CUIT.

e Fotocopia del pago como Auténomo/Monotributo segun corresponda

e Fotocopia de Pdliza contra Accidentes Personales con la constancia de pago,
con cobertura minima de $ 500.000 por muerte y de $ 500.000 por
incapacidad total y parcial, total asegurado $ 1.000.000 y con la clausula de
no repeticibn o no subrogacion a favor de Pampa Bio S.A. y entre los
beneficiarios deber figurar Pampa Bio S.A.

e Fotocopia de los recibos de pago de la Pdliza de Accidentes Personales.

e Lugar de derivaciobn en caso de Accidentes. Informar prestadores que
correspondan a la Pdliza contratada o en su defecto por nota algun centro
asistencial cercano a nuestro establecimiento y servicio de ambulancia para

casos de emergencias.

El envio de la documentaciéon solicitada deberd efectuarse por correo o
personalmente como minimo con 5 (cinco) dias habiles de antelacion al inicio del

trabajo.

REQUISITOS PARA EL INGRESO DE AUTOMOTORES MAQUINAS Y FLETES EN
GENERAL

En el caso que la prestacion del servicio se realice dentro de zonas de ASR e
involucre el ingreso de algun transporte/flete, el sector de la administracién de la
planta controlara antes del ingreso que se cumplan con los requisitos que se detallan

a continuacion:
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e Licencia de conductor actualizada.

e Pdliza del seguro de responsabilidad civil con la constancia de pago, con los
mismos minimos de cobertura exigidos por ley para el caso de vehiculos.

e Camionetas $ 3.000.000

e Camiones $ 10.000.000

e Verificacién técnica vehicular en caso de ser un vehiculo radicado en otra
provincia.

e Pdliza del seguro técnico con la constancia de pago, para el caso de

maquinaria.

ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
e Todo contratista y/o subcontratista que realice tareas de obra o montaje o
cualquiera sea su actividad debera hacer entrega a su personal de todos los
Elementos de Proteccion Personal y Colectivos que sean establecidos por el
responsable de Seguridad Laboral de la empresa contratista o subcontratista
y principalmente los que sean requeridos por el responsable de Seguridad
Laboral de la empresa PAMPA BIO S.A.
e La entrega de los Elementos de Proteccién Personal deberé ser documentada
y rubricada por el responsable de Seguridad Laboral de la empresa contratista
0 subcontratista y por quienes reciben los equipos, constando en dicho
documento la fecha de entrega y todos los datos del producto entregado. Una
copia de dicho documento debera ser entregada a la empresa PAMAP BIO
S.A.
e La ausencia 0 no uso de los Elementos de Proteccion Personal es
considerado por la empresa PAMPA BIO S.A. una falta grave por parte de
quien la cometa necesaria de recibir la sancibn que para el caso se

establezca.
INGRESO A AREAS RESTRINGIDAS:

El ingreso de contratistas y subcontratistas dentro del area restringida solo se puede

realizar luego de la autorizacion del responsable de area.
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REFERENCIAS
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PAMPA BIO S.A.

PROGRAMA INTEGRAL DE PREVENCION DE
RIESGOS LABORALES

PLAN DE CAPACITACION PAMPA BIO S.A. Rev.: 00
CAPITULO: 4
(2014) (CNA)
PREPARO REVISO: APROBO:
Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:
Fecha: 01/11/14 Fecha: Fecha:

OBJETIVO

Se determina la necesidad de brindar capacitacion en materia de Higiene y
Seguridad en el Trabajo a todos los sectores de la empresa. Se entiende por
capacitacién toda accion docente motivada a fortalecer la conciencia de seguridad
del personal. La Capacitacion se implementaran a través de cursos, conferencias,
seminarios, charlas, etc. enfocando los temas con criterio educativo, desarrollando
aspectos de enseflanza masiva, como ser: Primeros Auxilios, Prevencion de
Enfermedades Profesionales, Prevencién de Incendios y Emergencias, etc. y todo lo
relacionado con los riesgos especiales y especificos del area involucrada que se
trate y complementarse con material grafico, medios audiovisuales, carteles, avisos,
etc.

Se establece que deberan planificarse todos los semestres un programa de
capacitacion que incluya los distintos niveles de la organizacion.

Los programas seran preparados y desarrollados por el Supervisor de Seguridad y
debera estar a disposicion de la Autoridad Competente a su requerimiento.

Ademas se entregara por escrito al personal, normas y procedimientos con medidas
preventivas, con el propésito de evitar accidentes.

ALCANCE
De acuerdo a las prescripciones de la Ley, el Programa de Capacitacion abarcara
los tres niveles de la Organizacion Laboral. A continuacion se detallan los niveles y
algunos de los temas que le competen a cada uno de ellos y que pueden ser
tratados en las capacitaciones:
Nivel 1: Jefe de Planta
a) Fundamentos y objetivos de la Politica de Seguridad.

e Seguridad y prevencion.

e Aspectos Legales vigentes.

e Analisis de Situacion.
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b)

Plan Correctivo.
Responsabilidades por Areas y por Niveles.

Funcion y participacion de las Areas especificas en materia de Prevencion de

Riesgos.

Definicién e implementacién de la Politica de Seguridad en la Empresa.
Problemas organizacionales.

La Seguridad como factor determinante en el control de costos.

Inversiones para la eliminacion y/o neutralizacion de causas desencadenantes
de Accidentes y Enfermedades Profesionales.

Amortizaciones y Redituabilidad en materia de Seguridad.

Metodologia del Trabajo a Supervisores.

Control global de gestidon de la Seguridad.

Evaluacion periddica de resultados.

Control de cumplimiento de objetivos.

Nivel: Supervisores de turno, produccion y mantenimiento.

a)

b)

d)

Principios basicos de Prevencion de Accidentes.
Induccion a la Seguridad Laboral.

Control de Cumplimiento de Normas.

Accion Correctiva - Preventiva de Emergencia.
Métodos de Trabajo.

Comunicaciones y Metodologia para la motivacion del Personal.
Seguridad en los Ambientes de Trabajo.
Prevencion contra Riesgos Eléctricos.
Proteccion de Maquinas y Herramientas.
Equipos y Elementos de Proteccion Personal.
Trabajos con Riesgos Especiales.

Aparatos con Presion Interna.

Prevencion y Proteccion contra Incendios.
Sistemas de Alarma y Evacuacion.

Higiene en los Ambientes Laborales.

Carga Térmica. Contaminacion Ambiental.
Prevencion y contencion de fugas y derrames.

Radiaciones. Ventilacion.
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¢ lluminaciény Color.
e Ruidos y Vibraciones.
e Prevencion de Enfermedades Profesionales.
Nivel 3: Trabajadores de Produccion y Administrativos.
a) Prevencion de Accidentes.
¢ Induccion a la Seguridad Laboral.
e El Acto Inseguro y el Factor Personal Inseguro.
e Conciencia Preventiva. Cumplimiento de Normas.
e Proceder y Conducta Segura.
e Prevencién de Accidentes en el Hogar. Transito y Deporte: su incidencia en la
Actividad Laboral.
b) Riesgos especificos de la tarea Laboral.
e Principales riesgos de accidentes: maquinas, instalaciones, equipos,
herramientas y fuentes de energia.
e Traslado, almacenamiento y movimiento de materiales.
e Utilizacion de Equipos y Elementos de Proteccion Personal.
C) Beneficios de la Medicina Preventiva.
e Conveniencia de los exdmenes en Salud.
e Primeros Auxilios.
e Método de Respiracion, Masaje Cardiaco Externo.
e Control de Hemorragias.
e Tratamiento de Fracturas y Quemaduras.
e Traslado de Heridos.
d) Prevencion de Incendios.
e Factores desencadenantes y principales causas.
e Conocimiento y control del Fuego.
e Tipos de Incendios y Sistemas de Extincién.

¢ Rolesy actuacién en casos de Siniestros.

METODOLOGIA
Las capacitaciones a desarrollarse en PAMPA BIO S.A., se dictaran una vez al mes

en horario a convenir con el Jefe de Planta.
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La metodologia que se usard sera de charlas en grupo, en una dependencia de la
empresa, preferentemente la sala de reuniones. A los participantes se les entregara
en forma escrita y resumida la capacitacion recibida y estos deberan firmar en
planillas confeccionadas para tal fin la asistencia a la charla, la cual sera archivada
en el legajo personal del operario.

En charlas que requieran practicas, como por Ej Procedimiento de emergencia y
evacuacion, se coordinara con el Jefe de Planta para asignar dia y horario en que se

podré realizar la practica convenida.

1° Mes de Actividad: (induccién a la seguridad)
e Capacitacion sobre accidente de trabajo, enfermedad profesional y accidente
in-itinere.
e Capacitacion sobre Riesgos Generales y Especifico de cada sector. Peligro,
Riesgo, Incidente, Accidente, Accidente laboral, In itinere, Prevencion.
2° Mes de Actividad:
e Capacitacion sobre Orden y Limpieza.
e Capacitacion sobre el uso, cuidados y mantenimiento de Elementos de
Seguridad Personal (EPP).
3° Mes de Actividad:
e Capacitacion sobre Plan de emergencia y evacuacion
e Capacitacion sobre el Funcionamiento, uso y mantenimiento de Extintores,
Monitores e Hidrantes.
e Capacitacion en Primeros Auxilios y socorrismo.
4° Mes de Actividad:
e Capacitacion en Materiales Peligrosos y Sustancias Quimicas.
e Capacitacion en Almacenamiento seguro de materiales.
5° Mes de Actividad:
e Capacitacion en Permisos de Trabajos Especiales de Alto y Bajo Riesgo.
e Capacitacion en Atmosferas Peligrosas.
e Capacitacion en Espacios Confinados.
6° Mes de Actividad:
e Capacitacion en Trabajo en Caliente.
e Capacitacion en Trabajo Seguro en Alturas.
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Ademas, dentro del transcurso de los seis primeros meses de actividad se
coordinara con el jefe de planta y los supervisores de cada area la realizaciéon de los
simulacros de emergencia, evacuacion, fugas, derrames, primeros auxilios y todos
aguellos que sean considerados necesarios por el Supervisor de Seguridad y
autorizados por el Jefe de Planta.

Para realizar los simulacros el Supervisor de Seguridad le puede solicitar al Jefe de
Planta la presencia de personal externo capacitado con el fin de optimizar los
procedimientos e instruir al personal de planta por especialistas en la materia, como
por ejemplo Bomberos para dar capacitacion a la Brigada contra incendios.

El presente cronograma de capacitacion puede sufrir modificaciones en los temas a

dictar.

REGISTROS

. Completar planilla de capacitaciones en toda oportunidad que se capacite al
personal de la empresa.

ANEXOS

| Planillas de asistencia a curso de capacitacion.
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Anexo |

ANO

PAMPA BIO S.A. LISTA DE ASISTENCIA 2014

FECHA / HORARIO

NOMBRE y APELLIDO SECTOR

FIRMA
Duracién
OBJETIVO
TEMA TRATADO

FIRMA EXPOSITOR
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PAMPA BIO S.A.

PROGRAMA INTEGRAL DE PREVENCION DE
RIESGOS LABORALES

DETECCION Y CORRECION DE NO Rev.: 00
CAPITULO: 5
CONFORMIDADES (CNA)
PREPARO REVISO: APROBO:
Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:
Fecha: 01/11/14 Fecha: Fecha:
OBJETIVO:

Definir las actividades para identificar, controlar, analizar y eliminar las causas de las

No Conformidades reales o potenciales detectadas en la planta PAMPA BIO S.A.

con el fin de mitigar cualquier impacto causado y emprender las acciones para evitar

Su reincidencia o prevenir su ocurrencia.

ALCANCE:
Este procedimiento debe ser atendido por todo el personal de PAMPA BIO S.A.

DEFINICIONES:

HALLAZGO: Un hallazgo es el resultado de evaluar una situacién contra un
criterio establecido. Pueden resultar en Fortalezas o Debilidades, y estas
tltimas pueden derivar en Observaciones o No Conformidades
OBSERVACION: Se entiende como observacion a un aspecto que podria
mejorarse y que no se requiere que se haga de manera inmediata.

ACCION CORRECTIVA: Conjunto de acciones tomadas para eliminar la(s)
causa(s) de una no conformidad detectada u otra situacion indeseable.
ACCION PREVENTIVA: Conjunto de acciones tomadas para eliminar la(s)
causa(s) de una no conformidad potencial u otra situacion potencialmente
indeseable.

CONFORMIDAD: Cumplimiento de un requisito.

NO CONFORMIDAD: Incumplimiento de un requisito.

NO CONFORMIDAD REAL: Es un incumplimiento que ya ocurrié.

NO CONFORMIDAD POTENCIAL: Es un incumplimiento que no ha ocurrido
aun pero para el que si no se hace algo al respecto, terminara ocurriendo
convirtiéndose en un incumplimiento real.

OPORTUNIDAD DE MEJORA: Sugerencia para alcanzar alguna mejora de

Proceso, Calidad, Seguridad, etc.
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PROCEDIMIENTO:
Deteccion y Declaracion No Conformidades:

Las No Conformidades, pueden ser detectadas como resultado de alguno de los

siguientes procesos:

e Auditorias Internas.

e Auditorias Externas.

e Reclamos de los Clientes.

e Requerimientos de la Gerencia.

e Inspecciones de Salud, Seguridad Ocupacional, Medio Ambiente, Calidad,
Produccion, etc..

e Situaciones de riesgo para las Personas, Medio ambiente y/o las
Instalaciones.

e Verificacion del cumplimiento legal, procedimientos y Normas Internas.

Las no conformidades pueden ser detectadas por cualquier persona de la
organizaciéon, o externo, y deben ser documentadas segun se establece a

continuacion.

REGISTRO Y COMUNICACION

La persona que detecta una (NC) debe completar los campos correspondientes a la
SECCION I del Formulario de Deteccion y enviar a la Gerencia via correo electronico
para que esta determine, si corresponde, los Responsables y Plazos para cada
SECCION posterior.

Las Secciones IlI, lll, IV, V y VI del Formulario de Deteccién abordadas y
comunicadas a la Gerencia por cada responsable que esta designe.

La gerencia publicara semanalmente los avances en el formulario de Seguimiento

via correo electrénico a todo el personal de PAMPA BIO S.A.

ANEXOS
Anexo |: Formulario de deteccion

Anexo Il: Seguimiento
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ANEXO |

NO CONFORMIDADES
PAMPA BIO S.A (ACCIONES CORRECTIVAS/ FORMULARIO DE
o PREVENTIVAS) DETECCION
SECCIONE: DESCRIPCIONDELANO CONFORMIDAD  [ORIGEN
Area en que se detecta Auditoria Interna
Fecha de deteccion Auditoria Externa
Nombre de quien Reclamo del Cliente
detecta
Nombre RDA Proceso
Descripcion del Hallazgo: ;
NC Real
NC Potencial
Oportunidad de Mejora

Responsable Fecha de

Implementacion:

Responsable Fecha de

Implementacion:

Responsable Fecha de Seguimiento:
Responsable Fecha de Verificacion

Responsable Fecha de Cierre:
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ANEXO Il

DESCRIPCION DE LA NO CONFORMIDAD ACCION INVEDIATA ANALISIS DE CAUSA Y ACCION PROPUESTA SEGUIMIENTO DE LA ACCION VERIFICACION DE LA EFICACIA
FECHA DEL NC REAL
Areaen que | HALLAZGO NC POTENCIAL | CAUSAO | ACCIONES FECHA DE ACCION ACCION FECHA DE FECHA DELA ESTADO | FECHA DELA ESTADO
. i -
No sedetecta | (dd-mm-  |PCRPCION| GporTuNDADDE|  cAusas | nviEDiaTas | RESPONSABLE Lol myentacion| pRevenTiva | correcTiva | RESPONSABLE |y o eyievracion| aubitomia | AUPTOR (OK/NO) AuDITORIA | AUPITOR (OKINO)
aaaa) MEJORA
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PAMPA BIO S.A.

PROGRAMA INTEGRAL DE PREVENCION DE
RIESGOS LABORALES

CAPITULO: 6 | ESTADISTICAS DE ACCIDENTES E INCIDENTES Rev.: 00
(CNA)

PREPARO REVISO: APROBO:

Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:

Fecha: 01/11/14 Fecha: Fecha:

OBJETIVO

Establecer la metodologia para administrar la informacién referida a los accidentes
de trabajo (personales y vehiculares) o enfermedades profesionales que ocurren en
la Empresa y/o en las empresas contratistas.

Contar con una base de informacién de toda la Empresa y empresas Contratistas
gue permita realizar andlisis y evoluciones de los accidentes, asi como medir la

efectividad del Sistema de Gestion de Seguridad y Medio Ambiente.

ALCANCE

Todos los sectores de la empresa.

LEGISLACION APLICABLE
. Decreto 351/79, Ley 19.587
. Ley 24557 de “Riesgos de Trabajo”

DEFINICIONES

Personal: Cualquier persona empleada por la Empresa en relacion de dependencia,
incluyendo aqguellas que se encuentran en el periodo de prueba.

Operarios: Personal asignado a tareas de operacion, mantenimiento y la totalidad
del Personal técnico. (Jefe Técnico, Técnicos, Operativo, Multifuncion)
Administracion: Personal administrativo a excepcion del personal técnico (Gerente,
Jefe administrativo, Asistente administrativo, Empleado Administrativo y Jefe.
Cantidad de personal [1]: Total del personal en actividad, en el periodo que se
reporta. A los efectos practicos debe considerarse un promedio de la cantidad de
personal afectado a la actividad, en dicho periodo.

Horas hombre trabajadas [2]: Numero total de horas trabajadas por el personal
considerado en el punto anterior. A los efectos de este informe, las horas trabajadas

son el total acumulado de horas en el periodo que se informa. Se consideraran 8
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hs./dia para el personal fuera de convenio y no se consideraran las horas empleadas
en tareas voluntaria.

Accidente personal: es un suceso anormal y no deseado que interrumpe la
continuidad del trabajo y tiene como consecuencia una lesion personal sin importar
la magnitud.

Lesion de trabajo: Es cualquier tipo de lesion sufrida por el trabajador como
consecuencia de un accidente personal.

Cantidad de accidentes personales: Cantidad de Accidentes Personales
discriminados en diferentes rubros en la Planilla.

Accidente sin dias perdidos: Accidente después del cual el trabajador retorna a su
trabajo el mismo dia del accidente o al dia siguiente al del accidente. Esta categoria
de accidentes se discriminara en los rubros que se indican a continuacion.

Primeros auxilios (3): Seguimientos menores de lesiones de trabajo que no requieren
cuidados médicos, pero que pueden ser administrados por médicos o enfermeros,
tales como limpieza de heridas, vendajes, extracciones de objetos con pinzas, etc.
Tratamiento médico (4): Caso que implica pérdida de conciencia o lesiones
importantes que requieren un tratamiento posterior a los primeros auxilios, pero que
no inhabilitan al empleado para reincorporarse al trabajo el mismo dia o al dia
siguiente al del accidente.

Tareas restringidas [5]: Caso en que el trabajador que ha sufrido una lesion no
puede realizar sus tareas habituales y es asignado temporariamente a otro trabajo, o
realiza sus tareas habituales pero durante menos tiempo, 0 no realiza todas las
actividades relacionadas con esas tareas.

Total [6]: Total de accidentes sin dias perdidos.

Con dias perdidos [7]: Accidente por el cual el trabajador sufre una lesion que le
impide trabajar hasta por lo menos un dia después del dia en que ocurridé el
accidente.

Fatal [8]: Accidente que tiene como consecuencia el fallecimiento del accidentado.
(indicar la cantidad de accidentes fatales).

Dias perdidos por accidentes “con dias perdidos” [9]: Es la cantidad de dias
consecutivos posteriores al dia del accidente en los cuales el trabajador involucrado

no pudo realizar su trabajo habitual como consecuencia del accidente, y no estuvo
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desempefiando tareas restringidas. El dia en que se produce el accidente y el dia en
que el trabajador se reintegra al trabajo no se computan como dias perdidos.
Accidentes in itinere [10]: Accidente sufrido por el trabajador durante el viaje de su
domicilio al lugar de trabajo o viceversa, en el horario, por el camino y tipo de
transporte habituales.

Dias perdidos “por accidentes in-itinere” [11]: Dias perdidos por este tipo de
accidentes, tomando en cuenta las consideraciones hechas para el caso de
Accidentes Personales [9].

Accidente vehicular: Accidente que involucre a todo tipo de vehiculo de la empresa,
que origine dafos al mismo, independientemente del valor de reparacion y de la
responsabilidad por la causa que lo origind (se deberd incluir los accidentes sin
denuncia policial). No se consideraran como accidente los casos de vehiculos
correctamente estacionados en lugares autorizados que sufren deterioros.

Km. recorridos: Total de kildmetros recorridos por todos los vehiculos de la empresa
en el periodo reportado. Si como consecuencia del accidente vehicular se produjera
una o mas lesiones al personal, dichas lesiones se reportardn como accidentes
personales de acuerdo a lo que se determina en este instructivo.

Cantidad de vehiculos [12]: Cantidad de vehiculos de la Empresa.

Cantidad [13]: Cantidad de accidentes vehiculares en el periodo.

Km. recorridos [14]: Kilometros recorridos por la totalidad de los vehiculos de la
Empresa.

Dias fuera de servicio [15]: Es la cantidad de dias consecutivos posteriores al dia del
accidente en los cuales los vehiculos involucrados no pudieron afectarse al servicio
como consecuencia de los accidentes. El dia en que se produce el accidente y el dia
en que el vehiculo se reintegra al servicio no se computan como dias fuera de
servicio.

Personal Accidentado [16]: Es la cantidad de personal que a causa de un accidente
vehicular sufrié un accidente personal contabilizado en la estadistica de Accidentes
personales.

Dias Perdidos [17]: Es la cantidad de dias consecutivos posteriores al dia del
accidente en los cuales el trabajador involucrado no pudo realizar su trabajo habitual

como consecuencia de un accidente vehicular que le provoco lesiones, y no estuvo
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desempefiando tareas restringidas. El dia en que se produce el accidente y el dia en

que el trabajador se reintegra al trabajo no se computan como dias perdidos.

Indicadores Personales:

Tasa de Frecuencia: N° de Accidentes x 1.000.000 / Horas Hombre
Trabajadas.

Tasa de Incidencia: N° de Accidentes x 1000 / N° de Trabajadores.

Tasa de Gravedad: N° de Dias Perdidos x 1000 / Horas Hombre Trabajadas.
Duracion Media: Jornadas Perdidas / N° de Accidentes.

Frecuencia Total: Cantidad total de accidentes por millon de horas trabajadas.
Frecuencia CDP+FAT: Cantidad de accidentes con dias perdidos, mas
accidentes fatales, por millén de horas trabajadas.

Gravedad Total: Cantidad de dias perdidos totales (CDP + in-itinere) por
millén de horas trabajadas.

Gravedad CDP: Cantidad de dias perdidos en accidentes con dias perdidos
por millén de horas trabajadas

Fatalidad: Cantidad de accidentes fatales por cien millones de horas
trabajadas.

Incidencia: Cantidad de accidentes totales por cada 100 trabajadores.

Duracion media: Cantidad promedio de dias perdidos por accidente.

Indice de accidentes vehiculares

Tasa de Frecuencia: N° de Accidentes x 1.000.000 / Km. Recorridos.
Frecuencia: Cantidad de accidentes vehiculos por millon de kildmetros

recorridos.

DESARROLLO

Conocimiento del siniestro y traslado del damnificado
En el caso que una persona sufra un accidente de trabajo o enfermedad
profesional se le debera prestar asistencia derivandolo o trasladandolo, de ser
posible, a uno de los establecimientos asistenciales indicados en la cartilla de
prestadores de la ART.
Cuando existe riesgo inmediato para la vida del accidentado, o si se requieren
los servicios de una ambulancia, debe comunicarse directamente con el
Servicio de Emergencias de la ART.
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El damnificado concurrira al centro asistencial con el formulario “Solicitud de
Asistencia Médica” provisto por ART para su atencion, autorizado por el
Responsable de Area a cargo. Cuando se trate de un caso grave el envio al
centro asistencial de este formulario autorizado sera efectuado por correo

electronico paralelamente a la atencidon del damnificado.

Procedimiento Administrativo

Area asiento del empleado siniestrado

Una vez procurada la asistencia médica al damnificado, el Responsable de
Seguridad de la empresa confeccionara la “Denuncia de Accidente de Trabajo
o Enfermedad Profesional” para su transmision a la ART.

El Responsable de Seguridad anticipara el mencionado formulario por correo
electrénico al Departamento de Recursos Humanos.

En caso que el siniestro hubiere ocurrido “in-itinere” o en la via publica se
debera efectuar la Denuncia Policial pertinente y acompafarla al formulario

“Denuncia de Accidente de Trabajo o Enfermedad Profesional.

Responsable de Seguridad Laboral

Comunicar por mail y dentro de las 24 hs. al Gerente de Planta la ocurrencia
del accidente. La comunicacion debera contener, entre otros datos: Nombre y
apellido de los accidentados, puesto de trabajo del lesionado, lugar del
accidente, especificacion si fue In-itinere, 1ros auxilios practicados,
descripcion de accidente, grado de incapacidad y estimacion de los dias
perdidos.

Registrar el accidente en la Planilla de Estadistica de Accidentes (Anexo 2a).
Toda la documentacién (formulario “Denuncia de Accidente de Trabajo o
Enfermedad Profesional” y Denuncia Policial, cuando corresponda) sera
enviada por correo electrénico al Departamento de Recursos Humanos.
Realizar la investigacion correspondiente del accidente y confeccionar el
Informe de Accidente para Estadisticas (Anexo 1).

Remitir, junto con el cuadro estadistico trimestral, dicho informe a la Gerencia.
Consolidar la Planilla de Estadistica de Accidentes (Anexo 2a) y enviar a la

Gerencia via correo electrénico
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Empleado siniestrado
e El Centro Asistencial otorgara al damnificado el alta por escrito. Al ser
otorgada el alta, el dependiente debera presentarse, con la misma, ante la

Empresa para reiniciar su actividad laboral.

ANEXOS

Anexo I: Informe de Accidentes

Anexo II: Planilla de Estadistica de Accidentes

Anexo llI: Informe Final de Estadisticas de Accidentes
Anexo IV: Informe Estadistica de Accidentes OSHAS
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ANEXO |

INFORME DE ACCIDENTE

DATOS DEL AFECTADO.:

Apellido y Nombres:

Fecha de Nacimiento Edad

Antigiiedad en la Empresa Afos  Antigliedad en el Sector:  afos

Puesto habitual:

Horario de trabajo: a Cumple horario rotativo: [_]si [ ] no
Habitualmente realiza horas extras: [ ] si [ ]no

LUGAR DEL ACCIDENTE:

Indicar con una X

[ ] Initinere. [ ] Planta [ |Depésito
[] Via publica [ ] Tallere. [ ] Oficina
[] Otros (especifique)

DESCRIPCION DEL ACCIDENTE:
Detalle claramente los hechos.
1- Fecha: Hora:

2- ¢como ocurri6 el accidente?

3- Especifigue que elementos de proteccion personal utilizo:
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GRADO DE INCAPACIDAD

indicar con una X
[ ] Mortales.

[] Incapacidad permanente.

[] Incapacidad temporal (con pérdida de jornada completa).

[ ] Incapacidad temporal (sin pérdida de jornada completa).

[ ] Ninguna
Horas perdidas: horas
Dias perdidos: dias

G) NATURALEZA DE LA LESION.

indicar con una X

[ ] Fracturas. [ ] Heridas

[ ] Torceduras y esguinces. [ ] Contusiones

[ ] Conmociones [ ] Quemaduras.
[] Amputaciones [ ] Envenenamiento

[] Otros (especificar)

[ ] asfixias.
[] Maltiples

[] Ninguno

UBICACION DE LA LESION:

Especificar el lugar del cuerpo

AGENTE MATERIAL CAUSANTE

indicar con una X

[ ] Aparatos de izar.

[ ] Vehiculos.

[] Transporte manual de elementos.
[] Maquinas giratorias.

[ ] Herramientas manuales mecanicas.
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[ ] Herramientas manuales no mecanicas.
[ ] Gases.

[ ] Humos y vapores.

[ ] Otras substancias.

[] Fragmentos

[] Superficies de transito y de trabajo

[] Aberturas en suelo y paredes.

[ ] Animales vivos

[] Otros (especificar)

ACTOS INSEGUROS:

Indicar con una X

[_] Empleo de procedimientos inadecuados.

[] Forma defectuosa de cargar, aplicar, almacenar, etc.

[ ] Adoptar posiciones inseguras y defectuosas.

[] Falta de atencion en el trabajo u ocasionar incomodidad a otros.
[] incumplimiento de instrucciones de seguridad.

[] Otros (especificar)

CONDICIONES PELIGROSAS

Indicar con una X

[ ] resguardo inadecuado, sin resguardo, maquinas.

[] elementos de proteccion personal defectuosos o inadecuados.
[] no utilizar elementos de proteccion personal (indicar porque)
[] sefalizacion defectuosa, inexistente o inadecuada.

[] falta de orden y limpieza.

[] Otros (especificar)
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FACTORES CONTRIBUYENTES:

Indicar con una X

[] falta de experiencia, habilidad, entrenamiento
[] fatiga fisica

[] Otros (especificar)

INFORME Y CONCLUSIONES ADOPTADAS PARA PREVENIR ESTE TIPO DE

ACCIDENTES.

Fecha

Firma
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ANEXO Il

Cantidad Horas Cantidad de Accidentes Personales Dias perdidos Accidentes In-itinere
Personal de Hombre Sin Dias Perdidos Con Dias | Fatales | (Por Accidentes
Cantidad Dias
) . . - Tareas . . Perdidos
Personal Trabajadas 1° Auxilios Tratamiento médico L Total | Perdidos Con Dias Perd) [7]
Restringidas
(1] (2] (3] (4] [5] (6] [7] (8] (9] [10] (11]
Operaciones
Administracion
Totales 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ACCIDENTES VEHICULARES
. . Cantidad Km. Dias fuera de Personal . .
Cantidad de vehiculos Accidentes Recorridos servicio Accidentado Dias Perdidos
[12] (13] (14] (15] [16] (17]
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ANEXO Il

Accidentes In-

Cantidad Horas Cantidad de Accidentes Personales Dias perdidos itinere
Personal de Hombre Sin Dias Perdidos Cf)n Fatal (_Por
Dias es Accidentes Cantid Dias
anti -
Personal Trabaiadas 1° Auxilios Tratamiento Tareas Tot | Perdid Con Dias ad Perdidos
! médico Restringidas al os Perd) [7]
(1] (2] (3] [4] [3] 61| [71 | [8] [l [10] [11]
Operaciones 0
Administracién 0
Totales 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Contratistas | | 0 I |
ACCIDENTES VEHICULARES
. . Cantidad Km. Dias fuera de Personal . .
Cantidad de vehiculos Accidentes Recorridos servicio Accidentado Dias Perdidos
[12] [13] [14] [15] [16] [17]
ACCIDENTES VEHICULARES -
CONTRATISTAS
. . Cantidad Km. Dias fuera de Personal p .
Cantidad de vehiculos Accidentes Recorridos servicio Accidentado Dias Perdidos
[12] [13] [14] [15] [16] [17]
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ANEXO IV

Cantidad Horas Cantidad de Accidentes Personales Dias perdidos Accidentes In-itinere
Personal de Hombre Sin Dias Perdidos Con Dias Fatales (Por Accidentes
Cantidad Dias Perdidos
Personal Trabajadas 1° Auxilios Tratamiento médico | Tareas Restringidas Total Perdidos Con Dias Perd) [7]
[1] [2] [3] [4] (5] [6] [71 [8] [ [10] [11]
Operaciones
Administracion
Totales 0 - 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Empresa:
Cantidad Horas Cantidad de Accidentes Personales Dias perdidos Accidentes In-itinere
Personal de Hombre Sin Dias Perdidos Con Dias Fatales (Por Accidentes
Cantidad Dias Perdidos
Personal Trabajadas 1° Auxilios Tratamiento médico | Tareas Restringidas Total Perdidos Con Dias Perd) [7]
[1] [2] [3] [4] (5] [6] [71 [8] 9 [10] [11]
Operaciones
Administracion
Totales 0 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TOTAL 0 - 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Empresa: Safety Accident Enero-Marzo 2004
ACCIDENTES VEHICULARES
Cantidad de vehiculos Cantidad Accidentes Km. Recorridos Dias fuerade servicio Number of Non Recordable Accidents 0,00 casos
[12] [13] [14] [15] Number OSHA recordable Accidents 0,00 i casos
Recordable Inj/Ill Rate #iDIV/O! taza
Total loss work days 0,00 dias
Empresa: Cases absent from work 0,00 casos
ACCIDENTES VEHICULARES LWT Rate #iDIV/O! taza
Cantidad de vehiculos Cantidad Accidentes Km. Recorridos Dias fuerade servicio LWT Severity Rate #iDIV/O! taza
[12] [13] [14] [15] Motor Vehicle Accident
Total 0,00 casos
rate per million miles driven | #DIV/O! taza
0 0 - 0 Preventable
rate per million miles driven |
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PAMPA BIO S.A.

MANUAL DE SEGURIDAD E HIGIENE

INVESTIGACION DE ACCIDENTES (METODO VERSION: 00/14
CAPITULO 7
ARBOL DE CAUSAS) (CNC)
PREPARO REVISO: APROBO:
Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:
Fecha: 01/11/14 Fecha: Fecha:

INTRODUCCION

Usualmente cuando acontece un accidente de trabajo, el TSH que investiga el
mismo, tiene por objetivo llegar a determinar sus causas principales ya que
conocidas éstas y disefiadas y aplicadas las medidas de prevencién-proteccién para
eliminarlas, la posibilidad de que el mismo pueda volver a producirse es nula 0 muy
baja.

La utilizacion del arbol causal como técnica para investigar un accidente obliga al
TSH que realiza la investigacién a profundizar en el andlisis de las causas hasta
llegar al conocimiento de las causas primarias que constituyen la génesis de los
accidentes y que es preciso eliminar o controlar.

Generalmente, en la génesis de los accidentes se encuentran y se delimitan
problemas o fallos de estructura de la empresa y de organizacion del trabajo que
vinculados con la seguridad repercuten negativamente en la misma.

Este tipo de fallos estructurales y organizativos deberian ser identificados
especialmente por los responsables de los procesos productivos ya que ellos son
precisamente quienes tienen la oportunidad de actuar sobre los mismos.

A partir de un caso real ya sucedido, el arbol causal representa graficamente la
concatenacion de causas que han determinado el suceso ultimo materializado en
accidente. En tal, sentido no refleja las posibles variantes que posibilitarian el

desencadenamiento de accidentes similares.

METODOLOGIA

Toma de Datos

Se persigue reconstruir "in situ" qué circunstancias se daban en el momento
inmediatamente anterior al accidente que permitieron o posibilitaron la
materializacion del mismo.

Ello exige recabar todos los datos sobre tipo de accidente, tiempo, lugar,

condiciones del agente material, condiciones materiales del puesto de trabajo,
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formacién y experiencia del accidentado, métodos de trabajo, organizacién de la
empresa... y todos aquellos datos complementarios que se juzguen de interés para

describir secuencialmente como se desencadend el accidente.

En la accion que necesariamente debe llevarse a cabo para recabar los datos
anteriores hay que tener presentes varios detalles:
e Evitar la busqueda de responsabilidades. Se buscan causas y no
responsables.
e Aceptar solamente hechos probados. Se deben recoger hechos concretos y
objetivos y no interpretaciones o juicios de valor.
e Realizar la investigacion lo mas inmediatamente posible al acontecimiento.
e Preguntar a las distintas personas que puedan aportar datos (accidentado,
testigos presenciales, encargado o mando directo...).
e Reconstruir el accidente "in situ".
e Recabar informacién tanto de las condiciones materiales de trabajo
(instalaciones, maquinas...), como de las organizativas (métodos vy
procedimientos de trabajo...) como del comportamiento humano (cualificacién

profesional, aptitudes, formacion...).

La calidad del posterior andlisis depende de la calidad de los datos recabados. Ello
da una idea de la importancia que tiene esta fase de toma de datos, ya que un
analisis riguroso de causas solo es posible si previamente la toma de datos ha sido

correcta.

Organizacion de los datos recabados

El arbol de causas o diagrama de factores del accidente, persigue evidenciar las
relaciones entre los hechos que han contribuido en la produccién del accidente.

El &rbol acostumbra a construirse de arriba hacia abajo partiendo del suceso ultimo:
dafio o lesion, aunque puede también construirse de derecha a izquierda o de
izquierda a derecha partiendo en todos los casos de la lesion o del dafio.

A partir del suceso ultimo se delimitan sus antecedentes inmediatos y se prosigue
con la conformacion del &rbol remontando sistematicamente de hecho en hecho,

respondiendo a la pregunta siguiente:
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"¢ Qué tuvo que ocurrir para que este hecho se produjera?"
En la busqueda de los antecedentes de cada uno de los hechos podemos

encontrarnos con distintas situaciones:

Primera situacion

El hecho (x) tiene un sélo antecedente (y) y su relacion es tal que el hecho (x) no se
produciria si el hecho (y) no se hubiera previamente producido.

(X) e (y) se dice que constituyen una cadena y esta relacibn se representa

graficamente del siguiente modo:

(¥) —» (x)

Segunda situacion

El hecho (x) no se produciria si el hecho (y) no se hubiese previamente producido,
pero la séla produccién del hecho (y) no entrafia la produccion del hecho (x), sino
que para que el hecho (x) se produzca es necesario que ademas del hecho (y) se
produzca el hecho (z).

El hecho (x) tiene dos antecedentes (y) y (2).

Se dice que (y) y (z) forman una conjuncion que produce (x) y esta relacion se
representa graficamente del siguiente modo:

(¥

)

(y) y (2) son hechos independientes no estando directamente relacionados entre si,

{z

es decir, para que se produzca (y) no es preciso que se produzca (z) y a la inversa.

Tercera situacion

Varios hechos (x1), (X2) tienen un Unico hecho antecedente (Y) y su relacion que ni
el hecho (X1), ni el hecho (X2) se producirian si previamente no se produjera el
hecho (y).

Esta situacion en que un unico hecho (y) da lugar a distintos hechos consecuentes
(X1) y (X2) se dice que constituye una disyuncion y esta relacion se representa

graficamente del siguiente modo:
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mg[:

(Hy)

(xz)

(X1) y (X2) son hechos independientes no estando directamente relacionados entre

si, es decir, para que se produzca (X1) no es preciso que se produzca (X2) y a la

inversa.

Cuarta situacion

No existe ninguna relacion entre el hecho (x) y el hecho (y) de modo que (x) puede

producirse sin que se produzca (y) y viceversa.

Se dice que (x) e (y) son dos hechos independientes y en su representacion gréfica,

(x) e (y) no estan relacionados.

(v}

(x}

En resumen las posibles relaciones entre los hechos implicados en un accidente son:

Definicion

Encadenamiento Conjuncién Disyuncion Independencia
Un Unico Un antecedente Dos o varios Ay B son dos
antecedente (A) (A) tiene varios antecedentes Hechos

tiene un Unico origen
directo (B).

origenes directos (B,
C).

(B, C) tienen un Unico
origen directo idéntico

(A).

independientes.
No relacionados.

Representacién

(¥y) —» (%)

(v)

}—V (x)
)

(z

(Hy)

13}4[:

(xz)

(v} (x}
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B es suficiente y Cada uno de los A era necesario para (B) puede producirse

necesario para antecedentes (B) y (C) |que se produjera (C)y |sin que se produzca
gue se produzca eran necesarios para (B). (A) y viceversa.
(A). gue se produjera (A),

Caracteristicas pero ninguno de los

dos era necesario en si

mismo:

juntos constituyen una

causa suficiente.

Tomado y modificado de OIT 2000.

ADMINISTRAR LA INFORMACION Y EXPLOTAR LOS ARBOLES

Tras la recoleccion de la informacién y la posterior construccion del arbol de causas
se procedera a la explotacion de estos datos.
Los datos procedentes del arbol de causas se pueden explotar interviniendo en dos

niveles:

a) Elaborando una serie de medidas correctoras: buscan prevenir de manera
inmediata y directa las causas que han provocado el accidente.
b) Elaborando una serie de medidas preventivas generalizadas al conjunto de

todas las situaciones de trabajo de la empresa.

Elaboracion de las medidas correctoras

Las medidas correctoras inmediatas seran las que propongamos inmediatamente
después del accidente.

Cada hecho que contiene el arbol es necesario para que ocurra el accidente; luego
cada hecho se puede considerar como objetivo de prevencion posible para impedir
ese accidente.

Las medidas correctoras inmediatas se deben aplicar a los hechos que estén mas
alejados de la generacién del accidente, para que nos hagamos una idea grafica, a
cada uno de los hechos que estan mas cerca de los extremos finales de cada rama

del arbol le corresponde una medida correctora, asi no sélo prevenimos que ocurra
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ese accidente, sino que prevenimos sobre toda la rama y por tanto sobre otros

accidentes.

®i
o ——©

Es decir, para los hechos n°® 3, 6, 7 y 9 (0 los mas préximos a ellos sobre los que se
pueda actuar) le correspondera una o varias medidas correctoras inmediatas y con
ello impediremos que ese y otros accidentes no ocurran.

Puede darse la circunstancia de que ante un hecho determinado no se pueda aplicar
una medida correctora inmediata y se tenga que pensar en medidas a mas largo
plazo pero en todo caso estamos hablando de medidas preventivas para prevenir el

propio accidente que estamos investigando.

¢,Como podemos elegir prioridades a la hora de buscar medidas preventivas?

1. La medida preventiva ha de ser estable en el tiempo, es decir que con el paso del
tiempo la medida no debe perder su eficacia preventiva.

2. La medida no debe introducir un coste suplementario al trabajador/a, es decir, la
medida no debe introducir una operacion suplementaria en el proceso.

3. La medida preventiva no debe producir efectos nefastos en otros puestos.
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PAMPA BIO SA. MANUAL DE SEGURIDAD E HIGIENE

PLAN DE EMERGENCIAS, EVACUACION y VERSION: 00
CAPITULO 8
CONTENCION DE DERRAMES (CNC)
PREPARO REVISO: APROBO:
Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:
Fecha: 01/11/14 Fecha: Fecha:
OBJETIVO

Establecer un procedimiento formal y escrito que indique las acciones a seguir para
afrontar con éxito una emergencia, de tal manera que cause el menor impacto a la
salud y al ambiente.

Optimizar el uso de los recursos humanos y materiales comprometidos en el control
de emergencias.

Establecer procedimientos a seguir para lograr una comunicacion efectiva y sin
interrupciones entre todos los integrantes de PAMPA BIO S.A.

Evitar accidentes en cadena que puedan ocasionar dafios mayores.

Mitigar las consecuencias de cualquier evento o incidente.

ALCANCE
Todo el personal de PAMPA BIO S.A., contratistas, subcontratistas y visitas que se

encuentran en la planta.

DEFINICIONES

Emergencia: Cualquier acontecimiento no deseado que provoca alteracion de la
operacion normal de la planta, que puede o no provocar dafos a las personas, al
ambiente, a los bienes materiales, o una combinacion de ellos. Situacion de peligro o
desastre que requiere de una accion inmediata.

Plan de Emergencias: Planificacion realizada por la Organizacion para coordinar la

atencion de cualquier situacion de emergencia que se pueda dar dentro del predio
de PAMPA BIO S.A., sean estas provocadas por las actividades planeadas en
PAMPA BIO S.A. o por verse involucrada por situaciones no deseadas.

Simulacro: Actuacion planificada para evaluar la respuesta ante las contingencias.
Evacuacion: Operacién que se implementa a fin de desalojar ordenada y planificada

un sector o toda la planta, debido a una emergencia.
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Ruta de Escape: Camino continuo no obstruido, previamente seleccionado que

conduce desde la Zona Critica en la que se desato la Emergencia; hacia el exterior
(Punto de Reunidén), donde no lleguen las consecuencias del evento.

Punto de Reunion: Sector de descarga de las Rutas de Escape, previamente

seleccionado y sefializado, a resguardo de las consecuencias de la Emergencia.

Personal Externo: Servicios de emergencia Externo a la planta (Bomberos, Servicio

de Emergencias Medicas, etc.)

DESARROLLO Y RESPONSABILIDADES
PAMPA BIO S.A., de acuerdo a su Infraestructura y distribucién se divide en
siete sectores, (A, B, C, D, E y F) para que en caso de Emergencia y Evacuacion

esta se pueda desarrollar con todo éxito.

SECTOR “A”: Oficinas administrativas, laboratorio, sanitarios, archivo, vestuario.
SECTOR"B”: Unidad de servicio (caldera, planta de tratamiento de agua, sala de
compresores, sala de tableros eléctricos y transformador), sala de control,
mantenimiento y planta de efluentes.

SECTOR®“C”: Unidad de proceso (cafierias, equipos, bombas, plataforma, etc.)
SECTOR “D”: Cargadero, playa de tanque de aceite crudo, acidos, soda caustica y
glicerina.

SECTOR “E”: Cargadero, playa de tanques de Bio Diesel, metanol y metilato de
sodio.

SECTOR “F”: Sala de bombas y cisterna de agua para incendio.

SALIDAS DE EMERGENCIA: Todos los sectores de la planta cuentan con una via
de evacuacion hacia la calle principal de la planta, la cual conduce al PUNTO DE
ENCUENTRO.

PUNTO DE REUNION: Por tratarse de un lugar seguro, alejado de los peligros
ocasionados por la posible emergencia y comunicado con la via principal de acceso,
se toma como Punto de Reunion el sector ubicado al otro lado de la calle principal

frente al portdn de ingreso.

Pagina 55 de 112



Roles: Los roles establecidos para el personal de PAMPA BIO S.A. son los

siguientes:

Personal a cargo: Es el encargado de dar respuesta a la emergencia y ordenar se

realicen todos los procedimientos necesarios para neutralizar la emergencia y
concretar la evacuacion. Este rol estd designado al Jefe de Planta. Remplazo:
Supervisor de Turno.

Personal Genérico: Son los encargados de reportar todos aquellos eventos que

observan directamente. En caso que este personal detecte una emergencia,
reportaran la novedad al Personal a Cargo mediante la utilizacién de un pulsador
para casos de emergencia, e inmediatamente si la envergadura de la emergencia se
los permite comenzaran a intentar mitigarla. Cualquier integrante de PAMPA BIO
S.A.

Personal de Emergencia y Brigada contra Incendios: Su funcién es la concurrencia

inmediata a la Zona Critica con el fin de adoptar las medidas del caso para
neutralizar o mitigar la emergencia, evacuar a las posibles victimas de esa zona y
alertar al Personal a Cargo de la situacién. Este rol esta designado a los Operadores
de Planta.

Personal de Evacuacion: Su funcién es orientar la evacuacion de todo el personal no

interviniente en los roles de actuaciéon, los posibles visitantes, los choferes de
camiones gue hayan ingresado a la planta, etc. hasta el Punto de Reunién. Este rol
ser& cubierto por el Personal de Administracion durante su turno de trabajo.

Fuera del turno de trabajo del Personal Administrativo solo puede haber dentro de la
planta personal de PAMPA BIO S.A., siendo responsabilidad del Personal a Cargo
dar la orden de evacuacion al personal que no desempefie roles activos frente a la
emergencia para que se trasladen hasta el PUNTO DE REUNION y esperen a recibir
nuevas instrucciones.

Personal de Logistica: Es el encargado de la interrupcion o reposicion de todos los

servicios y productos existentes en planta (energia eléctrica, aceite crudo, Biodiesel,
metanol, aire comprimido, gas, agua, vapor, etc.). No afectando innecesariamente
los equipos y sistemas de vital funcionamiento de la planta en los sectores no

alcanzados por la emergencia. Ademas debera tener comunicacién directa con el
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Personal de Emergencia tanto interno como externo (Ej. Bomberos). Este rol esta

designado los Operadores de Servicio.

Personal Externo: Se denomina de este modo a los servicios externos de ayuda

mutua implicados en el Plan de Emergencia .Quienes acudiran ante la solicitud del

Personal de Emergencia y el consentimiento del Personal a Cargo.

Entidad Teléfono Direccion
Servicio de Emergencias Medicas | 107 Calle 19 N° 903
(Ambulancias)
Policia 101 (Comisaria 39)

Calle 9 N° 1470 Oeste
Bomberos 100 Calle 102 N° 858
Defensa Civil 103 Calle 102 N° 858

Hospital Publico  (Gobernador

Centeno)

(02302)43-6148

Calle 17 e/ 108y 116

Clinica Regional

(02302)43-4745

Av. Gral. San Martin esq. 9

Clinica Argentina

(02302)42-1780

Av. Gral. San Martin N°740

Camuzzi Gas Pampeana

(02302)42-5481
0810-666-0810

Calle 7 Entre 22 Y 20

CORPICO 24 hs -
Reclamos Energia
Eléctrica

(02302)33-6100

Calle 11 N° 341

RESPONSABILIDADES

PERSONAL A CARGO (Jefe de Planta o Supervisor de Turno)

e Activa el Plan General de Emergencias y preside sus funciones.

o Establece las prioridades para atender la emergencia.

e Autoriza el traslado del personal apropiado al lugar de la emergencia.

e Sera la Unica persona autorizada en brindar informacion a la prensa en el

caso que fuera necesario.

e Coordina el traslado de las posibles victimas.
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Asumira el control total de la respuesta en el lugar de los hechos.

Asume su puesto de comando, liderando y coordinando.

Evalla las condiciones de seguridad y juzga la magnitud de la emergencia.
Pone en accion el Plan de Emergencias, en el lugar del accidente, coordina y
organiza al personal de emergencia, evacuacion y logistica; con la finalidad
de proteger la salud y la vida humana, disminuir a limites razonables la
contaminacion al medio ambiente y proteger la propiedad.

Garantiza el cumplimiento de las responsabilidades, mediante la aplicacion
eficaz de un trabajo en equipo entre los miembros de las diferentes areas.
Elabora un informe detallado de los logros obtenidos por la aplicacion del Plan
de Emergencia.

Garantiza que los equipos y materiales que se necesiten lleguen en forma

oportuna.

PERSONAL DE EVACUACION (Personal administrativo)

Comenzar rapidamente con la evacuacion asegurandose de que todo el
personal que deba ser evacuado esta siendo evacuado.

Bajo ningun concepto permitir que el personal evacuada ingrese nuevamente
en la planta.

Comprobar que no permanezca ninguna persona en el sector de sanitarios u
otros lugares de los que no pueda estar enterado de la necesidad de evacuar.
Deberan formar un cordén que oriente la Poblacion al Punto de Reunion,
tratando de mantener una velocidad de circulacion constante.

Después de llegar al Punto de Reunion, se encargara de verificar que todos
los trabajadores hayan abandonado la zona de peligro.

PERSONAL DE EMERGENCIA Y BRIGADA CONTRA INCENDIOS (Operadores
de Planta)

Tener pleno conocimiento del uso y funcionamiento de los medios de
mitigacion.
Cumplir con las 6rdenes impartidas por el Personal a Cargo.
No poner en riesgo su vida, ni la de quienes lo rodean.
Solicitar apoyo si se ve superado por la situacion.
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En el caso de que se solicite el apoyo de servicio externo procure no obstruir
sus tareas y colabore con lo que le soliciten.
Una vez que el Personal a Cargo le indica dirigirse al Punto de Encuentro,

hagalo de inmediato.

PERSONAL DE LOGISTICA (Operadores de Servicio)

Segquir las ordenes del Personal a Cargo, habilitando y bloqueando las llaves
de paso, valvulas, interruptores, etc. que sean necesarias para aislar el sector
de la emergencia.

No poner en riesgo su vida, ni la de quienes lo rodean.

Solicitar apoyo si se ve superado por la situacion.

SUPERVISOR DE SEGURIDAD:

Debe estar presente durante la emergencia para controlar que se cumpla con
lo previsto por el presente plan de emergencia y evacuacion.

Verificara la correcta aplicacion de este instructivo.

Implementara un cronograma de capacitaciones referentes al plan de
emergencia.

Dar asesoria en las acciones correctivas que pueden aplicarse para mejorar
el sistema de respuesta ante la emergencia.

Dirigir en forma regular simulacros para probar el sistema de respuesta en
situaciones de emergencia diferentes.

Presentar informes con los resultados de los simulacros realizados.

PROCEDIMIENTO DE NOTIFICACION

En el caso que se detecte cualquier emergencia, el sistema de comunicaciones debe

iniciarse de la siguiente manera:

El primer testigo, accionara el interruptor de la sirena de emergencia mas préximo a

su ubicacion.

Se dara pronto aviso al Personal a Cargo sobre la situacion.

El Personal a Cargo asumira el control de la emergencia y coordinara las acciones

del Personal de logistica, evacuacion y emergencias
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El Personal a Cargo, si lo considera necesario, comunicara a las demas Instituciones
de Apoyo (Bomberos / Defensa Civil / Policia/ Servicio Medico de Emergencias) para
recibir el apoyo necesario.

Una vez que las condiciones de seguridad vuelven a la normalidad y no existe
peligro para la salud de los integrantes de PAMPA BIO S.A. se notificara a cada uno

de ellos que puede volver a su puesto de trabajo.

Los siete pasos de la emergencia son:

¢ EMERGENCIA

e ALARMA

 NOTIFICAR AL PERSONAL A CARGO SOBRE LA SITUAION

e ACTIVAR ROLES DE EMERGENCIA, EVACUACION Y LOGISTICA (segun corresponda)

* AVISAR A INSTITUCIONES EXTERNAS DE APOYO (si se considera necesario)

e EMERGENCIA BAJO CONTROL

¢ FIN DE LA EMERGENCIA

- (-C-C-C-C- K- 4
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FLUJO DE RESPUESTA

ACTIVAR ALARMA

l

PERSONAL A CARGO

(JEFE DE PLANTA O
SUPERVISOR DE TURNO)

)

ACCIONES DE
CONTROL

!

|

!

EVACUACION

(BALANCERO)

EMERGENCIA
(0. PRODUCCION)

LOGISTICA

(0. SERVICIOS)

NO

v

EVACUE

l

SOLICITE APOYO
EXTERNO

|

PUEDE

®
SUS RECURSOS

SI

v

PROCEDA

l

ACCIONES COORDINADAS
CON APOYO EXTERNO

FIN DE LA
EMERGENCIA

A
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Informaciéon a Medios de Comunicacion

El tener una relacion productiva con los medios de comunicacion es positivo debido

a que ellos tienen una red de distribucion de informacion amplia. Por lo cual no es

apropiado evitar el contacto con los medios de comunicacién ya que podrian crear

versiones equivocadas.

Cuando se trate con los medios de comunicacion, los siguientes temas deben ser

considerados:

Asegurarse en todo momento de que los medios de comunicacion (Prensa,
Radio y TV) no interfieran a la labor del personal de las brigadas de
respuesta.

Respete la libertad de Prensa, utilizando y cautelando los canales oportunos
de comunicacion.

Sea cauteloso cuando trate con los medios de comunicacion para asi,
proteger los intereses de la empresa, de los empleados y fundamentalmente
la veracidad de los mismos.

Proporcione instalaciones para satisfacer las necesidades de trabajo (por
ejemplo, estaciones de trabajo, comunicaciones, visitas controladas al lugar)
Designe un representante de la compafiia para las informaciones y reportar
avances.

Es importante que los medios de comunicacion sean tratados de una manera

profesional y cortés.

DESARROLLO PLAN DE EVACUACION.

OBJETIVO

El objetivo del Plan es el de proponer pautas basicas, a cumplimentar en caso de

presentarse una emergencia que amerite la evacuacion, con el fin de preservar la

integridad fisica de las personas.
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DESARROLLO
Tipos de Evacuacion:
Evacuacion sin Urgencia: Cuando la situacién permite disponer de tiempo suficiente

para intentar no solo salvar vidas, sino también bienes (valores economicos,
documentos, etc.).

Evacuacion con Urgencia: Cuando el riesgo requiere evacuar inmediatamente la

zona afectada.

Evacuacion parcial: Cuando se precisa desalojar areas mas 0 menos amplias, sin

necesidad de desalojar la totalidad de la planta.

Evacuacion General: Cuando la magnitud del siniestro requiere el completo desalojo

de la planta.

Comunicaciéon: En todos los casos la determinacion del tipo de evacuacion a
realizar sera comunicada por el Personal a Cargo al Personal de Evacuacion via
teléfono interno, y este a su dard a conocer la situacion a todos los presentes
(empleados de la empresa, contratistas, visitas, etc.) para que se dirijan al punto de

encuentro.

Recorrido de la evacuacion: Debido a que no se puede precisar previamente la
ubicacion de la emergencia el Personal de Evacuacion serd quien asumird la
responsabilidad de ordenar la evacuacion de la zona afectada y determinara los

recorridos a adoptar o excluir.

Evacuacion: Todo el personal de PAMPA BIO S.A., al recibir la orden de evacuar la
planta, debe dirigirse a la salida mas cercana del sector en el que se encuentre y
continuar su marcha hasta el punto de reunion por la via que el Personal de

Evacuacion le indique. Una vez alli debe quedar a la espera de nuevas indicaciones.

El personal a evacuar debe:

e Conserve la calmay el orden.
e Cumplir con las indicaciones del Personal de Evacuacion.

e Apagar todo equipo energizado con el que haya estado trabajando.
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e En caso de que la emergencia sea un incendio y no represente un peligro
para su integridad fisica, debe serrar las puertas y ventanas antes de retirarse
de su puesto de trabajo.

e Cierre los cajones de escritorios y acerque las sillas al escritorio para no
obstaculizar el desplazamiento del Personal de Emergencia.

e Los unicos medios que se consideran aptos para evacuar la planta, son los
propios, es decir sus vias de escape que conducen al exterior.

e Antes de retirarse de su sector, verificar la ausencia total de personas.

e La salida se realizara caminando, nunca corriendo.

e Una vez iniciada la evacuaciéon no se debe regresar por ningan motivo. Ya
fuera del edificio no volvera a ingresar hasta que se le informe que la
emergencia fue neutralizada.

e Yaen el exterior, dirigirse al Punto de Reunion.

El Personal de Evacuacién debe controlar que todos los presentes en PAMPA BIO
S.A. se encuentran a salvo. Para lo que se comunicara con el personal de la garita
de entrada y solicitara le informen sobre la cantidad de personas que ingresaron a la
planta en ese dia y aun no se han retirado. Una vez que obtiene este dato debe
realizar la comparativa entre los presentes en el Punto de Encuentro, mas los
afectados a roles activos, menos el numero indicado por la porteria. Esta cuenta
debe dar CERO, de no ser asi, dar aviso inmediato al Personal a Cargo e informar la
cantidad de personas a las que no se les conoce paradero para que determine las

medidas a sequir.

DESARROLLO PLAN DE CONTENCION DE DERRAMES DE PRODUCTOS
PELIGROSOS

Los endicamientos de Tks (Aceites; Glic; Quimicos y Bio) cuentan con valvulas
ubicadas sobre los laterales que permiten o no el paso de liquidos hacia la camara
separadora de grasas, previa al canal de desague pluvial.

Todas estas valvulas deben permanecer SIEMPRE en posicion cerrado, y solo

deben abrirse si se cumple con estas condiciones:
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a) El liquido presente dentro de las contenciones no supone riesgos de
contaminacion ambiental (agua de lluvia).
b) La camara de contencion previa al canal esta completamente vacia y limpia.

En caso de derrame de producto o insumos:

Aceite Crudo, Pretratado, Glicerina y BioDiesel:

- Pulsar la sirena mas proxima, informar al supervisor en forma rapida el
alcance del derrame
- Recuperar el derrame a tanques destinados a tal fin.

- Hacer limpieza profunda de la contencion.

Quimicos (Acido clorhidrico, Acido Citrico, Acido Fosférico y Soda Caustica) Hojas
de Seguridad en ANEXO |

. Acido Clorhidrico

- Pulsar la sirena més proxima, informar al supervisor en forma rapida el
alcance del derrame.

- Permanecer en el lado desde donde sopla el viento.

- Evacuar el personal externo de la planta.

- Controle el acceso a la zona. No permitir que nadie se aproxime a menos de
50-60 mts sin equipos de proteccion adecuados (botas de goma, tyveck para
quimicos, guantes de PVC, Equipo de respiracion autbnoma).

- Dar aviso a servicios externos de emergencia (servicio médico y bomberos).

- Anular si se puede la causa del derrame (cerrar valvula, trasvasar tk, etc.)

- Controlar nube quimica con niebla de agua desde los monitores (nunca agua
al derrame!!)

- Si es posible recuperar el derrame a tanques destinados a tal fin, de no poder
realizar el trasvase neutralizar el acido de forma segura y recuperar el producto
resultante a tanques destinados a tal fin.

- Hacer limpieza profunda de la contencion.
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. Acido Citrico

- Pulsar la sirena méas proxima, informar al supervisor en forma rapida el
alcance del derrame.

- Definir un perimetro de seguridad y controlar el ingreso.

- Recuperar el derrame a tanques destinados a tal fin.

- Neutralice los residuos restantes con cal.

- Hacer limpieza profunda de la contencion con abundante agua.

. Acido Fosforico

- Pulsar la sirena méas proxima, informar al supervisor en forma rapida el
alcance del derrame.

- Definir un perimetro de seguridad y controlar el ingreso.

- Recuperar el derrame a tanques destinados a tal fin.

- Neutralice los residuos restantes con cal.

- Hacer limpieza profunda de la contencion con abundante agua.

. Soda Caustica.

- Pulsar la sirena mas proxima, informar al supervisor en forma rapida el
alcance del derrame.

- Definir un perimetro de seguridad y controlar el ingreso.

- Recuperar el derrame a tanques destinados a tal fin.

- Hacer limpieza profunda de la contencion con abundante agua.

El endicamiento de Tks inflamables (Metanol y Metilato), cuenta con una valvula la
cual permite o no el paso de liquidos hacia la represa de contencion de derrames.

La valvula SIEMPRE debe permanecer en posicion cerrado, y solo debe abrirse si:

a) El agua de lluvia va al desague pluvial.

En caso de ocurrir un derrame de metanol o metilato:

- Pulsar la sirena mas proxima, informar al supervisor en forma rapida el

alcance del derrame.
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- Dar aviso inmediato a los bomberos. Cortar la energia, y evitar puntos de
ignicion. Activar rol de incendio y evacuacion.

- Definir un perimetro de seguridad y controlar el ingreso.

- Utilizar los monitores de la red de incendio para esparcir una capa de espuma
sobre todo el derrame.

- Sectorizar la represa, espumar la superficie a favor del viento con el hidrante
movil (es importante que siempre esté vacia), y si estan dadas las condiciones
seguras (con supervision de bomberos), abrir la valvula de la contencion para
trasvasar.

- Ver hojas de seguridad Anexo Il

Contenciones

Las contenciones de: plateas de carga y descarga de camiones, + bombas de
cargaderos y envio a planta se comunican con la cadmara de separacion de grasas
gue vuelca en el canal sin contar en este caso con valvulas que impidan el vertido de

producto.

Minimizar los derrames en estos sectores y tener en cuenta:

a. La camara de separacion debe permanecer vacia y limpia.

b. Las contenciones deben ser inspeccionadas con frecuencia para detectar
posibles fugas.

C. Las tareas de carga, descarga, y mantenimiento en dichos sectores deben ser

supervisadas y controladas.

En el caso de ocurrir un derrame de producto:

identificar el producto que se esta derramando.

- Dar aviso inmediato al supervisor

- Anular si se puede la causa del derrame (cerrar valvula, trasvasar tk, etc.)
- Si es posible recuperar el producto en tks o0 maxibidones.

- Ver hojas de seguridad Anexo |y Il
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Las camaras de efluentes de unidades de proceso, cuentan con valvulas para
restringir el ingreso de producto a las camaras de separacion previas a PTE. Estas
deben permanecer en posicion abierta, y deben ser cerradas en ocasion de lluvias.
La camara de metanol SIEMPRE debe permanecer seca y limpia, porque ésta
camara recibe el agua de lluvia y debe ser volcada al desagie pluvial.

En caso de que se derrame producto seguir las mismas recomendaciones que se

observan que para derrames de tks.
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PAMPA BIO S.A.

PROGRAMA INTEGRAL DE PREVENCION DE
RIESGOS LABORALES

CAPITULO: 9 CARGA Y DESCARGA DE CAMIONES Rev.: 00
(CNA)

PREPARO REVISO: APROBO:

Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:

Fecha: 01/11/14 Fecha: Fecha:

OBJETIVO

Garantizar que la recepcion y entrega de productos se realicen cumpliendo con los
requisitos legales y procedimientos establecidos por las normativas legales vigentes
y por las normas internas de la empresa, a fin de minimizar el riesgo de lesién a

personas, dafos en la propiedad o el medio ambiente.

ALCANCE
A todo el personal de la empresa PAMPA BIO S.A. que desarrolle tareas en el area

de carga y descarga de productos.

METODOLOGIA

Los camiones que deban ingresar al predio para realizar la carga o descarga deben
ser recibidos por la porteria, quienes deben dar aviso a administracién para que
determine si el camion debe o no ingresar a la planta. En caso de habilitarse el
ingreso al predio, los camiones deben detenerse antes de ingresar a la balanza, el
chofer debe colocar el arresta llamas, dirigirse a la administracion para presentar la
documentacion correspondiente y recibir las instrucciones a seguir. Aquellos que
ingresen para la carga de producto deben ser purgados previo acceso a la balanza.
Luego de cumplidos todos estos pasos el personal de administracion da la orden de
acceso a la balanza.

Una vez recibida las indicaciones, el chofer debera salir de la balanza a la velocidad
maxima de 10 km/h por las calles internas de la planta hasta la rotonda de la misma
para retomar en sentido contrario y poder ingresar a las respectivas darsenas tanto
de Carga o Descarga segun sea el caso.

Ya en el sitio indicado, el chofer de la unidad debera apagar el motor dejando las

llaves colocadas, apagar las luces del vehiculo y el estéreo. Luego debe bajarse y
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no alegarse de la cabina de la unidad, estando totalmente prohibido fumar y hablar
por teléfono. El operador se ocupara de proceder con la carga o descarga
respetando las indicaciones establecidas en los Anexos Il y Il del presente
procedimiento.

Una vez completada la tarea, el operador le debe indicar al chofer que se dirija hacia
la balanza y finalizar con la faz documental en el sector administrativo.

El vehiculo transportista Gnicamente se puede retirar de la empresa, cuando desde

la administracion lo habiliten.

ANEXOS

I ANALISIS DE RIESGOS

I PROCEDIMIENTO DE CARGA

I PROCEDIMEINTO DE DESCARGA
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ANEXO |

ANALISIS DE RIESGO

IDENTIFICACION EPP: SI (S) - NO APLICA (N/A) Observaciones Importantes
Empresa: PAMPABIO S.A Casco de Seguridad S |Cofia N/A
Area: CARGA Y DESCARGA Calzado de Seguridad S |Arnes S
Direccion: RUTA102 KM 1,5 Guantes descarne N/A |Delantal c/Plomo N/A
Localidad: Gral. Pico. Guantes de Nitrilo S_[Polainas N/A
Fecha: 01-jul-14 Guantes S |Careta N/A
ICLASIFICACION DEL RIESGO|  RECOMENDACIONES Proteccion Ocular S_|Lineade Vida S
Muy Alto sobre 400 Considere detener operacioi Proteccion Facial S
Alto Riesgo 200 -400 _|Correcci6n inmediata Proteccion Respiratoria S
Sustancial 70-200 [Necesita correccién Proteccion Auditiva S FIRMADEL S&H ACLARACION - SELLO
Poco Riesgo 20-70 Atencion Botas con puntera de acero N/A
IDENTIFICACION Y ANALISIS DE RIESGOS DEL SECTOR: Cx Fx P=T |EST CONTROL PLAN DE CONTROL
ANALISIS DE ® RESPONSABLE -
|| EEERFEEEEL LOCALIZACION DEL PELIGRO RIESGO —71 (AD) | (NG) | (EPP) SUGERENCIA DE CONTROL IMPLEMENTAR - PRIORIDAD
RIESGO @] (4D (NG | (EPP) | MONTOREAR |
ClFlP] T M) EONTROLAR y EVALUAI
NO PERMITIR EL USO DE
MANGUERAS DETERIORADAS
MAD MANGUERAS DETERIORAD, oo
1 [QUEI URA QUIMICA GUERAS Ol AS 15 (3|6 | 270 E X PARA LA DESCARGA DE ADMINISTRACION 4
PRODUCTOS QUIMICOS
MANTENER ORDEN Y LIMPIEZA.
CAIDAS AMISMO PINTAR TODOS LOS DESNIVELES SEGURIDAD E
2 NIVEL FALTADE ORDEN Y LIMPIEZA. DESNIVELES SIN SENALIZAR. 7 [6]6]|252 M X X e DEL SECTOR DE COLOR HIGIENE - 5
AMARILLO CON FRANJAS DE ADMINISTRACION
COLOR NEGRO DE 10
REALIZAR MANTENIMIENTO ALAS
BOTONERAS DE ENCENDIDO Y MANTENINEITO-
INSTALACIONES DETERIORADAS h
8 ELECTRICO 10166360 E X x APAGADO DE LOS MOTORES ADMINISTRACION :
ELECTIRCOS.
SEGURIDAD E
4 ERGONOMICO MOVIMIENTOS Y POSTURAS FORZADAS 7(2]|6]| 84 M X X o SE DEiEgggﬁCA‘I_TAR A HIGIENE - 9
ADMINISTRACION
COLOCAR ARRESTALLAMA A
TODO VEHICULO DE
CAMIONES DE CARGA SIN ARRESTA LLAMA. o .
5 INCENDIO 7 [6]6 252 E X X COMBUSTION INTERNA QUE ADMINISTRACION, 6
INGRESE AL PREDIO.
ATROPELLOS O REGULAR LA VELOCIDAD DE
6 GOLPES CON VELOCIDAD DE TRANSITO DE VEHICULOS DENTRO DEL PREDIO 10 (6| 6 | 360 M X X o TRANSITO A 10KM O APASO DE ADMINISTRACION. 2
VEHICULOS HOMBRE.
NO PERMITIR EL ACCESOALA SEGURIDAD E
7 | CADAS ADISTINTO NO USO DE SISTEMARETRACTIL 10[6|6|30| E | x | x | = | PLATAFORMASIN EL USODE HIGIENE - 3
ARNES Y SISTEMARETRACTIL ADMINISTRACION
REALIZAR LAENTREGA DE ROPA
) DE TRABAJO ACORDE C,.ON LA SEGURIDAD E
8 CARGATERMICA EXPOSICION ALAINTEMPERIE 6 |6|6[216( M ** X X TEMPORADA DEL ANO. HIGIENE 7
ESTABLECER PERIODOS DE
REFRIGERIOS.
REALIZAR MANTENIMIENTO
5 PREVENTIVO PARA EVITAR FUGAS DE SEGURIDAD E
9 VENTILACION EXPOS‘ClO:IRZ(;GSCE‘I.SO;OgS:EOSSEPSEOSVCEgEGALLES DELOS 15 (3|3 | 135 A *x X X PRODUCTOS Y PROVEER MASCARAS HIGIENE - 8
CON FILTROS PARA CADA TAREA QUE|  MANTENIMIENTO
LO REQUIERA
REALIZAR TAREAS DE CARGAY
10 ILUMINACION ESCASAILUMINACION ARTIFICIAL 3 (1)1 3 M *x X *x DESCARGA SOLO EN HORARIOS ADMINISTRACION 10
DIURNOS
PRESENCIAMUY OCACIONAL DE
RUIDOS PROVENIENTES DE SEGURIDAD E
RUIDO DE FOND:! ** **
u RUIDO vibo ONDO HEE B A x TAREAS REALIZADAS EN AREAS HIGIENE u
ADYASENTES
INSTRUCCIONES : CONSECUENCIA: C FRECUENCIA: F PROBABILIDAD: P ESTRATEGIA (EST):
1.- Identifique el Riesgo. Catastrofico 100 Continuo 10 Puede ser esperado 10 ELIMINAR (E)
2.- Evalde el riesgo Desastre 40 ADiario 6 Bastante Posible 6 AISLAR  (A)
3.- Decida una estrategia. Eliminar / Aislar / Minimizar Muy serio 15 Ocasional 3 Inusual pero posible 3 MINIMIZAR (M )
4.- Desarrolle un plan de control para riesgos  significativo|Serio 7 Inusual 2 Remotamente posible 1 CONTROL
5.- Implemente el plan de control. Importante 3 Rara vez 1 Concebible pero poco probable 05 ADMINISTRATIVO (AD)
6.- Monitoree yrevise regularmente. Notable 1 Muy rara vez 05 Practicamente imposible 0,2 INGENIERIA (ING)
Sin 6 0 \irtualmente posible 0,01 ELEMENTOS DE PROTECCION (EPP)
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Anexo |l
Procedimiento para la Carga

1. Ante la llegada del camion y previo al ingreso a la balanza, el operario de carga y
descarga debe realizar la purga de la/s cisternas del equipo y observar que estas
queden totalmente vacias. Ademas de que el producto que se purgue no contenga
sélidos de los que puedan quedar residuos dentro de las cisternas.

2. Una vez se habilite el ingreso del camién al cargadero se deben retirar los conos
viales ubicados en el ingreso al area de carga e indicar al vehiculo el lugar en que
debe estacionarse

3. Colocar nuevamente los conos viales.

4. Pedir al chofer que descienda del vehiculo.

4.1 Tener en cuenta que el vehiculo debe estar bloqueado y con el motor, las luces y
estéreo apagados.

4.2 Pedirle al chofer que permanezca en proximidades a la cabina del camién
prohibiéndole el uso de aparatos eléctricos y o electrénicos, mas aun fumar u
ocasionar algun tipo de chispa. Verificar posea el Arresta llamas colocado.

5. Colocar en el vehiculo la pinza de puesta a tierra.

5.1 Se debe verificar el correcto funcionamiento de la PAT mediante las luces del
medidor (deben cambiarse a color verde)

6. Para subir a la plataforma el operario debe tener colocado el arnés de seguridad.

6.1 una vez sobre la plataforma debe anclarse al sistema retractil, bajar la pasarela y
abrir la tapa del equipo, inspeccionar el interior en busca de contaminantes mediante
el uso de una linterna antiexplosiva e insertar el brazo de carga en la posicion
correspondiente.

6.2 En el caso de observar alguna sustancia, producto o indicio de que el equipo
contenga algun contaminante el operario debe dar aviso al supervisor para que este
determine los pasos a seguir.

6.3 Si no se encuentran contaminantes o el supervisor determina que asi corresponde
se activar la bomba de carga hasta llegar al nivel de carga deseado.

7. Una vez completada la carga cerrar las tapas, colocar los precintos, subir las
pasarelas, desconectarse del equipo retractil, bajar de la plataforma desconectar las
pinzas de puesta a tierra e indicar al chofer que ya puede poner en marcha el

camion y dirigirse a la balanza.
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1.

2.
3.
3.1

3.2

6.2

7.

Anexo

Procedimiento para la Descarga

Una vez se habilite el ingreso del camion al area de descarga se deben retirar los
conos viales ubicados en el ingreso e indicar al vehiculo el lugar en que debe
estacionarse

Colocar nuevamente los conos viales.

Pedir al chofer que descienda del vehiculo.

Tener en cuenta que el vehiculo debe estar bloqueado y con el motor, las luces y
estéreo apagados.

Pedirle al chofer que permanezca en proximidades a la cabina del camién
prohibiéndole el uso de aparatos eléctricos y o electrénicos, mas aun fumar u
ocasionar algun tipo de chispa. Verificar posea el Arresta llamas colocado.

El operario debe solicitar al chofer que le entregue el documento dado en la balanza
donde deben figurar la numeracién de los precintos y el producto que contiene el
equipo.

El operario debe controlar la numeracion de los precintos que el equipo lleva en
cada una de sus bocas.

Para subir a la plataforma el operario debe tener colocado el arnés de seguridad.
una vez sobre la plataforma debe anclarse al sistema retractil, bajar la pasarela
controlar los precintos y abrir las valvulas que sean necesarias.

Si alguno de los presintos o valvulas presentara algin inconveniente el operario le
debe dar aviso al supervisor para que le indigue como proseguir.

Antes de proceder con la descarga el operario debe realizar un chequeo de control
sobre los elementos y las precauciones necesarias de acuerdo al producto que va a
comenzar a descargar y revisar las hojas de seguridad del producto para asegurarse
de contar con todas las protecciones necesarias.

Luego de asegurarse de que la carga llegé en orden y que cuenta con todos los
elementos y condiciones necesarias, el operario debe colocar la manguera de
descarga, abrir las valvulas correspondientes y prender la bomba que corresponda

para iniciar la descarga del producto.
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PAMPA BIO S.A.

PROGRAMA INTEGRAL DE PREVENCION DE
RIESGOS LABORALES

Rev.: 00
CAPITULO: 10 PERMISOS DE TRABAJO
(CNA)
PREPARO REVISO: APROBO:
Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:
Fecha: 01/11/14 Fecha: Fecha:

OBJETIVO

Establecer el modo y condiciones para completar un permiso de trabajo.

Ejecutar un trabajo de manera segura y controlada.

Registrar el trabajo, las condiciones del lugar y del equipo y las precauciones de
seguridad e higiene a tomar durante el mismo.

Asistir al emisor y al ejecutor en la evaluacion de los riesgos, necesidad de equipos
de proteccion personal y precauciones segun el tipo de trabajo

Establecer las responsabilidades.

ALCANCE
La presente norma se aplicara a todos los trabajos que deban realizarse en planta

gue no sean operaciones rutinarias de proceso.

DEFINICIONES
Trabajo en Caliente: Se define como trabajo en caliente, cualquier operacion en la

cual el calor generado puede causar la ignicion de un liquido, gas inflamable, o
sOlido combustible. Son considerados como tal la accién de soldar, quemar,
esmerilar, limpiar con chorro de arena (arenar), picar concreto u otras operaciones
gue produzcan chispas o calor

Trabajo en Altura: Se denomina trabajo en altura todo aquel trabajo por encima de 2

metros o por debajo del nivel cero (-1.50 metros), a una altura que pueda causar
dafios a las personas involucradas en caso de caerse. Estan incluidos dentro de
esta norma aquellos trabajos que se tengan que realizar en area sin proteccion,
andamios, techos, gruas, tanques, parral, fosas, torres, equipos, etc.

Ambiente Confinado: Se denomina ambiente confinado aquel ambiente que redna

algunas de las siguientes condiciones: dificil acceso o0 egreso a equipos; mala o

inexistente ventilacién natural y/o forzada; trabajos en ambientes pequefios con
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importante generacion de humos, polvos, nieblas, material toxico, etc.; ambiente que
halla estado cerrado conteniendo material toxico, inflamable, corrosivo, venenoso,
etc.; ingreso de personal a un ambiente que contenga o halla contenido material
desconocido; e ingreso a equipos de tamafio reducido.

Equipo Energizado: Se denomina equipo energizado aquel equipo que esté a una

tension mayor a la de seguridad (24 Volts) Ej. Motores, tableros eléctricos,
subestaciones, etc.

Trabajo de Alto Riesgo: Se denomina trabajo de alto riesgo aquellos trabajos

incluidos en el siguiente listado: trabajo en caliente, apertura de equipos y/o
instalaciones, ingreso a ambientes confinados, trabajo en altura, trabajo sobre
equipo energizado, excavacion, tareas en areas clasificadoas, trabajo en
instalaciones de media y alta tension, trabajo que implique la utilizacion de productos
quimicos peligrosos, puesta en marcha de equipos o instalaciones nuevas, y tareas
0 riesgos desconocidos.

Trabajo de Bajo Riesgo: Se denominan trabajos de bajo riesgo, aquellas no incluidos

en el listado de trabajos de alto riesgo y que de los que no se presupone que puedan

causar dafio al trabajador. Ej. Tareas de limpieza, pintura, etc.

DESARROLLO
Tipos de Trabajos:

Los trabajos se dividiran en dos, a saber:
e Trabajos de ALTO RIESGO (requiere la confeccién obligatoria del permiso de
trabajo)
e Trabajos de BAJO RIESGO (no requiere la confeccién obligatoria del permiso
de trabajo)

Lugar de Analisis del Trabajo:

e Todo permiso de trabajo se deberd analizar, realizar y expedir en el lugar
donde se realizard la tarea; no esta permitido realizar y/o autorizar cualquier
permiso de trabajo en la oficina o fuera del lugar de su ejecucion.

Anélisis de Riesqos:

El andlisis del trabajo y sus riesgos inherentes seran analizados conforme a la

siguiente metodologia.
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En el lugar de la ejecucion del trabajo se deberan hacer presentes como minimo: el
Supervisor del sector involucrado, el ejecutante (o el encargado, supervisor o
capataz de la empresa contratista) y el supervisor de seguridad de la Empresa.

Si algunos de los intervinientes no da conformidad al permiso de trabajo, el Jefe o
Supervisor del sector involucrado NO debera dar comienzo al mismo y el problema
debera ser elevado a una instancia superior.

El permiso de trabajo se realizara por duplicado, el original debera quedar archivado
y el duplicado para el ejecutante, que debera exhibir en el lugar de trabajo, colocado

en una zona visible del lugar de trabajo.

Trabajo de Bajo Riesgo: Para la realizacion de estas tareas el supervisor debera dar

ordenes claras y precisas al ejecutante y controlar que las tareas realizadas no

sufran modificaciones que pudiesen causar dafios 0 accidentes.

AUTORIZACION DE LOS TRABAJOS
Para la aprobacion de un permiso de trabajo se debe tener en cuenta:
e ¢ Es conveniente realizar el trabajo en la forma propuesta? ¢ Existe un método
MAas seguro?
e El personal que realizara los trabajos y su supervisor, ¢estan capacitados y
conocen los riesgos a los que se exponen?
e Las condiciones de seguridad presentes en el lugar de trabajo, ¢son
suficientemente seguras?
e (El personal dispone de todos los EPP necesarios?
e El Supervisor o Encargado que solicite el permiso de trabajo debera
previamente considerar:
o ¢ Esimprescindible realizar el trabajo?
e ¢Hay que hacerlo en el lugar, o se puede retirar la pieza a un lugar mas
seguro?

e ¢ Pueden ser afectados otras instalaciones o equipos?

La autorizacion no remplaza al criterio, sentido comun y trabajo en equipo que deben

imperar en toda tarea, sino que pretende ser una ayuda memoria a fin de verificar
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que minimas precauciones sean adoptadas para reducir los riesgos de accidentes y

emergencias en planta.

CONTROLES

El Supervisor de Seguridad, debera hace inspecciones periodicas con el
objeto de verificar las condiciones de trabajo.

Cuando se deban consignar equipos y/o maquinas se debe completar el
troquel presente en el permiso de trabajo y colocar una copia en la instalacion
consignada. El equipo solo puede ser energizado luego de que las tareas
hayan finalizado y todos los intervinientes estén de acuerdo.

Siempre que un supervisor encuentre que un trabajo no se esta realizando
conforme a lo establecido en el Permiso de Trabajo, que no exista permiso de
trabajo, o cualquier otra irregularidad que ponga en riesgo a las personas o
instalaciones, debera informar inmediatamente al Supervisor de Seguridad.

VIGENCIA

El permiso tiene vigencia en la fecha y tiempo especificado para la ejecucion
del trabajo. Cuando la tarea no se finaliza en la fecha y tiempo establecido, se
deberad emitir un nuevo permiso, o extender el actual con la condicién de
realizar una revision de las condiciones establecidas.

No se podra reutilizar un permiso de trabajo si el motivo y/o las condiciones

del trabajo fueron modificados.

CADUCIDAD DEL PERMISO DE TRABAJO

Un permiso de trabajo caducara automaticamente si ocurren algunas de los

siguientes hechos:

Si las condiciones de trabajo se modificaron respecto a las establecidas en el
permiso otorgado.

Cuando asi lo determinase el jefe o supervisor del sector involucrado.

Pierde vigencia.

Si por cualquier motivo cambien las circunstancias imperantes en el momento
de la emision.

Haya sido incorrectamente completado el formulario de Permiso de Trabajo.
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FIN DEL TRABAJO
Una vez terminado el trabajo inmediatamente el ejecutante del mismo debera
entregar al Supervisor de de produccion el duplicado del permiso otorgado, quien
inmediatamente debera realizar una inspeccién del lugar con el proposito de verificar
como minimo las siguientes pautas:

e Limpiezay orden de la zona de trabajo y zonas aledafias

e Protecciones colocadas en su correspondiente lugar

e Que el equipo auxiliar utilizado haya sido restituido al lugar de ubicacién.

El trabajo queda terminado cuando:

e Ellugar quedo limpio y ordenado

e Las protecciones (guardapoleas, cubremanchones, etc.) y el equipo auxiliar
utilizado (escaleras, extintores) haya sido restituido al lugar de ubicacion.

e El trabajo queda terminado cuando ademas de haber hecho las verificaciones
indicadas anteriormente, haya sido recibido en conformidad por el supervisor

de produccién.

RESPONSABILIDADES
e Quien requiera el trabajo debera ser quien solicite la confeccién del permiso
de trabajo.
e Todos los intervinientes en el permiso de trabajo son responsables de que la

tarea se ejecute segun lo estipulado.

ANEXOS
- Formulario de Permiso de Trabajo
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—MN ‘ LAKIIKIOUTEN T VIA. D. A.

CEREALES - INSUMOS - SIEMBRAS - HACIENDA

PERMISO DE TRABAJO

FECHA

LAPSO

SECTOR

Ne 000075

CONTRATISTA

Ne DE EQUIPO

BLOQUEADOR

TRABAJO A REALIZAR

' TIPO DE TRABAJO

[ Caliente
D Frio

[ Confinado: requiere form. especial
]

TRABAJO TERMINADO YAPROBADO

RIESGOS
[ Frio

[] Temperatura

] Movimiento con peso/vehic.

[] Energia eléctrica
[ Liquidos inflamables
[ Caida desde altura

[IBotas

[PROTECCIONES PERSONALES ADICIONALES

[ Arnés de seguridad

] Trajes: solda. 4cido, corrosivos | Respiratoria

SUPERVISOR FECHA
EN TABLERO Y/O LUGAR FISICO

Ne 000075

TARJETA DE BLOQUEO

FECHA

SECTOR

N° DE EQUIPO

Lote Imp.: 001 al 100

Supervisor de Mantenimiento

Supervisor de Produccién

Observaciones :

Proteccién facial y/o ocular [ Guantes CONTRATISTA
PROTECCIONES EN EL AREA DE TRABAJO
[ Limpieza del drea [] Elementos de demarcacién SUPERVISOR
[ Extintores y/o lineas agua [] Herramientas antiexplosivas BLOQUEADOR
[ JLonas I==l) Gria/malacate/aparejo
| Inyeccién de aire [ S
ENCARGADO DEL SECTOR
Inicio de las tareas: se requiere verificacién: SI NO
Final de las tareas: se requiere verificacién: SI NO .H.;.,—, ETA DE BLO pqm o Noe OOOO-\W
CONTROL DE AMBIENTE FECHA
[] Medicién de gases ] Particulas en suspensién SECTOR
N° DE m@C—ﬁO
BLOQUEOS
CONTRATISTA
[] Electricos [ Mecénicos
TIPO DE TRABAJO SUPERVISOR

BLOQUEADOR
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PAMPA BIO S.A.

PROGRAMA INTEGRAL DE PREVENCION DE
RIESGOS LABORALES

Rev.: 00
CAPITULO: 11 AREA DE PRODUCCION
(CNA)
PREPARO REVISO: APROBO:
Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:
Fecha: 01/11/14 Fecha: Fecha:

OBJETIVO
Establecer las normas de seguridad necesarias para preservar la salud de los

trabajadores, la preservacion del medio ambiente y la seguridad de las instalaciones.

ALCANCE
Todos los empleados de la empresa PAMPA BIO S.A. que fueran a desarrollar

tareas rutinarias y/o eventuales dentro de la Unidad de Proceso.

DESARROLLO

Condiciones Generales de Sequridad

El personal debe saber la forma de actuar en caso de una emergencia 0 en una
situacién arriesgada. Esto es especialmente importante si se puede originar un fuego
o riesgo de explosién, o descarga atmosférica, que pudiera liberar productos
quimicos téxicos.

Todo el personal, aunque no trabaje en la planta, debe seguir las indicaciones del
Supervisor de Produccion, para asegurarse que todos los procedimientos de
seguridad se siguen al pie de la letra. Ademas de llevarse a cabo otros
procedimientos o regulaciones requeridas por otros departamentos dentro de la
Planta cuando la ocasion lo requiera. Todo el personal también debe estar informado
totalmente del plan de accion, cuando se produce una alarma de emergencia de
fuego o cualquier otra.

El personal de mantenimiento, mecanico y electricista, deberd tomar medidas de
seguridad establecidas, para cualquier tipo de trabajo que se realice en la planta.
Utilizandose las herramientas adecuadas.

Deben recargarse o reemplazarse los extintores de incendios, inmediatamente
después de su uso. Todos los equipos deben volver a ponerse en su sitio después
de su uso. El acceso a los equipos debe ser libre de obstaculos.
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Frecuentemente deben verificarse los equipos destinados a reparacion de fugas,
incendio 6 fugas de productos corrosivos; para que puedan mantenerse en
condiciones buenas de seguridad. Antes de que se produzcan situaciones andmalas
gue deriven en problemas graves, debe informarse de inmediato estas situaciones.
Todos los equipos que hayan sido utilizados, deben revisarse y repararse o
sustituirse cuando finaliza el trabajo realizado.

Todas las herramientas que se hayan utilizado, asi como material sobrante, cafierias
etc, deben recogerse y dejar en su sitio correspondientes para evitar accidentes por
caida encima de personas 0 cosas.

El acceso a escaleras contra incendios debe ser sin obstaculo alguno.

El material desechado debe llevarse fuera de zonas de peligro para evitar incendios
y accidentes.

Los derrames de liquidos deben limpiarse inmediatamente.

En caso de falla eléctrica notificar al departamento eléctrico y si es posible
mantenerlo fuera de servicio hasta que llegue el electricista.

Deben guardarse los equipos de gas para que ellos no puedan caerse encima de
personas 6 cosas. Todos los cilindros que no estén conectados deben mantenerse

con su capuchon para proteger la valvula.

Condiciones de Sequridad Especificas

Trabajos de reparacién y mantenimiento

En los trabajos de reparacion y mantenimiento alrededor de la planta, deben
respetarse las normas de seguridad y se debe contar con un minimo de hombres
para realizarlos.

Ningun trabajo mecanico en la planta sera hecho sin un permiso de trabajo
autorizado.

Ninguna soldadura ni fuegos abiertos u otro trabajo en caliente se permitira en el
area, a menos que haya un un permiso de trabajo autorizado.

Ninguna persona entrara en ningun equipo hasta que no se haya vaciado y limpiado
adecuadamente y se haya probado que no existen atmaosferas inflamables.

Se utilizaran herramientas antichispas en la planta y en los lugares donde haya

atmoésferas inflamables.

Pagina 81 de 112



Al vaciar el equipo a través de una cafieria, esta debe tener o equiparse con una
valvula anti-retorno.

Toma de muestras

Solo se retiraran las muestras de la unidad por personal autorizado.

Deben llevarse equipos de proteccion, gafas protectoras y guantes de caucho
resistentes a productos quimicos.

Un recipiente nunca debe llenarse hasta el borde para impedir su derrame o
expansion si se solidifica.

Evite inhalar vapores producidos en la toma de muestras, cuando estas contengan
compuestos toxicos.

Solo deben tomarse las muestras en los puntos indicados para ello.

No se permite el uso de recipientes metalicos para la toma de muestras.

Una muestra debe ser tomada despacio y con cautela, particularmente con las
muestras tomadas a temperaturas o presiones altas.

No se debe hacer mucha fuerza para la toma de muestras de una linea pequefia,
pues la aplicacion de demasiada fuerza puede romper la conexion.

Manejo seguro de materiales volatiles y toxicos

Las reglas dadas para la seguridad del proceso son aquéllas que las personas
deben saber y entender perfectamente, sin ninguna duda. Todas las personas
vinculadas a la operaciéon deben tenerlas presentes continuamente. Si tuvieran
cualquier duda con respecto a la seguridad de funcionamiento, consultar al
supervisor para que le aconseje y le indique inmediatamente.

La planta esta llena de materiales inflamables y toxicos durante su funcionamiento.
El operador debe ser consciente del riesgo del personal involucrado dentro del
proceso y debe utilizar el equipo de seguridad conveniente.

La ubicacion del lavaojos de seguridad es particularmente en donde se requiere la
proteccion del operador.

Dejar bien sefalizado las salidas de emergencia de la planta. Se debe verificar
rutinariamente el funcionamiento de la iluminacion de emergencia.

El personal debe recibir, usar, conservar en buen estado y solicitar el reemplazo
cuando corresponda: Equipos de seguridad adecuados a productos quimicos
peligrosos, junto con suficiente equipos de rescate, aparatos respiratorios
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(mascarillas) y trajes de seguridad, equipos médicos y de primeros auxilios y todo
aguel elemento que se entregue para realizar las tareas de forma segura.

Se deben verificar frecuentemente los medios de comunicacion con los cuerpos de
emergencia locales.

Preparacion para entrar en un equipo de proceso

Lo antes posible después de que la unidad se ha vaciado se debe vaporizar, purgar
y volver a vaciar. Todas las cafierias deben ser desconectadas y deben aislarse del
equipo donde el trabajo sea llevado a cabo. Todas las cafierias deben limpiarse.
Puede ser ventajoso preparar y limpiar por zonas la unidad, en lugar de todo entero.
Es responsabilidad del supervisor determinar qué zonas de la unidad pueden ser
considerados como un equipo. Cualquier desviacién del procedimiento descrito
anterior debe llamar la atencién del supervisor.

Antes de permitir a cualquiera la entrada a un equipo, deben extinguirse los vapores
y gases. Las pruebas deben ser hechas por un detector de gas para estar seguro.
Cuando se vaya a hacer un trabajo de soldadura, observe las precauciones

siguientes:
Revise todas las bocas de inspeccién, cubra las bandejas de contencion u otras

aberturas que vayan a los drenajes que estén proximas del area de trabajo a
realizar. Si es necesario vierta agua a la red e inunde el sector.

Antes de que un objeto: cafieria, codo, toma muestras etc., se pueda calentar, es
necesario verificar el gas que contuvo se evacuod.

No comenzaran los trabajos con soldadura, antes de tener los permisos de trabajo
autorizados.

El aprovisionamiento y preparacion del equipo se seguira de acuerdo con lo
indicado, en el permiso de trabajo.

Apertura del equipo

La apertura de equipos como cafierias, rotores y turbinas de bombas, son un
problema de seguridad muy especial y a menos que se tomen las precauciones
apropiadas preparando el equipo, puede incurrirse en graves riesgos. Un riesgo
particular esta presente si el equipo al ser abierto esta con algun producto quimico
toxico O corrosivo. Por seguridad al abrir el equipo, es aconsejable tratar al mismo
como si estuviera bajo presion, realizando todos los pasos para descomprimirlo.

Cualquier anticipacion puede originar un accidente.
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Comprobar que el personal lleva los equipos de proteccién especial al abrir las
lineas, valvulas o depoésitos que contengan productos corrosivos 0 téxicos o
materiales calientes o frios. También debe llevarse permiso de trabajo autorizado.

Entrada en el equipo

Deben emitirse los permisos de trabajo necesarios antes de cualquier entrada en un
tanque u otro recipiente. Debe estar completamente libre de combustibles y gases
toxicos antes de emitir un permiso. Ante cualquier duda sobre las cantidades
excesivas de gas o cualquier otra, el operador debe detener inmediatamente el
trabajo que se esté realizando. Deben hacerse los controles de gas
correspondientes para asegurar que no esta presente. Debe realizarse
ordenadamente cada paso, para eliminar las cantidades maximas de vapores o
gases toxicos.

Debe proporcionarse la ventilacion maxima en todos los casos. Esta provision
incluira abrir el equipo y también puede incluir una ventilacion mecénica.

Siempre que un trabajador ingrese a un equipo se debe considerar necesario dejar a
alguien fuera para que estuviera disponible y tomar accién en una emergencia.

Precauciones de operacion

Las siguientes reglas deben seguirse rigurosamente. El abandono de estas
precauciones puede causar un serio dafo al personal o al equipo

Siempre observe las instrucciones de operacion para bombas y compresores.

Nunca encienda una bomba en seco. Mantenga limpios los filtros de la aspiracion.
Mantenga el nivel de liquido correcto en los equipos a los que conecté la bomba.
Nunca encienda una bomba centrifuga mas de unos segundos con la descarga
totalmente cerrada.

No desconectar una bomba hasta asegurarse de que la bomba de repuesto esta
lista.

No enviar ningun caudal hasta que se confirme que el contenido de oxigeno de la

unidad a presién atmosférica esta por debajo de 1% del volumen.

Los derrames de liquidos deben limpiarse inmediatamente. Tape cualquier fuga e
inmediatamente haga un informe para su reparacion.
Antes de empezar, verificar toda la seguridad de la unidad, estar seguro que

funcionaré correctamente.
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No opere con ningun catalizador a temperaturas mas altas que el minimo necesario
para las reacciones requeridas. La vida del catalizador se reducird seriamente si la
temperatura no se mantiene al minimo.

Frecuentemente deben verificarse en los equipos de operacion si hay sefiales de
fugas, calentamientos y corrosién para que puedan corregirse estas condiciones
andémalas antes de que produzcan un problema serio. Debe informarse en seguida
de estas condiciones inusuales.

Ningun trabajo en caliente se permitira a menos que se autorice un permiso de
trabajo. Todas las bocas de inspeccion, y otras conexiones al drenaje deben sellarse
propiamente, para prevenir goteos de gases que puedan inflamarse en contacto con
una llama abierta.

Lucha contra incendios.

En caso de originarse principio de fuego, se exigira una accion rapida y eficaz para
contener la situacion y prevenir su extension a otras zonas. Es por consiguiente
necesario dar aviso tan rapida y claramente como sea posible, para indicarle la
situacion del fuego y la identificacion del tipo y fuente de material que lo ha originado
al Supervisor para que este active el plan de Emergencia y Evacuacion.

Cualquier hecho relevante sobre los riesgos asociados, fugas de gas toxico, peligro
cercano con riesgos para el equipo, también debe conocerse.

Deben tomarse precauciones en el proceso de carga o descarga de combustible y/o
de material téxico. Las acciones deben llevarse a cabo, sin poner en peligro a los
operadores de la planta o al personal de lucha contra-incendios. Esto requerira el
aislamiento o la proteccion de todas las fuentes de material combustible o
inflamable.

Debe hacerse un chequeo regular de todo los equipos contra los incendios dentro
del area de la planta y los articulos defectuosos es necesario reemplazarlos o
repararlos para tenerlos siempre en buena disposicion de uso. Este procedimiento
debe llevarse a cabo inmediatamente después de que cualquier elemento de un

equipo se haya usado. Todas las instalaciones deben limpiarse después de su uso.

El acceso al equipo de lucha contra incendios no debe obstaculizarse en ningun

momento.
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El acceso a salidas de Emergencia o Escaleras no debe obstaculizarse de ninguna

manera.

Listado de materiales peligrosos

Los siguientes productos quimicos estan presentes en el area de proceso:

EVALUACION DE RIESGO
0= MINIMO;

1= LIGERO;

2= MODERADO

3= SERIO;

4= EXTREMO

METANOL

METILATO DE SODIO

METILESTER

GLICERINA

ACIDO CITRICO (DILUIDO)

ACIDO SULFURICO

HIDROXIDO DE SODIO

ACIDO CLORHIDRICO

ACIDO FOSFORICO

ACIDOS GRASOS

ACEITE CALIENTE

Rl N N W W W N P O Wl -

Nl k| O O] O O] | | | W W

O | N W] W| w] O O] ol M| ©
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PAMPA BIO S.A.

PROGRAMA INTEGRAL DE PREVENCION DE
RIESGOS LABORALES

Rev.: 00
CAPITULO: 12 HOJAS DE SEGURIDAD
(CNA)
PREPARO REVISO: APROBO:
Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:
Fecha: 01/11/14 Fecha: Fecha:

OBJETIVO

Mantener un archivo de todas las Hojas de Seguridad de los productos que por

terceros o por produccién propia se encuentren dentro de la empresa PAMPA BIO

S.A.

Tener una fuente de informacién confiable sobre las mediadas de seguridad a tener

en cuenta para las distintas contingencias que pudieran ocurrir con los productos

quimicos presentes en la empresa y de ese modo organizar y garantizar las

condiciones de Seguridad necesarias.

ALCANCE

Todos los sectores de la empresa.
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TRANSPORTE EN CARRETERA
PETROQCAMICA RID TERCERD S 4
" ACIDO CLORHIDRICO Aw| w
B (ACIDO MURTATICO) . 1789
CLASE 8
MATERIAS CORROSTY AS

ACIDES INORGANLCOS CONCENTRADRS [EXCEFTO FLI:ORHTDRICD) Y ANHIDRINOS ACILHOS,
LiQUIN0S CORROSNGS, REACCION AN CON LOS METALES CON PELIGRO DE EXPLOSION.
CAMALD LEES VI ws D R0

- Mo wflasmables, cermosivos. incoburos o emarillentes, com olor, fumarntes.
- Miiscibdes con ol agua, pueden produici nighlas com el adee bimada.

- Kewcrionao zon Loz toetales producicido hidedgzio. ;Peligrn de eslallidel
- Prodocen grandes dafigs ) foy gjus, piel ¥ ¥ins cospirniarias.

LI IPER L RT3 10
- Trajes de mtareeneidn 0 de faeng, foers de 13 2004 & dados,

- Irajes o profeccibn suimive en ks intervenciones on 1s zona de ganos.
- Aperato recpirateTio satimome.

- Apar&h‘: de deleccian de gnses.,

Seﬁahmr, cortarla via ¥ d:sﬂ.-mr | trifiea,

- Bloquear adecozdamente sepin Ta direveidn del viemto.

- Distaoria de apreximacion 32 seguridad S0 i,

- Pemmanecer an gl Iado desds donde sopla ol vieoto.

= Muoleasr wlgjadas Jas fuentes dc ignicidn, para Tos mntores, v seobibir famuer,

- :I*J-'i:iar' atadas kg persoias. (Peligro de quemadures goémicas!. Evacaar 1a mena de dafiog » (1 2000 babitada cn caaa necesarin sagin
LENTTHE N

- Tapanar los dosagles, wilanus, puzos, ciowlzuciones, 2ic.. gus 52 cncucren on la 7ona de datios.

L R N R R EI LN ]

« ElHyide oo debe pasar a Ina deaages, carmlieaciones, o cuuces de agua.

- Obtuzar o cerrr bien lus figos utilizanda praseesidn quimiza. Fventualments bombeor,

- mﬂmr el Nguider dararmade ¥ resogerlu con los medios adecondoes, o hombear, o trasagar uiilizando bomibas resstentes 4 log
05,

- Log eeipaenies die ceoopica ceten ST TTEIStortes & Tos dsidna.

- Lozl cusa de cantidades pequeflas naotralizar con sads o cal e polvo ¥ diluic coo mache agua.

- Abatle 108 vaposes o azuo so e

- Berpur la zome on moche agea despnes de ellmlmae La zustoncia,

- Herusdr o un especieliste, o 8 285 amoridades comgaren s, pard 13 destriccion del products recuparado.

R TR R AR IR RTITRN Y
- Refrigerar les reglplemes ¢un agua pulvecizada o espuma =i e] fiega o el caloT acuasen sobce @llos,
- LI pucbadur dis Ju lonza ¥ su ayudsmte doherén cear equipados oon trjes de profetcian quimica.
- Apsgar el incendic del vehlculo,
= Txerpoés de Ta estingidn proceder Je Ja misiog osaeera yue en ¢l caso de incidenies sin incendio.

IMCIDERTE €038 SO IREL S KL LA PRI S Ly Y HEC IR
- Relrigerar ¢l cevizienle, von seun pulvericady =i 2] fiwegn o ¢l calor acruasen sobus cl. jPoligre da zstalllde!
= Apagar cf inccndio del wrhiculo.

PRIV RS ALY

- Eancoezaria 1a agistencia médica en ol cas £n g sG preseaten siobomms atcibuibles o Lo nhaluckén, meestion o acciom del producia
sobre la piel ¢ los ojos. Eo el caso de que el preducto hava afzctado a los ajes, Tavarles Dnnedsuanenke con owshs apus pur Jo
mehod durance 13 ininuces, Despujar al pacienie timedimacnends de by mpas contamioadas con ¢l producca ¥ laver con mocho gme
45 PAetes At ln plel ateeledo. Siempe o dtd pisible comunicar al médice ol nombes quimice del producke para que propes; ieng <1
adacuadn dsaraeien y,

RG-72-132M3

Pagina 89 de 112



AL ALFOS D13 g 1 e 3
(ARTIN & QE BECURIDAD

=) HOJADE
DAL .

i/ GARSA SEGURIDAD DEL

R GINMICA REETES: 020 983 g3 ) PRF"DUCTO !

Acido Fosforico DBO |

i Recciiin 1 - Identfeacds dal PFrudus . |
11 g icaion Jel Fouduilo
Muiob:re cul Praducte AllENA LS DRl
Friveeiar
L& bbezin icinendn i la =-anraza
Moacbre c2 Ja BEnapresa Thlgzr s
Jineciaen HUER e 13 Tradlebar 7268 - B IESD Karoo @ e Aol
Chearin Zulebwc Buliwwarria - Musn s alres
Tidfanan (OLL) 4 3-Ra0 SIS0
Fax 4692 17949
_Sogditn 2 - nlurenaciin e Componentes £ Coogrusdcdn ] |

SO L [T
gL Howzbee ynicsicn cvanii-n 8 =An Fesr|op [HLL el
2. 0.% iini ot g Auid caralosfrizn
2L brrracla, Hala,
e LACAENY: Tesd AR D

lemfbihgarlen de Rimgns } ) |
LI N PO EAILLES: P gmenks ¢ arrasien, abaca (s i, Izritzabe Fierha, s, ity aetmonenbes o las
Fooraler “earasn pogeaea zuzmesibe B3 M eluden oon posibie eglns fnodo oecseien e, Liber g thacos 21
legiziapar s
A arte e g salad humana,
L T Juectadirs de e, FAnE e s el Tarhicn prnd e, avesas, diculloe e b respinzcin,
skark, avidveis. cuzrcalsionas 3 ralapso suptin: la coxicentracén (ngelda Zu calisn = ne agravan tad9s 08 SH0eT T
Irstane ae
244 hehelacidn Irntariii al €lgle 3 (espiratarin.
33 Coaluele oom 1 piel Itiimsin medemda ¢ oolrgeis we o pich A mayer dampo de el amicnee
queriaditis, 1 sartAco repeLihe aronee danmacits,
124 Cenkacto gon lus gjes: Miderafamente I loante Posls e ne= QUera2dIIras S g2 rernuse SARinam ene
L0 Lhuzae el nodioambizzike: 500
£ Rirsneg egp=ilivos: B ranzamn colseelales 2hema mses copiosieos, Feavciog win'onts manss 0 contet: o Shs s
Terleg

S TIG 4 - Med idus de Primcros Ausiliog
A1 Y b v pozci
5T HEESLE: Neordusen el vinito, Mo e nada perbos 5 la perses sk ncenclanie, Do arunches vantidad=s A
£8ba o lechie, ConsemeT iedia a azeacicm medica,
4.4 2 Inhaiamtéon Tiuslada 3l w: v a poa vedLilida. 5i R prrsoa rh vesgaa, aoalicir respicaridn aifivial. Si o
ARA TR won Jificulbad dane asippno Mantener a la persong e JRpIEE Y enn FeEPETAELrE t sl poamirs
REC P JLeL ki ansielén medica,
A LG Conzez e la piel. Yaimver I rips, acicausas ¥ valinda martaciinade. Lavare cin abariizoee amea 3 sl
e 15 ke s poede aplicar una riery calownte. fonsegur e sedigla atencita medica.
T LoD e los airs L Avar por abunducts: Aamaa por 20micctes anmando @ leww i s aarpdes
oCasionedinere e Canseg iy nheuial atenridn raddlea
Ad Frovausiv s gar g alomes rcallest loa peonerng asldos: S50
d > Hle pars el macdies = a0 12 5.0

fonreulte defnmediake & LN Médico en casce o BMlonses atrikuittes a: I eation del producto, Inheleckn de
) yapares © atecto dal prowducts o gus vapores sabm Iy plal u ojes.

Pagina 90 de 112



Fichas Internacionales de Seguridad Quimica

Alcohol metiico Carbinal
CAS: B7-56-1 CHa0 / CHa0H
RTECS: PC1400000 Masa molecular: 32.0
HU: 1230
CE indice Anexo I: 603-001-D0-X
CE !/ EINECS: 200-658-6
TIPO DE PELIGRO / ;FLIGHEEAGUDDSJ PREVENCION PRIMEROS AUXILIOS /
EXPOSI NTOMAS LUCHA CONTRA INCENDIOS
INCENDIO Allamenie inflamable. Yer Evitar las llamas, MO producir | Polvo, espuma resisienie al alcohol,
Nofas. chispas y NO fumar. NO poner | agua en grandes caniidedes, difeido
en contacty con oxidanies. de carbono.
EXPLOSION Las mezclas vaporfais son | Sisiema camada, ventilacion, En caso de incendio: maniener frios los
explosivas. wwrmwu bidones y demas instalaciones
sire comprimido pers lenr, vagir | TCO a2 £on agua.
0 MEnipuiEr.
nemamisntas manualas no
generadores de chispas
JEVITAR LA EXPOSICION DE
Exmm" ADOLESCENTES ¥ NIROS!
Inhalacian Tos. Vérigo. Dolor de Ventilacin. Extracciin Aire limpio, reposo. Proporcionar
cabeza. Mauseas. Debiidad. | localzada o profeccian asiziencia médica
Alieraciones de la vista respiraiona.
Piel jPUEDE ABSORBERSE! Guanies de profeccion. Traje \QuilEr 128 ropas contaminadss. ACErAr con
Pial seca Enrojecimienio. de profecocidn. abundania o ducharse. Proporcionar
asisiencia
Ojos Enrojecimiento. Dolor. Gafas ajustadas de seguridad, | Enjuagar con ague sbundenbe duranis
o profeccion ocular pombinada | YOS MINUICS (qUIter 185 Entes d8 contacto
5 puate hacerss con Teciidad), despuds
con la profeccidn respiratoria
Ingestién Dolor ahoomingl. Jadea. Mo comer, ni beber, ni fumar Provocar el vomito (jUMICAMEMTE EN
mﬂm%wrw duranie el frabajo. Lavarse las | PERSONAS CONSCIENTES!).
Wmm | manas anies de comer. Proporcionar asistencia médica.
DERRAMES Y FUGAS ENVASADO Y ETIQUETADO
Evacuar la zona de peligro. Ventilar. Recoper el liquido No transportar con alimenios y piensos.
procedente de la fuga en recipenies Clasificacion UE
Eliminar el residuo con agua abundants. Eirlnarmur Simbolo: F, T
con agua pulwerizada. Treje de probeccién quimica, R: 11-2324/25- 392324/ 25;
incluyendo equipo auténomo de respiracion. 5:(1/2-)7-16-36737-45
Clasificacidn MU
Clasificacion de Peligros MU: 3
Riesgos Subsidiarios de las NU: 6.1; Grupo de Ervasado NLU: NI
RESPUESTA DE EMERGENCIA ALMACENAMIENTO
Ficha da e fransporte (Transport Eme: A prueba de incendio. Separado de oxidanies fueries, alimentos y
Cardy: TEG (A}-3051230. Comgo NFPACH 1;F 3 R O; piansos. Maniener en lugar fresco.
IPCS ity
International - r]:fn Hnmn AT TOHCEAAL
Programme on Sl s, () e
Chemical Safety YW H O Sepsd UNEP
Preparada en el Conlexto de Cooperacién enfre el |PCS y la Comision Europea & IPCS, CE 2000

VEASE INFORMACION IMPORTANTE AL DORSO
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Fichas Internacionales de Seguridad Quimica

METANOLATO DE SODIO ICSC: 0771
Oetubre 2006
CAS: 124-41-4 Metdmide sbdico
RATECE: Metilain sodico =l
CE / EINECS: 2046995 Masa molecudar: S4.0
TIPO DE IGROJ mmﬂmr PREVENCIGN PRIMEROS AUXILIOS |
EXPOSIC] LUCHA CONTRA
INCENDIOS
INCENDIO Altamente inflamable. Muchas Evwitar las llamas, MO NO uiilizar agua. NO ullizar agentes
reacciones pusden producir incendio o | producir chispas y MO hidricos. Poko. Arena seca
explasian. fumar. MO pones en
CONEBCH SO SYUA
EXPLOSION Riesgo de incendio y explosidn en En caso de incendio: mantener fios los
CONEBCHD Con. agua, aine himedo, bidones y demis instalacionss rociando
mietales, com agua pero MO en contacto direco
= ETY
EXPOSICION [EVITAR TODO [CONSULTAR AL MEDICO EN TODOS
COMNTACTOH LOS CASOS!
Inhakacitn Diolior de garganta. Tos. Sensacion de Extraccin localizada. Ae limpio, repaso. Posicibn de
guesirsaztn. Dificusd respiraloa, Proleccitn resprsona, sEmEnCHporads. Respiracin amficid &
Jaden. estuviera indicada. Pmpm:nlw
inmediataments a
Pisd Enmsjecimiento. Dalor. Duemaduras Guantes de prolescoitn. Actarar con agua abundanbe durante 15
culdneas graves. Traje de probeceiin. iMULOS SOMo minimo, despuds quitar ka
ropa contaminada y adarar de nuevo.
Proporcionar infedataments asislenc
mdsdica.
Ojos Enmojecimients. Dolor. Vision bormoss. | Pantalia facial y Enjuisgar con agua abundane durante
uermturas polundas praves, prolectitn ocukar VA0S minuos (gt ks lenes de
combinada con comaco si pueds hacerse con facilidad).
probeccitn respirstona Proporcionar asistencia médica
inmediataments.
Ingestidn Ouemaduras en |a boca i ka ganganta. Mo eommer, fi beber, ni Enjuiagar a boca. N0 provocar & whmila,
Sensacidn de quemaztn en ka garganta | fumar durame e wabajo. | Proporcionar asistencia médica
y &l pecho. Shock o colapso. inmediataments.
DERRAMES Y FUGAS ENVASADO Y ETIQUETADO

Elimines 108 fuente de ignicidn, Evacusr 1 2ona de peligro.

Recnger cudadosaments o residun, rasladaio a connuacion a
un lugar gegura. MO veners en o sleamssillade.

Hesridticn. Envase imompible; coloear of anvass irdgi dantro de un
recipiente imompible cerada. Mo Fansponar con Simenos ¥ penses.
Claaficacidn LIE

Simbolo: F,
R 11-14-34
S (1/2-)8-16-26-43-45
Claasicacitn NU

Clasificacidn de Peligros NU: 4.2
[Riasgos Subsidisnos de kas NU: B

Grupo de Envasada MU I

Clasieacin GHS
Pekgio
Se calanla

=i i-H

eapOntAnes
Provoca graves :pnma&-'a!&nhpdr lesionas ocuilares.

RESPUESTA DE EMERGENCIA

ALMACEMAMIENTO

Mantener an lugar fresco y saco. A prueba de incendio. Saparado de
ooddantes fuertes, dcidos, metales y de alimentos y piensos. Bien
cemada, AIMacenar &n un area con suske de hormigdn resistene ala
COTOSion. AImacenar enun anea sin acoeso a desagies o slcartarillas,

IPCS

igj' i
Tifa TR

Hupumaenmmmmmmmmammmsy la Comision Europea © CE, IPCS, 2007
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FICHA DE INTERVENCION DE SEGURIDAD PARA

TRANSPORTE EN CARRETERA
PETROQUINICA RIO TERCERD 5A

 HIDROXIDO DE SODIO
(SODA CAUSTICA)

30
1824

CLASESE
MATERIAS CORROSTVAS
ALCALIS COHRBOSIVOS, LU TS O TN DISOLE CIONES, NO INFLAMABLES,

I NOINFEAMARLES, CORROSIVAS.

AR TSP LT T =0 )
- Liguidoa no infemable, eomosive, incolera, sin olor,
- Elcalenmmigats do log recipicries produce un auironzn de lo peesidn, |Pelizo de edeladu?
- Producen wodes dufes o 3o wjos 1 I pisd,
.- F1products demamade pued: facer reshaladiza 1a calzsda

Toph 7 D PIYTOCL HIs
- 'I'rnjl:; e inneevenicianr ode Teeris, Tuena de la sona de dafles.
i~ Trajes de proteceién quimica o lus intzrvencianes en Lo de difos.
- Apaeara vagpiratsrio AUtimOmo.
- Ararsto de deteccidn de eoses.

PG TFAL RS 4R Tk UE LW LS a0y
MIngune Gagua pabverizada para refrigerar).

WUTAS v AT Al
- Sefalizes. cortor Ja vin v desviar el mifica.
- Loguear adeceadanmenig sepdn b dirgegion a1 vieng.
- Ddizrenein de epraximocitn de sceomidod 30-6th e,
- Permanecar en 2] lado desde donde sopla el visiets.
- Avizar i cedns s pereouas, - Pelipro questig nras gueiinivas?.

PSA [0S S S DO F S T
- ['rechncidan!. F1 prodecha derareado Tase reshaladiza 1a calrada. jPeligro de patine”
- Cbturer o cerrer bien dus fygme utilizande proteceido gquino, Cveoloaloente barbear.
- Reznger el Hguidn derramiadp. itilizandn ¢1 adzeuadn ahrarhente. & homibeur o sk
- En &l casp < cunlidude: pequetios reuralizar com deides diluidvs 1 Jilir vor rogghia ages Tilizar para elle patas y g;-larl:ltﬂs he poma
~ Fara horabear ciTicar horalas y secipiciles de recopida cegistentes a jos recuetos elcalmos.
- Rewar la zoma con mucho aguiz despuds de eliminar la susiancia,

IO T 2CTY S s (A ESTHED DL YR LA

- Kefiigerar o5 roeiplemics ciridadosamente oon agua pdverizade, 5721 tuspo o el calor actuasen sobne cllos (Teligro de cstallidel.
= Ll porasdor de ia laoga ¥ su avodion e debecan estar eo).ipadoes con U 66 de protecelon quimica

1- Agager ¢ incendio del vehicwlo.

- Dhesputs de lu extincien proveder de Ju misens maneri que €n €1 caso do incidentas sin incendio.

PSS TE L3S 150 DS Iy Db S DL L EFS SIS L A Bl Ol
- Relrigstar ¢! pecipivnie, gon agug pulvgrizada, si el fegn o ol caler actuasen sabee &L [Peligna ke estzn:licll
- Asagarcl incendio del velucule.

PRIMERUES ALUXILIOS

- Es neoesarin fi nzistenci mehics en N — que se prasenten sintomas aibuibles a la iobalwcion, mgestiin o aecidn del producto
sobwe 12 pial o log ajos.

- Encl caso e que el producte b aleetide o s ogus, iavades inmediatamene con muche aguu por 10 nenes darane 15 s

- Lhospuian al pacicie inpcdisramente d= lzs ropas contaminadas con €] prodesio ¥ laver con moche gz lns partes di 1 piel afeetada
- Siemipre que see posible comunicar al médica el nembre quirnizo 3l prodveto pora que proporsgne el adzcgado rarmmiente,

RG-72-153/03
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ACUAFOS AC

HOJA DE SEGURIDAD DEL MATERIAL

| - IDENTIFICACION

Mombre del Producto ACUAFOS AC

Waturaleza Cuimica

Base fosfonatos v poliacnlatos

Il - CARACTERISTICAS FISICOQUIMICAS

INDICACIONES SOBRE TOXICOLOGIA

Punto de ebullicion [ 100 °C Rango de evaporacion | Similar al agua
Presion de vapor Mo tiene Apariencia Leve color
Solubilidad en agua | Soluble Olor Incdono

pH Acido

Ill - FUEGO ¥ RIESGO DE EXPLOSION

Punto de inflamacion Mo tiene Método de extincion Mo tiene
Procedimiento en incendio | Minguno Riesgo de explosion Mo fiene
Limite de inflamabilidad Mo tiene Ignicion espontanea Mo fiene
IV - REACTIVIDAD

Condiciones de inestabilidad: Mo tiene

Reacciones peligrosas Mo tiene:

V - RIESGOS PARA LA SALUD

Riezgo de inhalacion | Minguno | Accién sobre |a piel | Leve imitacion
Peligro de ingestion Minguno

Toxicidad oral aguda (LD 50 ) levemente tdnico = 4800 mgfkq. (ratas)

= 18000 no toxico [ conejos )

Test de absorcion porla piel MLD (ma/kg.)

Test de imitacion de la piel

Moderadamente imitante

Test de imitacion de los ojos

Muy imitante

V1 - PRECAUCIOMNES DE SEGURIDAD PARA MANIPULEO Y USO

Pazns a dar en caso de salpicaduras o derrames

Lawvar con agua

Disposicion de los liguidos de lavado

Sistema de desague

Precauciones a tfomarse durante el almacenaje

Minguna

Otras precauciones

Minguna

ACUALITTE PROYECTOS S.A.

Tres fuToyos 329 - Parque Indusirial La Cantabrica UF 23 [1706)

Haodo Pria. de Ba. An. Asp. Argentina Talst, Fan: 54 11 4897 58795345 Talal.
Fax: 54 11 4626-0851/085308540872

Comen Elecinonics (E-Mall); Info@acualbapm,.com.ar

Emisian Noviembre 1090
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Ingenieria, Construcciones vy Servicios en
Tratamiento de Aguas y Efluentes

mmm:‘m WWET

Arrerican Waler Weorks Associabion W ater Ervdronment Fedemabion

ATUALITE PROGYESTZE 208

1.

ACUAPRO ACL 1

Ficha de seguridad

COMPANIA: ACUALITE PROYECTOS .SA.

NOMBRE DEL PRODUCTO: ACUAPRO ACL 1

NOMBRE TECNICO DEL PRODUCTO: Alcalinizante
INFORMACION SOBRE LOS COMPONENTES: Hidréxido
IDENTIFICACION DE PELIGROS:

;oA M

Ingestion: Puede causar vomitos. La inhalacion del vapor puede immitar el
tracto respiratorio. El contacto con la piel puede causar imitacion, evitar
contacto prolongado con la piel. Contacto con los ojos: Causa imitacion.

6. PRIMEROS AUXILIOS: ingestion: no inducir el vomito. Inhalacion: sacar al
aire fresco. Contacto con la piel: lave con agua durante por lo menos 15
minutos, quitar las ropas contaminadas. En caso de quemaduras busque
atencion médica
ojos: lavar con agua a menos 15 minutos y cuidado de los ojos.

EN TODOS LOS CASO BUSQUE ATENCION MEDICA

7. MEDIDAS PARA COMBATIR INCENDIOS:
FUEGO: Producto quimico seco, CO2, espuma, agua
EQUIPOS ESPECIALES: usar respiradores y proteccion en el rostro

Tres Amoyos 329 — Pamjue Ind. La Cantdbica™ WP 29 — (1706} Hasdo — Paia. de Buenoe Alres — Repiblica Angesntina
Tesefono y Fax: (54 11) 4626 — D351 § 0B52 /D54 0672 4627- 5E70 § 5045
Camen Elecironics (E-Mall) infogacualiepra.com.ar
Visite nuesino Sitio WEB: hitp:www. acualitepro.com_ar
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ACUAPRO AP 18 m

HOJA DE SEGURIDAD DEL MATERIAL Pagina N® 1

HOJA DE SEGURIDAD DEL MATERIAL

| IDENTIFICACION
Mombre del producto: ACUAPRO AP 18
Aspecto fisco: Liguido incoloro o ligeramente coloreado, sin olor, no

inflamable, acido y comosivo.

Il RIESGOS PARA LA SALUD
Liguido no inflamable, comosivo y sin olor.

El calentamiento de los recipientes produce aumento de presion. Peligro de estallido.
Es agresivo en contacto con la piel v los ojos.

W PROTECCION PERSONAL

Para su manipuleo use guantes y antipamas.

Para combatir derrames o incendios use traje de proteccion quimica completa.

IV ACCION DE EMERGENCIA

Detenga el vehiculo. De ser posible ubiquelo donde no entorpezca el transito, en zona lo

mas alejada posible de la poblacion. Bloguear el camino v desviar el transito Avisar a
todas las personas - peligro de quemaduras quimicas

V EN CASO DE DERRAME

Recoger el liquido derramado, absorber con arena y recoger en recipientes. En caso de
demrames pequefios neutralizar con dlcalis diluidos, v lavar con abundante agua.

YIEN CASO DEINCENDIO

Refrigerar los recipientes cuidadosamente con agua pulverizada si el fuego o el calor
actuasen sobre ellos.
El portador de la lanza y su ayudante estaran equipados con traje de proteccion guimica.

APSA ACUMLITE PROYECTOS S.A. Emision Moviembre 10006
Tres Armoyea 373 - Parque Indusirial La Cantsbrica UF 23 (1706) Haedo Pola de Ba. &2 Rep. Angentina
Tebal. Fax: 54 11 4627-SETS545 Tobdl. Fax: 54 11 46780851085 NE54MET2
Correo Elecirinbon (E-Mall): Infofacu alitepro.com.ar
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| - IDENTIFICACION

Nombre del Producto ACUAPRO AV
MNaturaleza Quimica Base alcalina

Il - CARACTERISTICAS FISICOQUIMICAS

Apariencia Liquido incoloro
Solubilidad en agua |Soluble

Il - FUEGO Y RIESGO DE EXPLOSION

Punto de inflamacion Mo tiene Método de extincion Mo tiene
Procedim. En incendio Minguno Riesgo de explosion No tiene
Limite de inflamabilidad Mo tiene Ignicién espontanea Mo tiene

IV - REACTIVIDAD

[ Condiciones de inestabilidad: | Inestable a temperaturas mayores a 35° C |

V - RIESGOS PARA LA SALUD

En contacto con la piel y los ojos produce imitacion y quemaduras — Inhalacion e
ingestion, produce imitacion, gquemaduras vy sofocacion

V1 - PRECAUCIOMNES DE SEGURIDAD PARA MANIPULED Y USO

Pasos a dar en caso de salpicaduras o dermames Lavar con agua
Disposicion de los liquidos de lavado Sistema de desague
Precauciones a tomarse durante el almacenaje Lugar fresco v ventilado
Oiras precauciones Ninguna

VIl - NIVELES A CONTROLAR Y VESTIMENTA

Equipo de respiracion Si Proteccion de los pies | Botas de goma
Ventilacion del local Muy buena Guantes protectores Si

Proteccion para ojos Si Otra ropa especial Antiacida
Proteccion para el rostro | Si Ofira proteccion Delantal plastico

Vil INFORMACION ADICIONAL

Esta informacion se enfrega de buena fe, por APSA, quien no se hace responsable por el
uso que 22 haga de ella o por las congecuencias gque e deriven de su buen o mal uso.

ACUALITTE PROYECTOS S.A. Emision Noviembre 1000
Tres Amoyos 329 - Parque Indusirial La Cantabrica UF 23 [1706)

Hasdo Peia. de B As. Asp. Argentina Telst Fan: 54 11 462758795545 Telal,

Fax 54 11 4628-0851/085 308540872

Comes Elecimnico (E-Mall). Infgbacualitapr.com.ar
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ACUAPRO SL

HOJA DE SEGURIDAD DEL MATERIAL

| - IDENTIFICACION

Pagina N® 1

Mombre del Producto

ACUAPRO SL

MWaturaleza Cuimica

Base Bisulfito de sodio al 26% catalizado

Il - CARACTERISTICAS FISICOQUIMICAS

Punto de ebullicion | Se descompone Peso especificoa 20*C  [1.35/1.40
pH del producto puro |4 93 (25°C) Apariencia Liguido ambar
Solubilidad en agua | Soluble Bisulfito de sodio 25 "Be

Olor Acre
Il - FUEGO ¥ RIESGO DE EXPLOSION
Punto de inflamacion Mo tiene Método de extincion Mo fiene
Procedimiento en incendio | Minguno Riesgo de explosion Mo tiene
Limite de inflamabilidad Mo tiene Ignicion espontanea Mo tiene

IV - REACTIVIDAD

Condiciones de inestabilidad:

Mo tiene

Reacciones peligrosas

Mantener alejado de acidos y oxidantes

V - RIESGOS PARA LA SALUD

[ Mo inhalar - Iritante para la piel y los ojos — En case de ingestion recurrir al medico

V1 - PRECAUCIOMNES DE SEGURIDAD PARA MANIPULED Y USO

Pasz0s a dar en caso de salpicaduras o dermrames

Lavar con agua

Disposicion de los liguidos de lavado

Sistemna de desague

Precauciones a tfomarse durante el aimacenaje Lugar frezco y ventilado
Otras precauciones Minguna

VIl - NIVELES A CONTROLAR Y VESTIMENTA

Equipo de respiracion | No Precauciones especiales | Ninguna
Ventilacion del local Momal Guantes protectores Si
Proteccion para ojos Si Oira ropa especial Minguna
YL INFORMACION ADICIONAL

Esta informacion se entrega de buena fe, por APSA, quien no s2 hace responsable por el
uso que se haga de ella o por las consecuencias gue se deriven de su buen o mal uso.

ACUALITTE PROYECTOS S.A.
Tres Armoyos 329 - Parque Indusirial La Cantabrica UF 23 [1708)

Hasdo Peia. de B As. Asp. Argentina Telst Fan: 54 11 462758795345 Telal.
Fax 54 11 4628-0851/085 308540872

Comes Elecimnico (E-Mall). Infgbacualitapr.com.ar

Emisian Noviembre TR0
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Biocide AQ B m
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| - IDENTIFICACION

Nombre del Producto Biocide AQ B

MNaturaleza Quimica Compuestos clorados

Il - CARACTERISTICAS FISICOQUIMICAS

Reaccion Alcalina Color incoloro

Aspecto Ligquido Solubilidad en agua | En toda proporcian
Ill - FUEGO ¥ RIESGO DE EXPLOSION

Punto de inflamacion Mo tiene Método de extincion Mo tiene
Procedim. En incendio Minguno Rizssgo de explosion No tiene
Limite de inflamabilidad Mo tiene Ignicidn espontanea Mo tiene

IV - REACTIVIDAD

Condiciones de inestabilidad: | Mo tiene

Reacciones peligrosas: Reacciona con los acidos produciendo desprendimiento de gas
cloro con los riesgos que este produce (immtacion en los ojos v vias respiratorias)

V - RIESGOS PARA LA SALUD

Debe evitarze el contacto del liguido con los ojos — El contacto en forma prolongada
produce imitacion en la piel — Su ingestion es nociva y debe recumirse al medico en
caso que esto ocura

Primeros auxilios: Ojos, lavar abundantemente con agua durante por ko menos 15
minutcs y consultar al oculista — Fiel, guitar inmediatamente los restos impregnados v
calzado, lavar con abundante agua — Ingesﬁén, llamar al medico

V1 - PRECAUCIOMES DE SEGURIDAD PARA MANIPULEQ Y USO

Pasos a dar en caso de salpicaduras o dermames Lavar con agua
Disposicion de los liquidos de lavado Sistema de desague
Precauciones a tomarse durante el almacenaje Mantener en lugar fresco
Oiras precauciones en almacenaje Alejado de los acidos

VIl - NIVELES A CONTROLAR Y VESTIMENTA

Equipo de respiracion Ninguno Proteccion de los pies | Botas de goma
Ventilacion del local Momal Guantes protectores Si

Proteccion para ojos Si Otra ropa especial Antiacida
Proteccion para el rostro | Si Oira proteccion Delantal plastico

VIl INFORMACION ADICIONAL

Esta informacion se enfrega de buena fe, por APSA, quien no se hace responsable por el
uso que 22 haga de ella o por las congecuencias gque ge deriven de su buen o mal uso.

ACUALITTE PROYECTOS 5.4 Emiskin Noviembre 1000
Tres Amoyos 325 - Parque Industrial La Cantabrica UF 29 [1708)

Haedo Pcia. de Be. Aa. Rep. Argentina Telel. Fax: 54 11 4627-55735345 Talal.

Fax 5411 4678-0851/08530B540872

Comen Electronico (E-Mall) Infdfiacualtepno.com.ar
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| - IDENTIFICACION

Mombre del Producto MHUTRIENTE AP 2

Maturaleza Quimica Compuestos complejos de Fosforo, Nitrogeno y
sales minerales

Il - CARACTERISTICAS FISICOQUIMICAS

Punto de ebullicion [ 100 °C Rango de evaporacion | Mo tiene
Presion de vapor Mo tiene Apariencia Liquido franslucido
Solubilidad en agua | Soluble Olor Inodoro

Il - FUEGO Y RIESGO DE EXPLOSION

Punto de inflamacion Mo tiene Metodo de extincion Mo fiene
Procedimiento en incendio | Ninguno Riesgo de explosion Mo tiene
Limite de inflamabilidad Mo tiene Ignicidn espontanea Mo fiene

IV - REACTIVIDAD

Condiciones de inestabilidad: Mo tiene
Reacciones peligrosas Mo tiens

V - RIESGOS PARA LA SALUD

Riesgo de inhalacion Hinguno
Peligro de ingestion Minguno
Accion sobre la piel Minguna

V1 - PRECAUCIOMES DE SEGURIDAD PARA MANIPULEQ Y USO

Pa=0s a dar en caso de dermames Lavar con agua
Disposicion de los liguidos de lavado Sistema de desagie
Precauciones a tomarse durante el almacenaje Minguna

Otras precauciones Minguna

VIl - NIVELES A CONTROLAR Y VESTIMENTA

Equipo de respiracion | Ninguno Precaucicnes especiales | Minguna
Ventilacion del local Mormnal Guantes protectores Mecasario
Proteccidn para ojos | Necesarno Otra ropa especial Ninguna

Vill_INFORMACION ADICIONAL

APSA ACUMLITE PROYECTOS S.A. Emision Nowiembre 1008
Cuevas 3580 (1702) Cludadela Prov. de Bs. As Repabiica Argentina
TeFax (1) 4 553-5331 /4492 (D11) 4 -453-562E | 6330
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| - IDENTIFICACION

Mombre del Producto QOSMEX L 300
MWaturaleza Quimica Compuesto acrilico fosfonico

Il - CARACTERISTICAS FISICOQUIMICAS

pH =7 Apariencia Liguido incoloro
Solubilidad en agua | Soluble Olor Incdoro

Il - FUEGO Y RIESGO DE EXPLOSION

Punto de inflamacion Mo aplica Método de extincion Mo aplica
Procedim. En incendio Mo aplica Riesgo de explosion Mo aplica
Limite de inflamabilidad Mo aplica Ignicidn espontanea Mo aplica

IV - REACTIVIDAD

Condiciones de inestabilidad: Mo tiene:
Reacciones peligrosas Mo tiene:

V - RIESGOS PARA LA SALUD

En contacto con la piel y los ojos produce imtacion y guemaduras — Inhalacion no tiene
riesgo - Ingestion, produce iritacion, y guemaduras

V1 - PRECAUCIOMES DE SEGURIDAD PARA MANIPULEQ Y USO

Pa=0s a dar en caso de salpicaduras o derrames | Lavar con agua- lamar medico
Disposicion de los liguidos de lavado Sistema de desague cineutralizado
Precauciones a fomarse durante el almacenaje MNinguna

Otras precauciones Minguna

VIl - NIVELES A CONTROLAR Y VESTIMENTA

Equipo de respiracion | Minguno Precauciones especiales Ninguna
Ventilacion del local Maomal Guantes protectores Antiacida
Proteccion para ojos Si (Ofra ropa especial Antiacida

VIl INFORMACION ADICIONAL

Esta informacion se enfrega de buena fe, por APSA, quien no se hace responsable por el
uso que 22 haga de ella o por las congecuencias gque ge deriven de su buen o mal uso.

ACUALITTE PROYECTOS SA. Emision Noviembre 1000
Tres Amoyos 329 - Parque Indusirial La Cantabrica UF 23 [1706)

Hasdo Pria. de B A8 Asp. Argentina Telst. Fan: 54 11 462758795345 Telal.

Fax: 54 11 4628-0851/08S 308540872

Comes Elecimnico (E-Mall). Infgbacualitapr.com.ar
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| - IDENTIFICACION

Mombre del Producto OSMEX L 400
MWaturaleza Quimica Compuesto acrilico fosfonico

Il - CARACTERISTICAS FISICOQUIMICAS

pH =7 Apariencia Liguido incoloro
Solubilidad en agua | Soluble Olor Incdoro

Il - FUEGO Y RIESGO DE EXPLOSION

Punto de inflamacion Mo aplica Método de extincion Mo aplica
Procedim. En incendio Mo aplica Riesgo de explosion Mo aplica
Limite de inflamabilidad Mo aplica Ignicidn espontanea Mo aplica

IV - REACTIVIDAD

Condiciones de inestabilidad: Mo tiene:
Reacciones peligrosas Mo tiene:

V - RIESGOS PARA LA SALUD

En contacto con la piel y los ojos produce imtacion y guemaduras — Inhalacion no tiene
riesgo - Ingestion, produce iritacion, y guemaduras

V1 - PRECAUCIOMES DE SEGURIDAD PARA MANIPULEQ Y USO

Pa=0s a dar en caso de salpicaduras o derrames | Lavar con agua- lamar medico
Disposicion de los liguidos de lavado Sistema de desague cineutralizado
Precauciones a fomarse durante el almacenaje MNinguna

Otras precauciones Minguna

VIl - NIVELES A CONTROLAR Y VESTIMENTA

Equipo de respiracion | Minguno Precauciones especiales Ninguna
Ventilacion del local Maomal Guantes protectores Antiacida
Proteccion para ojos Si (Ofra ropa especial Antiacida

VIl INFORMACION ADICIONAL

Esta informacion se enfrega de buena fe, por APSA, quien no se hace responsable por el
uso que 22 haga de ella o por las congecuencias gque ge deriven de su buen o mal uso.

ACUALITTE PROYECTOS SA. Emision Noviembre 1000
Tres Amoyos 329 - Parque Indusirial La Cantabrica UF 23 [1706)

Hasdo Pria. de B A8 Asp. Argentina Telst. Fan: 54 11 462758795345 Telal.

Fax: 54 11 4628-0851/08S 308540872

Comes Elecimnico (E-Mall). Infgbacualitapr.com.ar
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PAMPA BIO S.A.

PROGRAMA INTEGRAL DE PREVENCION DE

RIESGOS LABORALES

Rev.: 00
CAPITULO: 13 REGISTROS
(CNA)
PREPARO REVISO: APROBO:
Firma: Marcos G. Cantu Firma: Firma:
Fecha: 01/11/14 Fecha: Fecha:
FEG-CSCI0]1 Fev01 . .
PAMPA BIO S.A. Pagina 1 del

CONTROL SISTEMAS CONTRA INCENDIOS

DEFARTAMENTO SEGUEIDAD ¥ SALUD OGCUPACIONAL

ELEARGION. 10613

EECEAEEVISICR:

ITEMS DE INSPECCION | x|

DBSERVACIONES

1 | VERIFICACION DE LA CARGA DE LA RED

2 | VERIFICACION DE LA PRESION DE LA RED

INSPECCION SALA DE BOMBAS

COMTROL NIVEL REAL DE TK

COMTROL ESTADO GEMERAL TK

VERIFICAR SISTEMAS DE REPOSICION DE AGUA

VALVULA DE ASPIRACION DE ELECTROBOMBA ABIERTA

WVALVULA DE IMPULSION DE ELECTROBOMBA ABIERTA

ELECTROBOMBA EN POSICION AUTOMATICA

HORAS FUNCIONAMIENTOD

PRUEBA DE ARRANOQUE Y PARADA ELECTROBOMBA

=N AR -0 LA R N L ]

WVALVULA DE ASPIRACION DE LA BOMBA MOCKEY ABIERTA

=
=]

VALVULA DE IMPULSION DE LA BOMBA JOCKEY ABIERTA

[
[

BOMEA JDCKEY EN POSICION AUTOMATICO

[
hd

HORAS FUNCIONAMIENTD

[
(51}

PRUEBA DE ARRANQUE Y PARADA BOMBA JOCKEY

-
=

VALVULA DE ASPIRACION DE LA MOTD BOMBA ABIERTA

VALVULA DE IMPULSION DE LA MOTO BOMEA ABIERTA

[
(5]

=
=]

CONTROL DE EXISTENCIA DE BATERIA MULETD

[
~J

COMNTROL DE ESTADO DE CARGA DE LAS BATERIAS

™
=1

COMTROL DEL FUNCIONAMIENTD DEL CARGADOR BATERIAS

[
o

COMTROL NIVELES DE ACEITE ¥ REFRIGERANTE

b
2

CONTROL DE NIVEL DEL DEPOSITD DE COMBUSTIBLE

(=]
=

COMTROL SISTEMA DE ABASTECIMIENTD DE COMBUSTIBLE

b
kd

WALVULA DE ENTRADA DE COMBUSTIELE AL MOTOR ABIERTA

(=]
(5T}

HORAS FUNCIONAMIENTD

b
=

PRUEBA DE ARRANQUE ¥ PARADA DE LA MOTOBOMBA

b
(5]}

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTOD DE ALARMAS MOTOBOMEBA

b
=]

LAMPARA DE PRESENCIA DE TEMSION ENCENDIDA

b
~J

ESTADD DEL TABLERD GENERAL DE CONTROL

ILUMIMACION INTERNA SALA DE BOMBAS

b
=

b
L=

ILUMIMACION EXTERNA PUERTA INGRESO SALA DE EOMBAS

g

VALVULA ALVIADORA DE PRESION

ESTADO DE LAS CANERIAS DENTRO DE LA SALA DE BOMBAS

[*T]
=y

(51
]

ELIMIMACION DE ELEMENTOS AJENOS A L& SALS

(5T}
[¥T]

UMPIEZA GENERAL DE LA SALA DE BOMBAS

B

CONTROL DEL EXTINTOR

[*T]
(Y]]

ESTADD GENERAL DE LA SALA DE BOMBEAS

36 | CONTROL, LIMPIEZA ¥ MANTENIMIENTO DEL TK DE AGUA

MNota aclaratoria: Cuando existiese novedades marque con X, cuando el punto a comtrofar estuviese en condiciones marngue oon ¥

Frecuencia: Mensual

Nombre y Apellido Firma

Fecha
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PAMPA BIO S.A.

EEG-CSCI-01 Eev(l

Pagina 1 de 1

CONTROL SISTEMAS CONTRA INCENDIOS

DEPARTAMENTO SEGURIDAD Y SALTUD OCUPACTONAL

EECOARMGION. 140613
EECHAREVISION:

Anilles de Refrigeracion de Ths.

Anillo TK

Vilvula

Prueba | Observaciones

2810

811

812

901

902

503

304

Dosificadores de Espuma

Dosificador TK

Vilvula | Inyector

Nivel Espuma | Prueba

Observaciones

Sistema contra Incendio Cargadero Bio

Vdlvulas

Inyector

Nivel Espuma

Prueba con H20 | Prueba con Espuma | Observaciones

Nota aclaratoria: Cuando existiese novedades margue con X, cuando el punto a controlar estuviese en condiciones

margue con v

Frecuencia: Mensual

Nombre y Apellido

Firmia

Fecha

Pagina 104 de 112



REGCEEC-01 Rev0l

Pagina 1 de 1
PAMPA EIO S.A.| CONTROL ENCENDIDO Y ENCLAVAMIENTOS DE
CAILDERA
DEPARTAMENTO SEGURIDAD Y SALUD QOCUPACIONAL
FECHA REVISION:
SECUEMCIA DE ENCENDIDO
Orden ftem Resultado | Tiempo
[Ok/Mo) | (seg.]

1 Inicio pulsador de arranques

2 Motor modulante a posicion fuego miaximo

3 Pre barrido

4 Cierre de registro en posicion de bajo fuego

5 Encendic el piloto

6 Fotocélula detecta llama de piloto

7 Encendido de quemador

g Apagado piloto transferencia a control automatico

PRUEBA DE ENCLAVAMIENTODS
Enclavamientos Seguridad Elemento Resultado
[0/ Na)

Magnetrol 1-2 Bajo nivel Detector nivel 1
Magnetrol 1-2 Arranque y parada de bomba | Detector nivel 1
PGR 7850 5C Falta de llama Honeywell Fotocelula 7027
0,002 Kﬁfcmz Falta de aire Presostato de aire
12 Kgfem2 Presion de trabajo mdxima. Presostato de corte
10.500 Kgfom2 Control modulacion Presostato modulante
0.100 Kg/em2 Alta presion combustible Presostato
0.500 Kgfcm2 Baja presion combustible Presostato
Bajo n'r'.l-elf Fallallama | Alarmas sonoras Sirena de alarma
Bajo nivelf Falla llama | Alarmas luminosas Ojos de buey

Nombre y Apellido

Firma

Fecha
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Planilla Duchas de Emergendia y Lava ojos.

PAMFA BIO S.A.

REG-CDLO-01 Rev0l

Pagina 1 de 1

CONTROL DUCHAS Y LAVA OJOS

DEFARTAMENTO SEGURIDAD Y SALUD QOCTUPACTONAL

ERCEIAREVISICN:

D-L N®

Valvulas | Presion

Caudal

Dbservaciones

(=]

U-AE--R R R T ) L

[
=

MNota aclaratoria: Cuando existiese novedades margue con X, cuande el punto a controlar estuviese en condiciones margue con v

Frecuencia: Mensual

MNombre y Apellido

Firmia

Fecha
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FAMPA BIO S.A.

REG-CSCI02 Rev(l

Pégina 1 de 1

CONTROL SISTEMA CONTRA INCENDIOS

EECHAEMERN:
DEFPARTAMENTO SEGURIDAD Y SALTD OCTUFACTONAL
EECEHA REVISER:
Planilla Extintores
Vio. Prusba | Vio. wio. Estado L Prasion
P N Clasa Capacidad Ublcacikin Hidraulica | Carga | Extintor | General | Exiintor | de Carga Precinio Ballza
1 Poivn Cuimico S g Ingreso Oficinas
HCFC 123
2 {HALOTRON) 5 kg, Laboratorio
HCFC 123 Pasllia
3 {HALOTRON) 5 kg AmchivoiOficinas
Platafoma
descanga de Aceite
4 | Poivo Quimico 10 kg Crudg
Platzomma Cama
3 Poivn Quimico 10 kg de BioDiesal
HCFC 123
& {HALOTRON} Shg Sala de Control
Sala de
7 Poivn Guimico 10 kg Manienimiemo
L] GO, 10 kg Sala de Tableros
Sala de
3 | Poive Cuimico 10 kg COMpIEsOres
10 PoivD Guimics 10 kg Calderd
Planta de
Tratamiento de
11 | Poivo Guimico 10 kg Agua
12 Poivn Cuimico 10 kg LUinidad de Procesn
13 Poivn Cuimico 10 kg LUinidad de Procesn
14 Poivn Guimico 10 kg LUinidad de Procesn
15 Poivo Quimico 10 kg Sala de Bombas
Flaigoma
SUpETior Carga de
16 Poivh GCiimich 10kg EkDiesel
17| Poive Cuimico 5 kg Cantrifugas
18 Poivo Guimics 5 g Paflol
13 Poivn Guimico 10 kg Reduciora Gas

Mombre y Apellido

Firma

Fecha
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PAMFA BIO S.A.

REG-CSCI03 ERev0l

Pigina 1 de 1

CONTROL SISTEMA CONTRA INCENDIOS

DEFARTAMENTO SEGURIDAD Y SALUD OCUFACIONAL
RISV
Planilla Monitores e Hidrantes
Mangueras Prusba
Doaifcador Rad de HNivel who. Prusba con
M-HN'| WValvulas | de Espuma Incendlo Liaves Lanzas | Espuma | Espuma | conmH20 | Espuma

i s = & Jéh s i (R |

=k
=

=

=k
ha

=
(]

-
-

=k
&

=k
;]

=
-

=k
(-]

=
Il

Nombre y Apellido

Firma

Fecha
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PAMPA BIO S.A. _
MEDICION DE NIVELES DE ILUMINACION

FECEA EMISION: 140613
DEFARTAMENTO SEGURIDAD Y SALUD OCTUPACIONAL
EECTIAREVIEION:
Fecha: 15/08/2013 Duracion de las
Haora Inicio: Mediciones:
g o_| 3
&£ _ . 587 | =% .
IE ﬁ Ubicacian Sector Observaciones = £ 2 p m 3 Observaciones
2 g8

Naota 1: Los niveles para referencia de Valores Admisibles provienen de la Ley 18587, Dec 351/79
Maota 2: Se deberan adecuar aguellos seciores donde las mediciones sean menores que los valores

Admisibles.

Nombre y Apellido Firma Fecha
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REG-ME-01 - -
Pa 1del
PAMPA BIO S.A. e
MEDICION DE RUIDOD
DEFARTAMENTO SEGURIDAD Y SALUD OCTUFACIONAL
EECHAREVIEION:
MEDICION DE RUIDO
Empresa
Domicilio
Fecha Hora Inicio Duracion de las
Medicicnes
Posicion de la Operacion
“’E Medicidn # 0 EE N P E
4 — 1 3% |83¢E| 883|805 88
o g Ubicacion Sector Desc. Tarea | Observacion E ol § el = 'E -] = B o E
o

Mota 1: Los niveles para referencia de Valores Admisibles provienen de la Ley 18587, Dec 351170 ¥

su actual modificadora Resolucion 205/2003, Anexo V del Ministeric de Trabajo, Emples y Seguridad

Social.

Mota 2 Se deberan adecuar aquelios sectores donde |las mediciones superan los valores Admisibles
o efectuar entrega de EPP auditivo

Nombre y Apellido

Firma

Fecha
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