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Resumen proyecto

El presento proyecto “Gestion de riesgo para la mecanizacion de piezas en torno mecanico
en la industria minera de produccion Carbonato de Litio” fue desarrollado en la empresa
Sales de Jujuy S. A. ubicada en la provincia de Jujuy, en el departamento Susques, localidad
de Olaroz. La principal actividad es la extraccién de salmuera, produccion y despacho de

carbonato litio.

El trabajo final integrador, es un desarrollo de las diferentes actividades y tareas que son
llevadas a cabo en el mecanizado de piezas con torno mecanico dentro de la industria del

litio.

Siempre en la permanente identificacion y evaluacién de los riesgos detectados durante el

proceso de mecanizado, velando en todo momento por la salud y seguridad del personal.

Todos los peligros y riesgos detectados fueron tratados con su correspondiente propuesta
mejora atacando siempre en primera instancia el foco de emision de los riesgos mediante

sistemas, programas y medidas de control siempre teniendo en cuenta la situacién actual.

Las oportunidades y recomendaciones de mejoras fueron tratadas en su totalidad con los

lideres y responsables del area de Mantenimiento Mecanico.

Primera presentacion

Desarrollo

Identificacién y Andlisis del puesto de trabajo.

El puesto de trabajo seleccionado refiera a la operacion y manipulacién del torno mecanico

en la produccion de carbonato de litio en mina Sales de Jujuy S.A.

El operador tiene un régimen laboral de 7 dias por laborales por 7 dias de descanso y una
jornada de trabajo de 12 horas diarias, ingresando a las 07:00 am hasta las 19:00. En este
tiempo la persona cuenta con un espacio de 30 minutos para desayuno, 1 hora para el

almuerzo y 30 minutos para la merienda.



Es decir, que la persona permanece al pie del equipo en promedio 8 horas diarias, teniendo

en cuanta los recesos mencionados.
El equipo utilizado para el mecanizado de piezas es:

Torno paralelo, el equipo se encuentra en el taller de mantenimiento, sector mecanizado

desde hace aproximadamente 6 afos.
Caracteristicas principales:

e Esta alimentado con una tension de 380 Voltios el motor y las bombas y comandos
trabajan a 220 voltios.

e Posibilidad de cambio plato, de 4 mordaza individual a 3 mordazas con ajuste auto
centrado.

e Bancada de 1.5 metros de longitud, pudiendo mecanizarse entre punto piezas de 1
metro de longitud.

e Posibilidad de adaptar accesorios, tipo luneta.

Partes de un torno paralelo

TORRE PORTAHERRAMIENTA
HUSILLO PLATO ‘ CARRO PORTAHERRAMIENTA

BANCADA
4

CONTRAPUNTO

Manivela de
ontrapunto

Manivela de Avance Transversal

Manivela Carro Principal



Los mantenimientos/ controles son realizados con una frecuencia mensual, los cuales

estan basados en:

e Control aceite, el cual se cambia cada 6 meces.

e Presion bomba aceite

¢ Niveles de liquido refrigerante

e Tension de correa y evidencia de dafios y/o deformidad

e Parada de emergencia / freno

Las actividades realizadas en el puesto de trabajo.

o Perfilado de piezas: Suele definirse como el conformado de ésta segun lineas de
plegado rectas, paralelas y longitudinales, empleando como herramientas rodillos que
tienen por contorno la forma del perfil que se quiere obtener, todo ello sin modificar (o
de forma minima) el espesor del material.

e Desbaste: El desbaste tiene como objeto eliminar gran cantidad de material de la
pieza a mecanizar, generalmente sin ajustar mucho la precisién del corte y constituye
la primera etapa del mecanizado.

e Torneado interior y exterior: Las operaciones de torneado interior mecanizan el
diametro interior de la pieza. Los voladizos largos y la evacuacion deficiente de la
viruta son dos de los aspectos mas problematicos del torneado interior. Durante este
proceso es fundamenta el refrigerado de la herramienta empleada. Las operaciones
de torneado exterior mecanizan el diametro exterior de la pieza. Dado que el torneado
exterior es uno de los procesos mas habituales y populares.

e Roscado de piezas: El roscado consiste en la mecanizacion de la pieza en espirales
(izquierda o derecha) de superficies exteriores (tornillo) o agujeros (tuerca) sobre una
superficie circular (roscado interior).

e Mediciones finas de piezas: consiste en verificar las medidas de acuerdo con plano

de pieza final.

Ademas, dentro de las actividades llevadas a cabo por el operador del torno se encuentra el

esmerilado de piezas tales como:



¢ Afilado de herramientas.
e Afilado de mechas y frezas.

e Ordeny limpieza del equipo.

La tarea es llevada a cabo con una piedra esmeril de banco.

Los materiales utilizados en la operacion y mecanizado del torno mecanico son:

e Acero al carbono: Es el acero que contiene un porcentaje de carbono y le brinda
propiedades mecéanicas. Como parte de su composicion quimica también suele
contener manganeso, silicio y cobre, en menor medida.

e Bronce: El bronce es una aleacién de metal compuesta de 67% de cobre y 33% de
estafio. Con la presencia de estafio en su composicion, la garantia de rigidez es cierta,
ademas de la resistencia al desgaste.

e Aluminio: El aluminio es un metal liviano de color blanco-plateado. El aluminio se usa
para fabricar latas de bebidas, ollas y sartenes, aviones, el exterior de murallas y
techos de viviendas y papel de aluminio.

e Fundicion gris: La fundicién gris es una aleacion comun en la ingenieria debido a su
relativo bajo costo y buena maquinabilidad, resultado de las bandas de grafito que
lubrican el corte y la viruta. También tiene buena resistencia al desgaste, debido a
gue las "hojuelas" de grafito sirven de auto lubricante.

o Teflon: El politetrafluoroetileno (PTFE), mas conocido como teflén, es un polimero
similar al polietileno, en el que los atomos de hidrogeno han sido sustituidos por

atomos de fltor.



e Grillon: El Grillon es un termoplastico obtenido a partir de la poliamida 6, que difiere
de los plasticos de uso corriente por sus excelentes propiedades mecanicas,
eléctricas, térmicas, quimicas y la posibilidad de ser modificado con aditivos.

e Aceroinoxidable: Esuntipo de acero resistente a la corrosion, el cromo que contiene

posee gran afinidad por el oxigeno y reacciona con él formando una capa pasiva dora

que evita la corrosion del hierro contenido en la aleacion.

Las herramientas para el mecanizado en torno.

Forma del cabezal

Clas’lggmf'“ Clasg‘;;m“ Aplicacién (R=derecha;
L=izquierda)
q
1 4971 Herramienta de desbaste recta iy
q
AN
2 4972 Herramienta de desbaste acodada |
RN
] |t
3 4978 Herramienta de cilindrar y refrentar - P
4 4976 Herramienta de pala para acanalar =
| R ‘ | ¢
5 4977 Herramienta de refrentar acodada Q g
A L
6 4980 Herramienta de cilindrar acodada
R L
7 4981 Herramienta de tronzar

Las herramientas estan compuestas y/o disefiadas en:

Placa de vidia: son empleadas para tareas de desbaste, pudiendo trabajar hasta 400

revoluciones por minutos siempre que la pieza no supere un didmetro de 150 mm, en caso

de superar el diametro mencionado, la herramienta puede sufrir dafios.

Entre sus principales desventajas se encuentra su tenacidad, con lo cual es mas propensa

a sufrir dafios (rupturas) con materiales de superficies irregulares.




\astago

Eje de |la herramienta
Parte

cortante Base

Cara

Filo
secundario
Flanco

secundario ,/
~

Filo principal
Flanco principal
Punta

Herramienta de cobalto: este tipo de herramientas son empleadas en tareas de roscado y
desbaste interior y exterior, en comparacioén con las herramientas de vidia, esta trabaja a

menor revoluciones por minuto debido a las propiedades de aleacién que posee, pero cuenta
con mayor vida util.

Las herramientas listadas arriba pueden estar conformadas por ambos tipos de materiales
descritos, cumpliendo su funcién con normalidad.

g1 a

Form -4 HSS
Form -5 HSS
Form -3 HSS
Form-1 HSS
Form-2 HSS

Las herramientas de mediciones utilizadas en la operacion del torno mecanico son:

e Calibre: El calibre es un aparato empleado para la medida de espesores y diametros
interiores y exteriores. Consta de una regla provista de un nonius. El nonius es un
aparato destinado a la medida precisa de longitudes o de angulos.

e Calibre profundidad: El calibre de profundidad es un tipo de calibre especial que
sirve para medir dimensiones de profundidad en piezas pequefias, que van desde
unos pocos centimetros hasta unas fracciones de milimetro. Es un aparato

sumamente delicado y debe usarse con mucha precaucion para que las medidas que
se realicen sean correctas.



Micrémetro exterior/ interior: Micrometro exterior: el tipo mas comun que se utiliza
para medir dimensiones externas, como el diametro exterior de un objeto. Micrometro
interior; usado para medir dimensiones interiores como el didmetro interior de un

orificio o tubo.

Alexometro: El alexbmetro es un instrumento de medicion de diametros interiores.
Es un reloj comparador anexado a un eje que, en el extremo de éste, se encuentra el
contacto que hace girar las agujas del alexdmetro y de este modo poder comparar las

medidas.

Reloj comparador: El reloj comparador es un instrumento para medir longitudes y
formas, mediante medida diferencial (por comparacion). Pueden ser anal6gicos o
digitales y en funcion de la precision que se requiera se debe seleccionar el campo

de medida.
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Goniometro: El goniémetro es una herramienta manual que se utiliza para medir con
rapidez y precision angulos. Posee forma de semicirculo o circulo graduado en 180°
0 360°, aunque esta composicion puede variar en funcion del tipo de elemento (luego

profundizaremos sobre este aspecto).

Ruleta métrica: Se trata de un instrumento de medicién formado por una delgada
cinta metalica flexible y auto enrollable en una carcasa, que puede ser tanto metélica
como de plastico, y equipada con un sistema de freno o bloqueo de la cinta para

ayudar a mantener fija una medicion.

Luneta fijay movil: Soporte o luneta fija: soporta el extremo extendido de la pieza de trabajo

cuando no puede usarse la contrapunta. Soporte o luneta moéviles: se monta en el carro y

permite soportar piezas de trabajo largas cerca del punto de corte.

Las herramientas abajo listadas son de uso eventual y/o para tareas especificas tales como

el ajuste o desajuste, acabados/terminados de piezas, cortes manuales,

Llave combinada de 10, 12, 14, 19, 22, 24 y 30 mm.
Llave Alem de 3, 6, 8, 10y 12 mm.
Lima plana media cafia y triangular.

Sierra de arco.
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e Cepillo metilico de acero manual.

e Mecha1/5, 2,4,5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 19, 20, 22, 24, 27, 30 y 38 mm.
e Mecha centro.

e Machos para rosca.

e Mandril.

e Tela esmeril usar 100mm de cada lado para trabajar.

e Porta herramienta para mecha.
Los elementos de proteccién personal utilizados para las actividades son:

e Calzado de seguridad

e Proteccion visual tipo gafas

e Proteccion rostro tipo mascar facial

¢ Indumentaria de trabajo (camisa mangas largas y pantalones tipo jeans)
e Guantes vaquetas y guantes multiflex con resistencia al corte nivel 5

e Proteccion auditiva (solo para tareas especificas)

e Casco de seguridad

e Barbijos para humos metélicos (solo para tareas especificas)

e Guantes nitrilo descartables.

Evaluacion de los riesqgos asociados a la actividad.

Para realizar una correcta evaluacion de riesgo del puesto de trabajo se determina en
primera instancia la identificacién de los pasos de la actividad, luego se identifican los riesgos
asociados a cada unos de estos pasos, con esta informacion podemos realizar una correcta
y acertada evaluacién de riesgos, por ultimo, realizamos y/o se establecen las medidas de

controles necesarias para bajar a niveles aceptables los riesgos.

Todos los riesgos son tratados a través de la matriz de ejes de probabilidad y severidad, con
esta herramienta de gestion podemos determinar de forma objetiva la ponderacion de los

riesgos presentes en el sector de trabajo.

De acuerdo con la descripcion del puesto de trabajo arriba mencionada:
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“El operador tiene un régimen laboral de 7 dias por laborales por 7 dias de descanso y una
jornada de trabajo de 12 horas diarias, ingresando a las 07:00 am hasta las 19:00. En este

tiempo la persona cuenta con un espacio de 30 minutos para desayuno, 1 hora para el
almuerzo y 30 minutos para la merienda.

Es decir, que la persona permanece al pie del equipo en promedio 8 horas diarias, teniendo
en cuanta los recesos mencionados.”

La matriz utilizada para la evaluacion de riesgos se detalla a continuacion:

Matriz de valoracion de riesgos
Severidad
Nivel de Riesgo Insignificante Menor Moderado Mayor Catastréfico
Raro Aceptable Aceptable Aceptable Aceptable Medio

- Improbable Aceptable Aceptable Medio Medio Alto
2

g Posible Aceptable Medio Medio Alto Alto

3

& Muy Posible Aceptable Medio Alto Alto

Casi Seguro Medio Alto Alto

Clasificacion de Probabilidad
Raro . . o . y

Actividad con frecuencia mayor a un afio. Actividad que nunca se realizé

Improbable o ] .
Actividad muy poco frecuente se realiza al menos una vez al aiio

Posible o )

Actividad poco frecuente se realiza al menos una vez al mes.

Muy Posible . .
Actividad frecuente se realiza al menos una vez a la semana.

Casi Seguro - . .

g Actividad frecuente se realiza al menos una vez al dia
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Clasificacién de Severidad

Propiedad, producto, servicio y

No conformidades, Partes interesadas, requisitos legales y

Nivel Seguridad y Salud del trabajador Medio Ambiente o
proceso otros requisitos
1.- Impacto localizado cuya reversién es inmediata al cese de la actividad y no produce
) residuos peligrosos. - Perdida recuperable de formal1.- Quejas informales por partes interesadas internas o externas |
1.- Lesiones que no produce ningdn tipo de discapacidad, con efectos a la salud ] o
2.- Derrame de hidrocarburos o productos quimicos a recintos cerrados para tal fin como|inmediata dentro de la jornada de|la o expresadas por dentro
Insigrificante reversible de inmediato, primeros auxilios, observacion medica. " > ’ ' ’
e " oSS 10,000 bateas de contencion, diques, etc., menores a 100 litros. trabao. Sin costos. de la organizacion para la cual se puede identificar una solucion de
- Dafio a estructuras o equipos por menos de
auipos p 3.- Derrame de hidrocarburo o quimico fuera de recintos o aquellos no disefiados para|2.- Robo menora US$ 10.000 mutuo acuerdo dentro de las 48 horas. Multa menor a US$ 10.000
contencion menores a 10 ltros.
1 Incendio inmediatamente controlado por el personal, usando extintores de mano /|
© 1-  Perdida  recuperable  con
mantas ignifugas disponibles en la escena
procesamiento menor a 2 semanas del
2.- Lesién o enfermedad que tenga como consecuencia trabajo restringido. 1.- Quejas informales por partes interesadas internas o externas a
3 . suceso o con costo inferior a US$ 50.000. 5 5
Tratamiento médico ya sea por lesion o enfermedad. - Impacto localizado o Derrame de hidrocarburos o productos quimicos a recintos cerados|*““cc © 2" *0% 2 Merer 2 058 S0 o dentro de la para la
" 4. Incidentes con vehiculo de la empresa, sin lesiones al personal (incluye animales y[para tal fin como bateas de contencién, diques, etc. entre 100y 1000 ltros e woeen & 82| cual se pueda identificar una solucién de mutuo acuerdo dentro del
00k eventos de huelga). 2~Derrame de hidrocarburo o quimico fuera de recintos o aquellos no disefiados paraly“c t las 4 semanas.
5.- Dafios a estructuras o equipos entre US$ 10.000 - US$ 50.000.- Incumplimiento de la[contencién entre 10 y 100 litros. 4'7 Falla de enclavamiento, '"D funciona| 2~ Meumplimiento legal con presentaciones por organismo de
politica de aptitud para el trabajo (Politicas de prohibicion de drogas y/o alcohol) segin disefo g control; multa mayor a US$ 10.000
6.- Incumplimiento de la politica de aptitud para el trabajo (Politicas de prohibicion de|
P 2 ptitud p o ( P 5.- Robo entre US$ 10,000 - USS 50.000.
drogas y/o alcohol)
1.- Quejas por canales formales por partes interesadas internas o
1.- Lesiones que produce una discapacidad temporaria, Perdida de dias de trabajo por lesion| 1.-Derrame de hidrocarburos o productos quimicos a recintos cerrados para tal fin como externas de la organizacion o insatisfaccién expresada dentro y)
fuera de la organizacion. Denuncia/ queja/ reclamo por|
o enfermedad. diques, tajamares, etc. entre 1000 - 10000 litros f c i
" - . 1-  Perdida p de normativas u otros compromisos sociales|
2 Lesion o enfermedad en varios empleados que tengan como consecuencia trabajo|2.- Derrame de hidrocarburo o quimico fuera de recintos o aquellos no disefiados para " °
o, oo amtre 100 1000 tros procesamiento entre 2 y 3 semanas costo| escritos (con solucién mayor a 4 semanas)
Moderado 3. \nceidlo explosién, derrumbes o desprendimientos, que pueden ser manejados por la|3.- Ey it . to b tal (fl fz id: ati dentro de los limite entre a USS 50.000 y USS 500.000. 2 Peles 0 Asalto (relacionado al trabao) que requiere tratamiento
g » explosion, P! s que P Jados p - Evento que causa impacto ambiental (flora, fauna, vida acustica) dentro de los limites|) g 1, ortre Us 50,000 y US$ 500,000 |médico. Incumplimiento legal y/o multa entre US$ 10000 -
respuesta a la emergencia del sitio. del sitio sin impacto externo (No difusién en medios o requerimiento regulatorio) 100,000
4.- Dafios a estructuras o equipos entre US$ 50.000 y US$ 500.000 - i i i i y
quipe S yus$ 4.- Incumplimiento de condiciones de licencia ambiental sin impacto regulatorio. 3.- Emisi6n de notificacion de prohibicién por parte de la autoridad
reguladora.
1. Perdda  recuperable  con|
« Lesiones que produce una discapacidad permanente o una fatalidad. Varios trabajadores|s Derrame de hidrocarburos o productos quimicos a recintos disefiados para tal fin como|procesamiento entre 3 y 4 semanas y/o|L.- Quejas por canales formales por partes interesadas internas o
con lesiones o enfermedades que les provoquen Perdida de dias de trabajo. diques, etc. Menor a 10000 litros. con un costo entre USS 500000 y L dela én o 6n expresada en pblico.
5.000.000 Protesta con obstruccién del acceso al lugar de trabajo. Queja que|
Mayor « Evento Mayor que requiera activacion de alarma general y evacuacion a puntos de|s Derrame de hidrocarburo o quimico fuera de recintos o en aquello no disefiados para requiere actuacion del gobierno para resolver o exposicién en los
reunién. contencién entre 1000y 10 000 ltros. medios de comunicacion nacionales. Procesamiento iniciado por Ia
e Evento causante de impacto ambiental (flora, fauna o vida acuatica) con cobertura autoridad; multa mayor a 100mil délares
« Dafios a estructuras o equipos entre US$ 500.000 y US$ 5.000.000 v le Imp ' : ) Ve
mediatica o intervencién regulatoria con impacto de 6 meses a 3 afios.
'« Exposicion publica masiva. Censura al desempefio social.
legal, con multas y presentaciones al organismo de|
) control pertinente que pueden afectar a la organizacion con
« Maltiples fatalidades o varios con lesiones P >
, 1. Perdidas  recuperables  con|suspension de la actividad de la operacion. Procesamiento iniciadol
1~ Evento que cause impacto ambiental fuera del sitio (flora, fauna, vida acuitica) con
f " procesamiento mayor a 4 semanas,|por la autoridad; pena con privacin de la libertad a responsable de
Catastréfico Cobertura Nacional de Medios de o de entes con mis

« Incendio, explosion o derrumbe que requiera asistencia externa de las autoridades locales
0 regionales. Evacuacion comunitaria declarada oficialmente. Dafios a estructuras o equipos
con un costo mayor a US$ 5.000.000

3 afios de impacto.

Perdidas no recuperables y/o con
costo mayor a US$ 5.000.000

unlla empresa.

« Amotinamiento con entrada forzada al lugar de trabajo.

 Homicidio (relacionado o no con el trabajo) o secuestro.

Cabe mencionar que la secuencia de trabajo es la misma para todas las actividades llevadas

a cabo en el torno mecanico.

A continuacién, se detallan los pasos de una actividad en torno:

Antes de iniciar la actividad:

¢ Revision de maquina tanto en la parte mecénica como eléctrica.

e Controles de niveles generales del equipo, sistema refrigeracion y lubricacion de

bancada.

e Verificacién de planos (solicitud de trabajo)

e Definir secuencia de trabajo

e Verificaciéon de material a mecanizar

e Control de herramientas.

Durante el mecanizado de piezas:

e Montaje de pieza a mecanizar

e Tornear entre puntos y posicién de piezas giratorias

e Pulido con tela esmeril

e Limado de piezas

e Detencion de plato
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Luego de finalizar la actividad:

e Retiro de virutas y desechos
e Ordeny limpieza

e Clasificacion de residuos

Como se mencionod, dentro de las actividades llevadas a cabo por el operador de un torno

mecanico se encuentra en el uso de la piedra esmeril de banco, la secuencia de trabajo con

este equipo es:
Antes de iniciar la actividad:

e Revision de maquina en la parte eléctrica y mecanica
e Controles de muelas
e Control de protectores mecanicos

e Verificacion de soportes para herramienta.
Durante el esmerilado de piezas:

e Encendido de equipo
e Ubicacion de herramienta/ pieza a trabajar
e Esmerilado de piezas.

e Terminacion de tarea.
Luego de finalizar la actividad:

e Retiro de virutas y desechos
e Ordeny limpieza

e Clasificacion de residuos
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Evaluacion de riesgos para el torno mecéanico.

5 819
g PASOS DE 8 2 % % o
o LA TAREA O Ol ~= O CONTROL RIESGOS
L @ o< i
% o 2 Lz
Golpes MEDIO Uso de cascos, calzado seguridad,
guantes, orden y limpieza
Tropezone Despejar area trabajo, sefalizacion,
Revision de | s ALTO orden y limpieza en el sector trabajo.
maquina Caidas a | MEDIO Circular por area habilitada, orden y
tanto en la | nivel limpieza
parte Verificar que los cables no estén
mecanica Electrocuci | ALTO dafados, llapados. Los tableros
como on eléctricos cuenten con disyuntor,
eléctrica. térmica y puesta a tierra.
Chequeo parada emergencia, no uso
Atrapamie de ropa sueltas, no exponer
nto miembros a puntos atrapamiento,
reconocer linea de fuego.
Controles de | Contacto Uso de guantes nitrilo descartable,
niveles de la piel | ALTO control y ajuste de los sistemas
generales con hidraulicos.
del equipo, | hidrocarbu
sistema ro
= refrigeracion Uso de proteccién ocular y de rostro,
% y lubricacion | Salpicadur | ALTO verificar los niveles de sistemas
cIS de bancada. | a refrigeracion y lubricacion.
-§ Uso bandeja contencion, uso de
% Derrames | ALTO pafos absorbentes.
2 Verificacion | Pieza ALTO Fabricacion de la pieza de acuerdo
E de planos | fuera con el pedido y el plano.
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(solicitud de | especificac
trabajo) ion
Perdida de | ACEPTABLE | Personal calificado para la actividad.
material
Mal Control y supervision adecuada de la
Definir interpretaci | ACEPTABLE | actividad.
secuencia on de
de trabajo plano y
secuencia
trabajo
Verificacion | Material no Uso de material certificado y de
de material a | adecuado | ACEPTABLE | acuerdo con especificaciones.
mecanizar Rotura de | ALTO Verificacion de herramientas a
equipo emplear.
Control  de | Herramient Descartar y cambiar herramientas en
herramienta |a en mal | ALTO mal estado.
S. estado
Montaje de | Golpes MEDIO Orden vy limpieza, uso EPP vy
pieza a herramientas adecuadas.
mecanizar Aplastamie | ALTO Uso de herramientas adecuadas, no
nto exponerse a linea de fuego.
Caida MEDIO Orden y limpieza, liberar sector de
objetos trabajo.
% Tornear Atrapamie Uso de herramientas y dispositivos
3 entre puntos | nto de arrastres adecuados, no exponer
'g y posicion de | Golpes extremidades a linea de fuego.
E piezas Prohibicibn de ropa y/o objetos
E giratorias sueltos.
8 Desprendi Control de ajuste de contrapunto y
E miento de chequeo de punto giratorio fijo,
E pieza correcta seleccion de velocidad para
a

el material.




Proyeccion | ALTO Uso de EPP adecuado (gafas, facial),

es uso de pantallas y protecciones
mecanicas.

Pulido con | Atrapamie Mantener distancia del plato en
tela esmeril | nto movimiento, el equipo debe estar a
bajas RPM.

Cortes Eliminacion de cantos y/o bordes
filosos antes de iniciar con la proxima
actividad. Uso de guantes anticorte.

Limado de | Atrapamie Mantener distancia del plato en
piezas nto movimiento, el equipo debe estar a
bajas RPM.

Torcedura | ALTO Correcta sujecion de lima, primero

S con mano habil y soportar con la otra
mano en el otro extremo.

Detencion Atrapamie | ALTO Desactivar marcha del plato,
de plato nto desengizar equipo.

Golpe MEDIO No exponer manos, prohibido
intentar frenar con las manos. No
exponerse linea fuego.

Retiro de Retiro de virutas utilizando cepillo,

virutas y brocha o gancho y una escobilla de

Fin de | desechos Cortes MEDIO goma para la parte himeda vy

la aceitosa con el equipo desconectado

tarea y detenido por completo. Uso de
guantes anticorte.

Incrustacié | ACEPTABLE | Uso de guante vaqueta, mantener

n de orden vy limpieza. Descartar las

virutas virutas.

Mala ACEPTABLE | Clasificacion residuos segun sus

Orden y | segregacio caracteristicas e indicaciones en los
limpieza n de depdsitos correctos.

residuos
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Caidas al | MEDIO Sefalizacion se sector. Mantener

Clasificacién | mismo libre de obstaculos, circular por

de residuos | hivel sectores habilitados. Orden vy
limpieza.

Torcedura Sefalizacion se sector. Mantener

S MEDIO libre de obstaculos, circular por

sectores habilitados. Orden vy
limpieza.

Evaluacion de riesgos para el esmerilado de piezas.

5 9 2
g PASOS DE | RIESGOS 2 (Z) -
% LA TAREA | ASOCIADO é = 8 CONTROL RIESGOS
5 s oz
Revision de | Golpes MEDIO Uso de cascos, calzado seguridad,
maquina en guantes, orden y limpieza
la parte | Tropezones | MEDIO Despejar area trabajo, sefalizacion,
eléctrica vy orden y limpieza en el sector trabajo.
mecanica Caidas a | MEDIO Circular por area habilitada, orden y
nivel limpieza
Antes de Verificar que los cables no estén
iniciar la Electrocucié | ALTO dafiados, llapados. Los tableros
actividad n eléctricos cuenten con disyuntor,
térmica y puesta a tierra.
Controles
de muelas Golpes MEDIO Uso de cascos, calzado seguridad,
guantes, orden y limpieza
Control de
protectores
mecanicos | Tropezones | MEDIO
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Verificaciéon

de soportes

Despejar area trabajo, sefializacion,

orden y limpieza en el sector trabajo.

para
herramienta | Caidas a | MEDIO Circular por area habilitada, orden y
nivel limpieza
Encendido Verificar que los cables no estén
de equipo Electrocucio danados, llapados. Los tableros
n ALTO eléctricos cuenten con disyuntor,
Durante el térmica y puesta a tierra.
esmerilad Correcto funcionamiento de llave
o] de encendido/apagado.
piezas Ubicacion
de Golpes MEDIO Uso de cascos, calzado seguridad,
herramienta guantes, orden y limpieza
/| pieza a
trabajar Tropezones | MEDIO Despejar area trabajo, sefalizacion,
orden y limpieza en el sector trabajo.
Caidas a | MEDIO Circular por area habilitada, orden y
nivel limpieza.
Proyeccione | ALTO Uso de EPP obligatorio (gafas, facial,
S guante vaqueta) prohibido el retiro de
proteccién mecanica del equipo.
Incendio MEDIO Retro de todo el material
combustible. Orden y limpieza del
Esmerilado sector.
de piezas Quemaduras | ALTO Uso de guantes vaqueta, retiro de
pieza de forma intermitente.
Rotura pieza | ALTO Personal calificado para la tarea, uso

correcto de equipo.
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Atrapamient | ALTO Prohibido uso de ropa y/o objetos
0 sueltos. No exponer manos a linea
fuego.
Caidas a | MEDIO Circular por area habilitada, orden y
Terminado | nivel limpieza.
de tarea Atrapamient | ALTO Prohibido uso de ropa y/o objetos
0 sueltos. No exponer manos a linea
fuego.
Retiro de | Caidas a | MEDIO Circular por area habilitada, orden y
virutas y | nivel limpieza.
desechos Despejar area trabajo, sefalizacion,
Fin de la Tropezones | MEDIO en el sector trabajo.
tarea Orden y Uso de EPP correspondiente
limpieza (guantes, gafas, calzado seguridad,
Golpes MEDIO casco, etc.)
Clasificacio | Mala Clasificacion residuos segun sus
n de | segregacion | ACEPTA | caracteristicas e indicaciones en los
residuos de residuos | BLE depositos correctos.

Evaluacidn de aspectos e impactos ambientales

La evaluacion de aspecto e impactos ambientales se realizara a través de una matriz de

Impacto Ambiental, este es el método analitico, por el cual, se le puede asignar la

importancia a cada impacto ambiental.

Los criterios de evaluacion y valoracién seran procesados mediante la matriz mencionada

en el punto 2. “Evaluacion de riesgos
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MATRIZ DE IDENTIFICAICON Y EVALUACION DE ASPECTOS-IMPACTOS AMBIENTALES

SECTOR: MECANIZADO PIEZA TORNO MECANICO

ACTIVIDAD/|ASPECTO |IMPACTO EVALUACION|[CONTROL EVALUACION
TAREA AMBIENTAL |JAMBIENTAL [INICIAL FINAL
Antes de/Consumo  |Agotamiento |ALTO Disponer como residuosiACEPTABLE
iniciar lajPapel de recursos reciclables.

actividad: Correcta clasificacion de residuos.

- Revision de Disponer de estopas reutilizable.

maquina Corriente Agotamiento |ALTO Operar equipos y tablerosACEPTABLE
tanto en laleléctrica. de recursos eléctricos en condiciones (limpios

parte cerrados y

mecanica secos), cableado en condiciones,

como informar inmediatamente si se

eléctrica. observa

- Controles deterioro o anomalia en los

de niveles mismos al supervisor de turno.

generales  [consumo delAgotamiento |MEDIO Verificar que no existan perdidas)ACEPTABLE
del  equipo,agua. de recursos en los dispense de agua.

sistema

refrigeracion
y lubricacién
de bancada.
Verificacion
de

(solicitud de

planos

trabajo)
- Definir]
secuencia de
trabajo

- Verificacion
de material a

mecanizar

Disposicion de dispense.

Llevar control respecto a los

cambios de bidones agua mineral.
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- Control de
herramientas

Durante el
mecanizado
de piezas:

- Montaje de
pieza al
mecanizar

- Tornear

entre puntos

Corriente
eléctrica.

Agotamiento
de recursos

y posicién de
piezas
giratorias

- Pulido con
tela esmeril

- Limado de
piezas
Detencion de
plato

Consumo de
hidrocarburo

s 0 derivados

Contaminacié
n de aire.
Contaminacié
n suelo.
Perjudicial
para la salud.
Agotamiento
de recurso

Operar equipos y tableros
eléctricos en condiciones (limpios
cerrados y
secos), cableado en condiciones,
informar inmediatamente si se
observa
deterioro o anomalia en los

mismos al supervisor de turno.

natural.
Generacion |Pérdida de
de ruidos audicion

provocada por
el ruido.
Contaminacié
n

acustica  del

ambiente

Correcto almacenamiento, de

acuerdo con las especificaciones
de fabrica.
Disponer dentro de contenciones
acordes a la capacidad, siempre
respetando un coeficiente de
seguridad de 1,5 en cuanto a la
capacidad total.

Uso de los EPP adecuados.
Correcta disposicion de residuos

contaminados.

Correcta lubricacion de equipo
del trabajo.

Uso de EPP adecuado.
Verificar el

correcto

funcionamiento del equipo.
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Generacion |Cambio en lal Correcta disposicion y clasificacionACEPTABLE
residuos calidad del aire]ALTO de los residuos.
peligrosos |y del suelo. Disponer en recipientes
separados.
Uso de EPP adecuado.
Generacion [Cambio en la| Correcta disposicion y clasificacionACEPTABLE
residuos calidad dellALTO de los residuos.
reutilizables (suelo Disponer en recipientes
separados.
Consumo delAgotamiento Verificar que no existan perdidasitACEPTABLE
agua. de recursos en los dispenser de agua.
MEDIO Disposicion de dispenser.
Llevar control respecto a los
cambios de bidones agua mineral.
Luego de/Consumo  |Agotamiento [ALTO Disponer como residuosiACEPTABLE
finalizar lajPapel de recursos reciclables.
actividad: Correcta clasificacion de residuos.
- Retiro de Disponer de estopas reutilizable.
virutas Y|Consumo de/Agotamiento Verificar que no existan perdidasfACEPTABLE
desechos  |agua. de recursos en los dispenser de agua.
- Orden vy MEDIO Disposicién de dispenser.
limpieza Llevar control respecto a los
- cambios de bidones agua mineral.
Clasificacion |Generacién |Cambio en 14 Correcta disposicion y clasificacionfACEPTABLE
de residuos |residuos calidad del aire]ALTO de los residuos.
peligrosos |y del suelo. Disponer en recipientes
separados.
Uso de EPP adecuado.
Generacion [Cambio en la| Correcta disposicion y clasificacionACEPTABLE
residuos calidad dellALTO de los residuos.
reutilizables |suelo Disponer en recipientes
separados.
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MATRIZ DE IDENTIFICAICON Y EVALUACION DE ASPECTOS-IMPACTOS AMBIENTALES

SECTOR: PIEDRA ESMERIL DE BANCO

ACTIVIDAD |ASPECTO [IMPACTO EVALUACION|CONTROL EVALUACION
ITAREA AMBIENTAL|AMBIENTAL [INICIAL FINAL

Antes de|Corriente Agotamiento de Operar equipos Yy tableros

iniciar lajeléctrica. recursos eléctricos en condiciones (limpios

actividad: ALTO cerrados y ACEPTABLE
-Revision de secos), cableado en condiciones,

maquina en informar inmediatamente si se

la parte observa

eléctrica | deterioro o anomalia en los mismos

mecénica al supervisor de turno.

-Controles  |Consumo de|Agotamiento de Verificar que no existan perdidas

de muelas |agua. recursos en los dispenser de agua.

-Control  de MEDIO Disposicion de dispenser. ACEPTABLE
protectores Llevar control respecto a los

mecanicos cambios de bidones agua mineral.

-Verificacion

de soportes

para

herramienta.

Durante ellCorriente Agotamiento de/ALTO Operar equipos y tablerostACEPTABLE
esmerilado |eléctrica. recursos eléctricos en condiciones (limpios

de piezas: cerrados y

-Encendido secos), cableado en condiciones,

de equipo informar inmediatamente si se

-Ubicacion observa

de deterioro o anomalia en los mismos

herramienta/ al supervisor de turno.

pieza aGeneracion |Pérdida de Correcta lubricaciéon de equipo yJACEPTABLE
trabajar de ruidos  |audicion ALTO del trabajo.
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-Esmerilado

provocada por

Uso de EPP adecuado.

de piezas. el ruido. Verificar el correcto funcionamiento
Terminacion Contaminacién del equipo.
de tarea. acustica del
ambiente
Consumo delAgotamiento de Verificar que no existan perdidasiACEPTABLE
agua. recursos en los dispenser de agua.
MEDIO Disposicion de dispenser.
Llevar control respecto a los
cambios de bidones agua mineral.
Luego delConsumo delAgotamiento de Verificar que no existan perdidas
finalizar lalagua. recursos en los dispenser de agua.
actividad: MEDIO Disposicion de dispenser. ACEPTABLE
-Retiro  de Llevar control respecto a los
virutas Y| cambios de bidones agua mineral.
desechos  |Generacién |Cambio en la| Correcta disposicion y clasificacionfACEPTABLE
-Orden Yresiduos calidad dellALTO de los residuos.
limpieza reutilizables |suelo Disponer en recipientes separados.
Clasificacion
de residuos

Propuesta de medidas correctivas y oportunidades de mejoras.

En conjunto con el operador del sector se realizé un relevamiento de las oportunidades de

mojaras posibles a implementar, las cuales estan direccionadas a lograr un espacio y sector

de trabajo con mejores condiciones en cuanto a la seguridad y medio ambiente.

Las oportunidades encontradas son:

La destinacion de un sector fisico excluso para la actividad del torno y el esmerilado

de piezas.
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El anclaje del torno mecénico al piso, actualmente el equipo se encuentra posicionado
en el sector de trabajo, pero sin estar anclado al piso, lo cual es necesario teniendo
en cuenta el porte, la potencia, etc.

Implementar una proteccidon mecanica para el plato, teniendo en cuenta el riesgo que
este genera al ponerse en movimiento y la cercania que tiene con el operador.
Disponer de pantallas y/o algun dispositivo de proteccidn mecanica, las cuales
protejan a terceros de las proyecciones que surgen del mecanizado de las piezas.
Delimitacion y demarcacion del sector de trabajo, indicando los sectores habilitados
para circulacion de personal y lugares de operacion de equipos.

Carteleria de seguridad (identificacion del sector, prohibido el paso, equipo
trabajando, disposicién residuos, uso de EPP obligatorios y especificos, riesgos del
sector).

Mesa de trabajo acorde a las dimensiones de las piezas a mecanizar, actualmente

cuentan con una mesa de dimensiones menor a 1 metro.

Las ventajas que se pretenden obtener con las mejoras propuestas son:

Restriccion a personal ajeno a la actividad.
Disposicion de espacios fisicos.

Ubicacion de los equipos entre si.

Evitar desplazamiento de equipo.

Proteccién mediante barrera fisica a terceros.
Proteccion del operador ante un riesgo de atrapamiento.
Circuito defino para circulacion del operador.
Destinacién e identificacion de sectores por equipo.
Advertencias de los riesgos en el sector.
Identificacion de los puntos de trabajo.

Informacion para el cuidado del personal
Informacién para el cuidado del ambiente.

Mejorar postura ergonomica del operador.

Trabajo seguro sobre banco.
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Analisis de costos asociados a las propuestas de mejoras

De las oportunidades de mejoras propuestas se realiz6 un relevamiento ademas de consultar

con diferentes proveedores el costo de cada, el cual se detalla a continuacion:

ITEM | MEJORA SOLICITUD COSTO TIEMPO
(usd) EJECUCION
Disefio, compra materiales y
1 Sector fisico montaje  del sector con | $ 250.000 |35 dias
incluyendo todas las corridos
necesidades eléctricas,
iluminacion, ventilacion.
2 Anclaje de equipo Anclar mediante dispositivos | $ 15.000 5 dias
fijos el equipo al piso. corridos
3 Proteccion para el plato | Proveer e instalar dispositivo | $ 7.000 2 dias
mecanico de proteccion. corridos
fabricacion de pantalla acrilica 10 dias
4 Pantalla con marco de cafio estructural | $ 5.500 corridos
pesado, con dimensiones
2metros alto por 3 metros largo.
Delimitacion y | Pintado de los sectores y|$3.500 5 dias
5 demarcacioén del sector | lugares de circulacion corridos
Carteleria seguridad Todos los carteles deben estar
6 40cm de ancho por | fabricado e impreso sobre chapa | $ 2.500 20 dias
60cm de alto (todos) galvanizada de 2mm espesor, corridos
ademas deben ser reflectivos.
fabricacion de mesa con cafio
7 Mesa de trabajo estructural pesado, con base de | $ 3.000 5 dias
metal teniendo esta 5mm de corridos
espesor.

Todos los costos estdn expresados en délar estadounidenses, el tiempo es el estimado

teniendo en cuanta la mejor condiciones y disposicion del sector. EI mismo puede sufrir

variaciones si el estado y/o dinamica de las actividades se ven afectadas.
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Todas las oportunidades de mejoras mencionadas arriba fueron tratadas con la jefatura del

area.

Matriz de aspecto —impacto -peligros v riesgos.

La siguiente matriz fue realizada en base a la matriz presentada inicialmente, en esta

oportunidad se contemplan los peligros y los riesgos asociados a salud en los diferentes

pasos de las actividades tanto en el mecanizado de piezas en torno mecanico como asi

también en la operacion de esmerilado de piezas.

EVALAUCION PELIGROS - RIESGOS Y SALUD

MECANIZADO DE PIEZAS EN TORNO MECANICO

5 e 2 =
g PASOS | PELIGR 8 2 SALU 2 LE) 5 CONTROL
©|DE LA|OS o D ; = Q| RIESGOS
§ | TARen ) Pt
Golpes | Traum | MEDIO Uso de
atismo, calzado seguridad,
hemat guantes, orden vy
Revisié | Accionam omas limpieza
n de | iento Tropezo | Traum Despejar
maquin | involuntar | nes atismo, | ALTO trabajo,
a tanto |io del hemat sefalizacion, orden
en la | equipo omas y limpieza en el
parte y/lo una sector trabajo.
mecanic | descarga | Caidas | Traum | MEDIO Circular por
o a como | eléctrica | a nivel atismo, habilitada, orden y
§ eléctrica | por hemat limpieza
c—f contacto omas
j§ indirecto Quem Verificar que
© Electroc | aduras | ALTO cables no
§ ucién dafados, llapados.
Z Los

EVALUACIO
N FINAL
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eléctricos cuenten
con disyuntor,

térmica y puesta a

tierra.
Traum Chequeo parada
Atrapam | atismo, emergencia, no uso
iento hemat de ropa sueltas, no
omas exponer miembros a
puntos
atrapamiento,
reconocer linea de
fuego.
Controle | Reaccién | Contact | Irritaci Uso de guantes
S de | quimica |o de la| 6n piel [ ALTO nitrilo  descartable,
niveles | del piel con control y ajuste de
general | producto, | hidrocar los sistemas
es del|la buro hidraulicos.
equipo, |temperat Uso de proteccion
sistema |ura del| Salpica | Quem |ALTO ocular y de rostro,
refrigera | producto | dura aduras verificar los niveles
cion vy de sistemas
lubricaci refrigeracion y
on de lubricacion.
bancad
a.
Verifica Pieza N/A ALTO Fabricacion de la
cion de | Material | fuera pieza de acuerdo
planos |en  mal | especifi con el pedido y el
(solicitu | estado caciéon plano.
d de Perdida | N/A Personal calificado
trabajo) de para la actividad.
material
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Fabricaci | Mal N/A Control y
Definir | 6n de una | interpret supervisiéon
secuenc | pieza acion de adecuada de la
ia de | inadecua | plano vy actividad.
trabajo | da, secuenc
perdida ia
de trabajo
material
Verifica | Material Material | N/A Uso de material
cion de | inadecua | no certificado y de
material | do y/o | adecua acuerdo con
a fuera de | do especificaciones.
mecaniz | especific | Rotura | N/A Verificacion de
ar acion de herramientas a
equipo emplear.
Control | Herramie | Herrami Descartar y cambiar
de nta enta en | N/A herramientas en mal
herrami | inadecua | mal estado.
entas da, no | estado
apta para
la tarea
Montaje Golpes | Traum | MEDIO Orden vy limpieza,
de pieza atismo, uso EPP y
a Caida de hemat herramientas
§ mecaniz | pieza omas adecuadas.
3 ar Aplasta | Traum Uso de
'g miento | atismo, herramientas
ES hemat adecuadas, no
g omas exponerse a linea
GE) de fuego.
E Caida Traum | MEDIO Orden vy limpieza,
G objetos | atismo, liberar sector de
E trabajo.




hemat

omas
Tornear Atrapam | Traum Uso de | MEDIO
entre iento atismo, herramientas y
puntos y | Pieza hemat dispositivos de
posicion | giratoria omas, arrastres
de cortes. adecuados, no
piezas Golpes | Traum exponer
giratoria atismo, extremidades a
S hemat linea de fuego.
omas Prohibicion de ropa
y/o objetos sueltos.
Despren | Traum Control de ajuste de | MEDIO
dimiento | atismo, contrapunto y
de pieza | hemat chequeo de punto
omas, giratorio fijo,
cortes. correcta  seleccion
de velocidad para el
material.
Proyecc | Traum | ALTO Uso de EPP
iones atismo, adecuado (gafas,
hemat facial), uso de
omas, pantallas y
cortes. protecciones
mecdénicas.
Pulido Atrapam | Traum Mantener distancia | MEDIO
con tela iento atismo, del plato en
esmeril hemat movimiento, el
omas, equipo debe estar a
cortes. bajas RPM.
Cortes | Herida | ALTO Eliminacion de
Pieza S cantos y/o bordes
giratoria flosos antes de
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MEDIO

punza iniciar con la
ntes préxima actividad.
Uso de guantes
anticorte.
Limado Atrapam | Traum Mantener distancia
de iento atismo, del plato en
piezas hemat movimiento, el
omas, equipo debe estar a
cortes. bajas RPM.

Torcedu | Traum | ALTO Correcta  sujecion

ras atismo, de lima, primero con
hemat mano hébil y
omas soportar con la otra

mano en el otro
extremo.
Detenci Atrapam | Traum | ALTO Desactivar marcha
on de iento atismo, del plato, des
plato hemat energizar equipo.
omas,
cortes.

Golpe Traum | MEDIO No exponer manos,
atismo, prohibido intentar
hemat frenar con las
omas manos. No

exponerse linea
fuego.
Retiro Herida Retiro de virutas
de Objetos S utilizando  cepillo,
virutas y | punzo Cortes | punza | MEDIO brocha o gancho y
desecho | cortante ntes una escobilla de
s goma para la parte

himeda y aceitosa

con el  equipo
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Incrusta | Hemor
cion de | ragias,
virutas | herida
S
cortant
es
Mala
Orden y segrega
limpieza cion de | N/A
Falta de | residuos
orden 'y
limpieza | Torcedu | Traum
Clasifica ras atismo,
cion de hemat
residuos omas

MEDIO

desconectado
detenido

completo. Uso de

guantes anticorte.

y
por

Uso de

vaqueta, mantener

guante

orden y limpieza.
Descartar las
virutas.

Clasificacion

residuos segun sus

caracteristicas

indicaciones en los

depdsitos correctos.

e

Senializacion

sector.

libre de obstaculos,
circular por sectores

habilitados. Orden y

limpieza.

Mantener

se

MATRIZ DE IDENTIFICAICON Y EVALUACION DE ASPECTOS-IMPACTOS AMBIENTALES

SECTOR: MECANIZADO PIEZA TORNO MECANICO

ACTIVIDAD/TAREAJASPECTO |IMPACTO EVALUACION[CONTROL
AMBIENTAL |AMBIENTAL |INICIAL

Antes de iniciar lajConsumo Agotamiento |ALTO Disponer como

actividad: Papel de recursos residuos

-Revision de reciclables.

maquina tanto en lal

EVALUACION
FINAL
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parte mecanica|
como eléctrica.

-Controles de
niveles generales

del equipo, sistema

refrigeracién Vi
lubricacion de
bancada.

-Verificacion de|

planos (solicitud de
trabajo)
-Definir  secuencia

de trabajo
-Verificacion de
material al
mecanizar
-Control de

herramientas.

Corriente
eléctrica.

Agotamiento
de recursos

Correcta
clasificacion
residuos.
Disponer
estopas
reutilizable.

de

de

Operar equipos

tableros
eléctricos

condiciones

en

(limpios cerrados

y

secos), cableado

en condiciones,

informar

inmediatamente

Si se observa

deterioro

0

anomalia en los|

mismos

al
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Consumo de

agua.

Agotamiento
de recursos

MEDIO

Durante el
mecanizado de
piezas:

-Montaje de pieza &
mecanizar
-Tornear entre
puntos y posicion de
piezas giratorias
Pulido

esmeril

con tela

-Limado de piezas

Detencion de plato

Corriente

eléctrica.

Agotamiento

de recursos

supervisor de

turno.

Verificar que no

existan perdidas

Disposicién  de

dispenser.

Llevar control
respecto a los
cambios de
bidones agu
mineral.

Operar equipos

tableros
eléctricos
condiciones
(limpios cerrados
y
secos), cableado
en condiciones,
informar
inmediatamente
si se observa
deterioro (o)
anomalia en los
mismos al
supervisor de

turno.
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Consumo de
hidrocarburos
o derivados

Contaminacion

de aire.

Contaminacion

suelo.
Perjudicial

para la salud.
Agotamiento

de recurso

natural.

Generacion

de ruidos

Perdida

audicion

provocada por

el ruido.

Contaminacion

acustica

ambiente

de

del

Correcto
almacenamiento,
de acuerdo con
las
especificaciones
de fabrica.
Disponer dentro
de contenciones
acordes a |
capacidad,
siempre
respetando  un
coeficiente  de
seguridad de 1,5
en cuanto a |
capacidad total.
Uso de los EPP
adecuados.
Correcta
disposicion  de
residuos

contaminados.

Correcta
lubricacion  de
equipo y del
trabajo.
Uso de EPP
adecuado.
Verificar el
correcto
funcionamiento

del equipo.
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Generacién [Cambio en |
residuos calidad del aire
peligrosos |y del suelo.
Generacién [Cambio en |
residuos calidad del
reutilizables (suelo

Consumo de

agua.

Agotamiento

de recursos

Luego de finalizar
la actividad:
-Retiro de virutas vy
desechos
Orden y limpieza

Consumo

Papel

Agotamiento
de recursos

Correcta
disposicion
clasificacion
los residuos.
Disponer

recipientes

separados.
de
adecuado.

Uso EPP

Correcta

disposicion

clasificacion de
los residuos.
Disponer
recipientes
separados.

MEDIO

Verificar que no

existan perdidas

en los dispenser

de agua.
Disposicién  de
dispenser.
Llevar control
respecto a los
cambios de
bidones agu
mineral.

Disponer como

residuos
reciclables.
Correcta
clasificacion de
residuos.
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-Clasificacion
residuos

de

Consumo de

Agotamiento

agua. de recursos
MEDIO

Generacion |Cambio en |
residuos calidad del aire
peligrosos |y del suelo.
Generacion |[Cambio en |
residuos calidad del
reutilizables |[suelo

Disponer de
estopas
reutilizable.

Verificar que no
existan perdidas
en los dispenser
de agua.
Disposicion  de
dispenser.
Llevar control
respecto a los
cambios de
bidones agu

mineral.

Correcta

disposicion
clasificacion de
los residuos.
Disponer
recipientes
separados.
de
adecuado.

Uso EPP

Correcta

disposicion

clasificacion de
los residuos.
Disponer
recipientes
separados.
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EVALAUCION PELIGROS - RIESGOS Y SALUD

PIEDRA ESMERIL DE BANCO - ESMERILADO DE PIEZAS

o PASO o o SALU o) Z:' CONTROL EVALUACI
g S DE 8 8 2 D % g CRIESGOS ON FINAL
N L - R 2
S =z |TAREA| & T < o =z a
Accionam | Golp | Traum | MEDIO |Uso de cascos,
Antes | Revisio | iento es atismo calzado
de n de | involuntar hemat seguridad,
iniciar | maquin | io del omas guantes, orden y
la a en la | equipo limpieza
activid | parte y/lo una | Trope | Traum | MEDIO | Despejar
ad eléctric | descarga | zone | atismo trabajo,
a y | eléctrica | s hemat sefalizacion,
mecani | por omas orden y limpieza
ca contacto en el
indirecto trabajo.
Caid | Traum | MEDIO | Circular por area
as a| atismo habilitada, orden
nivel | hemat y limpieza
omas
Quem Verificar que los
Electr | aduras | ALTO cables no estén
ocuci dafados,
on llapados.
tableros
eléctricos
cuenten

disyuntor, térmica

y puesta a tierra.
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Control Traum
es de Golp |atismo | MEDIO |Uso de cascos,
muelas es hemat calzado
omas seguridad,
Control guantes, orden y
de Accionam limpieza
protect | iento Traum
ores involuntar | Trope | atismo | MEDIO | Despejar area
mecani | io del | zone | hemat trabajo,
cos equipo S omas sefializacion,
orden y limpieza
Verifica en el sector
cion de trabajo.
soporte Traum
S para Caid | atismo | MEDIO | Circular por area
herrami as a | hemat habilitada, orden
enta nivel | omas y limpieza
Encend | descarga Verificar que los
ido de | eléctrica | Electr | Quem cables no estén
equipo | por ocuci | aduras | ALTO dafados,
Durant contacto | 6n llapados. Los
e el indirecto tableros
esmeril o directo eléctricos
ado de cuenten con
piezas disyuntor, térmica

y puesta a tierra.

Correcto

funcionamiento

de

llave

encendido/apaga

do.
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Ubicaci | Pieza Traum

on de | (esmeril) | Golp |atismo | MEDIO |Uso de cascos,

herrami | en es hemat calzado

enta/ movimien omas seguridad,

pieza a | to, guantes, orden y

trabajar | ubicacion limpieza
inadecua Traum

da de | Trope | atismo | MEDIO | Despejar area
pieza zone | hemat trabajo,

S omas sefalizacion,
orden y limpieza
en el sector

trabajo.

Caid | Traum | MEDIO | Circular por area

as a| atismo habilitada, orden
nivel | hemat y limpieza.
omas
Proye | Herida | ALTO Uso de EPP
ccion |s obligatorio (gafas,
es cortant facial, guante
es, vagueta)
incrust prohibido el retiro
Esmeril acion de proteccion
ado de de mecénica del
piezas esquirl equipo.
Proyecci6 as.
n Incen MEDIO | Retiro de todo el
particulas | dio Quem material
incandes aduras combustible.
centes Orden y limpieza
del sector.
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Que ALTO Uso de guantes
madu vaqueta, retiro de
ras pieza de forma
intermitente.
Rotur | Incrust | ALTO Personal
a acion calificado para la
pieza | de tarea, uso
esquirl correcto de
as equipo.
Atrap | Traum | ALTO Prohibido uso de
amie | atismo, ropa y/o objetos
nto hemat sueltos. No
omas, exponer manos a
cortes. linea fuego.
Caid | Traum | MEDIO | Circular por area
Termin as a | atismo habilitada, orden
ado de nivel | hemat y limpieza.
tarea omas
Atrap | Traum | ALTO Prohibido uso de
amie | atismo, ropa y/o objetos
nto hemat sueltos. No
omas, exponer manos a
cortes. linea fuego.
Retiro | Objetos Caid | Traum | MEDIO | Circular por area
de punzo as a | atismo habilitada, orden
virutas | cortante | nivel | hemat y limpieza.
Fin de|y omas Despejar area
la tarea | desech Trope | Traum | MEDIO | trabajo,
0S zone | atismo sefalizacion, en
Orden S hemat el sector trabajo.
y omas
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limpiez | Falta de Traum Uso de EPP
a orden y | Golp |atismo | MEDIO | correspondiente
limpieza |es hemat (guantes, gafas,
omas calzado
seguridad, casco,
etc.)
Clasific Mala | N/A Clasificacion
acion segre ACEPT | residuos segun
de gacio ABLE sus
residuo n de caracteristicas e
S resid indicaciones en
uos los depositos
correctos.
MATRIZ DE IDENTIFICAICON Y EVALUACION DE ASPECTOS-IMPACTOS

AMBIENTALES

SECTOR: PIEDRA ESMERIL DE BANCO

ACTIVIDAD |ASPECTO |IMPACTO EVALUACION|[CONTROL EVALUACION
/ITAREA AMBIENTAL|AMBIENTAL |INICIAL FINAL

Antes  de|Corriente  |Agotamiento Operar equipos Y|

iniciar lajeléctrica. de recursos tableros eléctricos en

actividad: ALTO condiciones  (limpios]ACEPTABLE
Revision de| cerrados y

maquina en secos), cableado en

la parte condiciones, informar

eléctrica inmediatamente si se

mecénica observa

Controles de
muelas
de)

protectores

Control

mecanicos

deterioro o anomalia
en los mismos al

supervisor de turno.
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Verificacion
de soportes
para

herramienta.

Consumo de

agua.

Agotamiento

de recursos

MEDIO

Durante el
esmerilado
de piezas:
Encendido
de equipo
Ubicacion
de
herramienta/|
pieza a
trabajar
Esmerilado
de piezas.
Terminacion
de tarea.

Corriente
eléctrica.

Agotamiento
de recursos

Generacion

de ruidos

Pérdida
audicion
provocada por
el ruido.

de

Verificar que  no

existan perdidas en

los dispenser de agua.

Disposicién de
dispenser.
Llevar control

respecto a los
cambios de bidones

agua mineral.

Operar  equipos

tableros eléctricos en
condiciones (limpios
cerrados y
secos), cableado en
condiciones, informa
inmediatamente si se
observa
deterioro o anomali
en los mismos al

supervisor de turno.

Correcta lubricacién
de equipo y del
trabajo.
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Contaminacion
del

acustica

ambiente

Consumo de

Agotamiento

de EPP|
adecuado.

Uso

correcto
del

Verificar el
funcionamiento

equipo.

Verificar

que no

agua. de recursos existan perdidas en
MEDIO los dispenser de agua.
Disposicién de
dispenser.
Llevar control
respecto a los
cambios de bidones
agua mineral.
Luego de/Consumo de/Agotamiento Verificar que  no
finalizar lajagua. de recursos existan perdidas en
actividad: MEDIO los dispenser de agua.
Retiro  de Disposicién de
virutas V| dispenser.
desechos Llevar control
Orden V] respecto a los
limpieza cambios de bidones
Clasificacion agua mineral.
de residuos
Generacion |[Cambio en | Correcta disposicion
residuos calidad del clasificacion de los
reutilizables [suelo residuos.
Disponer
recipientes
separados.
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Procedimiento de trabajo para torno y esmerilado de piezas

¢ Objetivo.

Este procedimiento tiene como objetivo establecer criterios y condiciones necesarias para
trabajos de mecanizado de piezas con torno y esmerilado de piezas, que puedan llegar a
producir dafio a las personas, medio ambiente, instalaciones y/o equipos, a fin de minimizar

los riesgos en la fabricacion de piezas nuevas o mecanizados de piezas existentes.

eResponsabilidades y alcances.

La supervision es responsable por el cumplimiento de los lineamientos técnicos y por la
aplicacion eficiente de los controles establecidos para los riesgos identificado en el actual
procedimiento. Este procedimiento es aplicable a todo el personal propio de Sales de Jujuy y
contratistas que realice trabajos en tornos y piedra esmeril de banco, que se ejecuten dentro

de las instalaciones y servicios encomendados y para contratistas y asociados de la empresa.

La gerencia, la superintendencia y la supervision asistente son responsable de administrar

los recursos, necesarios para el cumplimiento efectivo del presente procedimiento.

El area de gestion de riesgo verificara y controlard en terreno el cumplimiento y las
aplicaciones de este procedimiento interviniendo en la actividad en caso de encontrar

desvios que pudiesen generar incidentes.

o Desarrollo de tareas y control de riesgos.

Torno mecanico

@) -
§ PASOS RIESGOS g Ef; o CONTROL RIESGOS
= |DE LA AsociADOS |3 = 3
S _ | TAREA > _ =
®© Golpes MEDIO Uso de cascos, calzado seguridad,
© guantes, orden y limpieza
:E Tropezones Despejar area trabajo, sefializacion,
g Revision ALTO orden y limpieza en el sector trabajo.
§ S de Caidas a | MEDIO Circular por area habilitada, orden y
£ 8| maquina nivel limpieza
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tanto en la
parte
mecanica
como

eléctrica.

Electrocucion

ALTO

Atrapamiento

Verificar que los cables no estén

danhados, llapados. Los tableros

eléctricos cuenten con disyuntor,

térmica y puesta a tierra.

Chequeo parada emergencia, no uso
de

miembros a puntos atrapamiento,

ropa sueltas, no exponer

reconocer linea de fuego.

Controles | Contacto de Uso de guantes nitrilo descartable,
de niveles |la piel con |ALTO control y ajuste de los sistemas
generales | hidrocarburo hidraulicos.
del equipo, Uso de proteccién ocular y de rostro,
sistema Salpicadura | ALTO verificar los niveles de sistemas
refrigeracio refrigeracion y lubricacion.
n y Uso bandeja contencion, uso de
lubricacion | Derrames ALTO pafios absorbentes.
de
bancada.
Verificacio | Pieza fuera | ALTO Fabricacion de la pieza de acuerdo
n de planos | especificacio con el pedido y el plano.
(solicitud n
de trabajo) | Perdida de | ACEPTABL | Personal calificado para la actividad.

material E

Mal Control y supervision adecuada de la
Definir interpretacion | ACEPTABL | actividad.
secuencia |de plano y|E
de trabajo | secuencia

trabajo
Verificacid | Material no Uso de material certificado y de
n de | adecuado ACEPTABL | acuerdo con especificaciones.

E
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piezas

Cortes

material a | Rotura de | ALTO Verificacion de herramientas a
mecanizar | equipo emplear.
Control de | Herramienta Descartar y cambiar herramientas en
herramient | en mal estado | ALTO mal estado.
as.
9 Montaje de | Golpes MEDIO Orden vy limpieza, uso EPP vy
° pieza a herramientas adecuadas.
-cgs‘ mecanizar | Aplastamient | ALTO Uso de herramientas adecuadas, no
% 0 exponerse a linea de fuego.
GE) Caida objetos | MEDIO Orden y limpieza, liberar sector de
< trabajo.
[ Tornear Atrapamiento Uso de herramientas y dispositivos
§ entre Golpes de arrastres adecuados, no exponer
a puntos vy extremidades a linea de fuego.
posicion de Prohibicibn de ropa y/o objetos
piezas sueltos.
giratorias Desprendimie Control de ajuste de contrapunto y
nto de pieza chequeo de punto giratorio fijo,
correcta seleccion de velocidad para
el material.

Proyecciones | ALTO Uso de EPP adecuado (gafas, facial),
uso de pantallas y protecciones
mecanicas.

Pulido con | Atrapamiento Mantener distancia del plato en
tela esmeril movimiento, el equipo debe estar a

bajas RPM.

ALTO

Eliminacién de cantos y/o bordes
filosos antes de iniciar con la proxima

actividad. Uso de guantes anticorte.
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Limado de | Atrapamiento Mantener distancia del plato en
piezas movimiento, el equipo debe estar a
bajas RPM.

Torceduras ALTO Correcta sujecion de lima, primero
con mano habil y soportar con la otra
mano en el otro extremo.

Detencién | Atrapamiento | ALTO Desactivar marcha del plato,
de plato desengizar equipo.

Golpe MEDIO No exponer manos, prohibido
intentar frenar con las manos. No
exponerse linea fuego.

Retiro de Retiro de virutas utilizando cepillo,

virutas y brocha o gancho y una escobilla de

Fin de | desechos | Cortes MEDIO goma para la parte himeda vy

la aceitosa con el equipo desconectado

tarea y detenido por completo. Uso de
guantes anticorte.

Incrustacion | ACEPTABL | Uso de guante vaqueta, mantener

de virutas E orden y limpieza. Descartar las
virutas.

Mala ACEPTABL | Clasificacion residuos segun sus

Orden vy | segregacion |E caracteristicas e indicaciones en los
limpieza de residuos depdsitos correctos.

Caidas al | MEDIO Sefalizacion se sector. Mantener

Clasificacio | mismo nivel libre de obstaculos, circular por
n de sectores habilitados. Orden vy
residuos limpieza.

Torceduras Sefializacibn se sector. Mantener

MEDIO libre de obstaculos, circular por
sectores habilitados. Orden vy
limpieza.

Esmeril de banco
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OPERACIO | PASOS RIESGOS < .
N DE LA | ASOCIADO é = z_‘f) CONTROL RIESGOS
TAREA |S o 8 Zz
Revision Golpes MEDIO Uso de cascos, calzado seguridad,
de guantes, orden y limpieza
maquina Tropezones | MEDIO Despejar area trabajo, sefalizacion,
en la parte orden y limpieza en el sector trabajo.
eléctrica y | Caidas a | MEDIO Circular por area habilitada, orden y
mecanica | nivel limpieza
Antes de Verificar que los cables no estén
iniciar  la Electrocucié | ALTO dafiados, llapados. Los tableros
actividad n eléctricos cuenten con disyuntor,
térmica y puesta a tierra.
Controles
de muelas | Golpes MEDIO Uso de cascos, calzado seguridad,
guantes, orden y limpieza
Control de
protectores
mecanicos | Tropezones | MEDIO Despejar area trabajo, sefalizacion,
orden y limpieza en el sector trabajo.
Verificacio
n de
soportes Caidas a | MEDIO Circular por area habilitada, orden y
para nivel limpieza
herramient
a.
Encendido Verificar que los cables no estén
de equipo | Electrocucio dafados, llapados. Los tableros
n ALTO eléctricos cuenten con disyuntor,
Durante el térmica y puesta a tierra.
esmerilado Correcto funcionamiento de llave
de piezas encendido/apagado.
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Ubicacion

de Golpes MEDIO Uso de cascos, calzado seguridad,
herramient guantes, orden y limpieza
a/ pieza a
trabajar Tropezones | MEDIO Despejar area trabajo, sefalizacion,
orden y limpieza en el sector trabajo.
Caidas a | MEDIO Circular por area habilitada, orden y
nivel limpieza.
Proyeccione | ALTO Uso de EPP obligatorio (gafas, facial,
S guante vaqueta) prohibido el retiro de
proteccién mecanica del equipo.
Incendio MEDIO Retro de todo el material
combustible. Orden y limpieza del
Esmerilado sector.
de piezas | Quemaduras | ALTO Uso de guantes vaqueta, retiro de
pieza de forma intermitente.
Rotura pieza | ALTO Personal calificado para la tarea, uso
correcto de equipo.
Atrapamient | ALTO Prohibido uso de ropa y/o objetos
0 sueltos. No exponer manos a linea
fuego.
Caidas a | MEDIO Circular por area habilitada, orden y
Terminado | nivel limpieza.
de tarea Atrapamient | ALTO Prohibido uso de ropa y/o objetos
0 sueltos. No exponer manos a linea
fuego.
Retiro de | Caidas a | MEDIO Circular por area habilitada, orden y
virutas vy | nivel limpieza.
desechos Despejar area trabajo, sefalizacion,
Fin de la Tropezones | MEDIO en el sector trabajo.
tarea Orden y
limpieza
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Golpes MEDIO Uso de EPP correspondiente

(guantes, gafas, calzado seguridad,

casco, etc.)
Clasificaci | Mala Clasificacion residuos segun sus
on de | segregacion | ACEPTA | caracteristicas e indicaciones en los
residuos de residuos | BLE depdsitos correctos.

Medidas de seguridad general:

Los elementos de proteccion personal Generales, para ingresar al sector:

o Casco

o Gafas claras

o Calzado de seguridad

o Protector auditivo

J Guante de vaqueta y tipo multiflex.

Estudios en materia de higiene y sequridad

Medicién de RUIDO en sector de mecanizado y esmerilado de piezas

El estudio de ruido fue realizado durante una jornada normal de trabajo donde las tareas de
torneria y esmerilado fueron realizadas a modo de demanda, planificacién previa de la

actividad.

Se utilizo un equipo con las siguientes caracteristicas:

Equipos para ensayo:

Sondmetro: Tipo SVAN 971, Numero de serie 77756, Fabricante SVANTEK, Clase 1.
Preamplificador: Tipo SV18, Numero de serie 78268, Fabricante SVANTEK

Microfono: Tipo 7052E, Numero de serie 72748, Fabricante ACO
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PROTOCOLO DE MEDICION DE RUIDO EN EL AMBIENTE LABORAL

Datos del establecimiento

Razo6n Social: SALES DE JUJUY S.A.

Direccion: SALAR DE OLAROZ

Localidad: OLAROZ

Provincia: JUJUY

C.P.: 4641 C.U.LLT.: 30-70977625-4

Datos para la medicién

Marca, modelo y nimero de serie del instrumento utilizado: SVAN 971 N.° DE SERIE
77756

Fecha del certificado de calibracion del instrumento utilizado en la medicién: 01-06-2022

Fecha de la medicién:20/04/23| Hora de inicio: 9 hs | Hora finalizacion: 17 hs

Horarios/Turnos Habituales de Trabajo: Turnos de 12 horas durante todos los dias de |3

sémana

Describa las condiciones normales y/o habituales de trabajo: mecanizado con torng

mecanico y esmerilado de piezas con esmeril de banco.

Describa las condiciones de trabajo al momento de la medicion: Normales

Documentacion que se adjuntara a la medicion

Certificado de calibracion.
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PROTOCOLO DE MEDICION DE RUIDO EN EL AMBIENTE LABORAL

Razdn Social: SALES DE JUJUY S.A. C.U.l.T.: 30-70977625-4
Direccion: SALAR DE| Localidad: C.P.: Provincia: JUJUY
OLAROZ OLAROZ 4641
DATOS DE LA MEDICION
RUIDO | SONIDO CONTINUO| Cumple
DE 0 INTERMITENTE con
Tiemp Caracteri | IMPU los
o del sticas LSO O|Nivel valores
Tiempo
exposi 9 generales| DE de de
e
Puesto [cion | _|del ruido & IMPAC|presién exposici
integraci _ Result
[Punto del ) medir TO acustic on diarial
on _ . ado de _
de Puesto [trabaja (continuo Nivel fa Dosis | permiti
_ |Sector . . la
medic tipo dor , pico defintegr (en dos?
» (tiempo | . . suma
ion Puesto |(Te, intermiten jpresion |ado porcen|(SI/ NO)
. de o de las|
movil |en .. telde acustical(LAeq,T taje %)
medicion | fraccio
horas) impulso o ponde e en
nes
de rado C|dBA)
impacto) |(LC
pico, en
dBC)
1 Mantenim|Torneri|8 20 min |Continuo [NA 78,2 NA NA SI
iento a
2 Mantenim|Esmeril|2 10 min |Continuo [NA 79 NA NA Sl
iento ado
Informacion adicional: Los tiempos de exposicion fueron considerados en la situacion mas
desfavorable.
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PROTOCOLO DE MEDICION DE RUIDO EN EL AMBIENTE LABORAL

Razoén Social: SALES DE JUJUY S.A.

C.U.L.T.: 30-70977625-4

Direccion: SALAR DE OLAROZ

Localidad:
OLAROZ

C.P.: Provincia: JUJUY

4641

Analisis de los Datos y Mejoras a Realizar

Conclusiones.

Recomendaciones.

LOS VALORES HALLADOS EN LOS
PUNTOS 1, 2 CUMPLEN CON LOS
VALORES DE EXPOSISION DIARIA.

DE ACUERDO CON LAS MEDICIONES
REALIZADAS Y A LOS DATOS OBTENIDOS
DURANTE LAS MEDICIONES NO
REQUIERE DE MEDIDAS ADICIONALES A
LAS QUE YA ESTAN IMPLEMENTADAS EN
EL SECTOR.

CERTIFIACION DEL EQUIPO

Equipos para ensayo:

Sondmetro:

SVANTEK, Clase 1.
Preamplificador:  Tipo SV18, Niumero d
Micréfono:

Lista de patrones:

Calibrador estandar del laboratorio

Tipo SVAN 971, Numero de serie 77756, Fabricante

e serie 78268, Fabricante SVANTEK

Tipo 7052E, NUmero de serie 72748, Fabricante ACO

Tipo SV35, Numero de serie 58108, Fabricante SVANTEK, Clase 1.

Nivel de presién sonora de calibrador Lp = 114,06dB (del certificado de calibracién),

Correccion de campo libre dLps=-0,12 dB, Correccion de la presion &Lpps = 0 dB.

Calibrador del cliente

Tipo -, NUmero de serie -, Fabricante -,

Clase - .

Nivel de presion sonora de calibrador Lpo =- dB (del certificado de calibracion),

Correccion de campo libre dLpof =- dB,

Correccion de la presion dlLpops = - dB.
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Resultados:

Condiciones ambientales antes de la prueba:
Presion ambiental 1020,10 hPa, Temperatura 17,40 °C, Humedad relativa 45,00 %

1. Indicacién en la frecuencia de verificacién de la calibracién

Indicacion de la medicidn antes del ajuste: 114,00dB. Factor de calibracién: 0,93dB

El ajuste de la indicacion se realiza de acuerdo con el procedimiento indicado en

el manual de instrucciones.

El factor de calibracién introducido después del ajuste. 0,93dB !

Ponderacién de frecuencia: A; Rango: HIGH; fsin = 1 kHz.

Los limites de
tolerancia
Incertidumbre maxima,
Medicion 1 Medicién 2 Medicién 3 expandida incluyendo la
[dB] incertidumbre
expandida
[dB]
Calil?rgdor Indicacion [dB] - - -
sumll}lstrzc'i: Desviacion ) ) ) ~ )
con el meaidor [dB]
Calibrador Indicacion [dB] 113,99 113,99 113,99
estandar de Y
laboratorio gl 0,05 0,05 0,05 0,2 0,0
[dB]
Inconsistencia de 00
la indicacién [dB] ’
En tolerancia
2. Ruido autogenerado con micréfono instalado
Frecuencia de ponderacion A
Limite inferior del rango de funcionamiento lineal [dB] 15.0
Indicacion Para el micréfono de referencia 8,36
[dB] Para el micréfono de prueba 19,3
El nivel de ruido mayor autogenerado indicado en el manual de | 0,0
instrucciones [dB]

En tolerancia

3. Ruido autogenerado reemplazando el microfono con su impedancia
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Frecuencia de ponderacion A C Z
Limite inferior del ruido propuesta por el| 12,00 12,00 17,00
fabricante [dB]

Indicacion del medidor 6,7 7,0 12,6

El nivel de ruido autogenerado del medidor con la impedancia no debe exceder el valor mas

alto del nivel de ruido indicado en el manual de instrucciones.

En tolerancia

4. Frecuencia de ponderacion

Medida realizada cuando el filtro de compensacion se encuentra apagado.

a)

Usando actuador electrostatico

Rango: LOW; Nivel de la sefial de entrada: 94.

Frecuencia de ponderacion: C

Medida  del Ponder Limites
nivel de Frecue | acion de
presion ncia relativ toleran
SoNnoro L(f) caracte |a de cia
[dB] Influeg| Influ ristica |frecue incluido
Corre | ncia| enci (del ncia en|Pondera S
ccion | de | a de |medido|campo |ciones incertid
de la |la r con el | abierto|de Desvi |Incertid [umbre
camp | pant| caja |microfo|(re 1 [frecuenc|acion | umbre | expand
Frecue o libre|alla | dcas [no enkHz) |ias de lal expand|ida
ncia. ALk | dwind/ | € campo |L(f)- nominal |[medid | ida [dB]
[Hz] [dB] |[dB] | [dB] |abierto [L(1kHz)es a [dB] |[dB] Clase 1
12 3 [Prom
edio
125.0 [94/94/93/93,95/0,00 |- 93,95 0,31 [0.2 -0,1 0,4 01.5
,0,01(,9
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1000.{94/94/94(94,00(0,26 |- - 94,26 0,00 0.0 0,0 10,5 01.4
0 ,0,0,0
4000.19292/92/92,38|1,71 |- - 94,09 0,17 |-0.8 0,6 04 1.6
0 44 4
8000./88/88/88 -3.1;
5 21202 88,16 4,25 | - 92,41 1,85 [-3.0 1,1 0,5 125
En tolerancia
b) Usando una sefal eléctrica.
Valores relativos (re
Valores nominales de las L 1kHz) de la frecuencia
caracteristicas de indicacion de ponderacion
Frecuenciajponderacion [dB] 98] medido
[Hz] eléctricamente [dB]
LAw = |[LCw= |LZw=
A C Z La LC Lz |LA - LC -LZ -
LA,1k | LC,1k | LZ,1k
63.0 -26.2 |-0.8 0.0 78,04 |77,98 77,97|0,05 |-0,02 |-0,03
125.0 -16.1 |-0.2 |0.0 77,98 |78,04 78,00/-0,01 |0,04 0,00
250.0 -8.6 0.0 0.0 77,94 77,99 78,01|-0,05 (-0,01 |0,01
500.0 -3.2 0.0 0.0 77,93 |78,03 78,00|-0,06 |0,03 |0,00
1000.0 0.0 0.0 0.0 77,98 |78,00 78,00/-0,01 |0,00 |0,00
2000.0 1.2 -0.2 |0.0 77,99 |78,05 78,00/0,00 |0,05 0,00
4000.0 1.0 -0.8 0.0 78,02 |78,05 78,00/0,03 |0,05 |0,00
8000.0 -1.1 -3.0 0.0 78,11 |78,13 78,00/0,12 0,13 |0,00
16000.0 |-26.2 |-0.8 |0.0 77,82 |77,81 78,03/-0,17 |-0,19 0,03
Desviacion (Influencia Desviaciones de Limites de
Frecuenci|de tipica de la/Influenci|las ponderaciones|incertidumbr| tolerancia
a nominalcaracteristic/cajayla |a de lade frecuenciae expandidajincluidos
[Hz] a de desviacié |pantalla {tomando en cuental[dB] incertidumbr
n de las  correcciones e
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frecuencia | ondas Clwind Omic; Hcase 1 Cwind expandida
del acusticas ([dB] [dB] [dB]
micréfono | alrededor LA,c Clase 1
LC,c = LZ,c =
de del =
LCw | LZw
la curva LAw
. e + +
Omic [dB]]  Jmicrofonica +
_ | Omic | Omic
S Omic
+ +
e [dB] +
[Jcas | [Jcas
[Jcas
e +H e +
e +
~ | Owin | Owin
Cwin
d d
d
63.0 0,03 0,00 0,00 0,1 10,0 0,0 0,3 01.5
125.0 0,02 0,00 0,00 0,0 0,1 0,0 0,3 01.5
250.0 0,00 -0,02 -0,09 -0,2 |-0,12 |-0,2 0,3 01.4
500.0 0,09 0,00 -0,05 0,0 0,1 0,0 0,3 01.4
1000.0 0,16 -0,09 0,01 0,1 |0,1 0,1 0,3 01.1
2000.0 0,38 0,05 0,06 0,5 10,5 0,5 0,3 01.6
4000.0 0,72 0,03 -0,04 0,7 10,8 0,7 0,3 01.6
8000.0 1,14 -0,31 0,08 1,0 1,0 0,9 0,3 -3.1; +2.5
16000.0 (0,72 -0,36 -0,48 -0,3 |-0,3 0,1 0,3 -17.0; +3.5
A: En tolerancia C: En tolerancia Z: En tolerancia
5. Verificacion de frecuencia a 1 kHz
Frecuencia de ponderacion A C Z
Detector tiempo constante Fast Slow - Fast Fast
Tipo de resultado SPL SPL LEQ SPL SPL
Indicacion [dB] Lafr Las LaLEQ Lc Lz
114,00 114,00 114,00 114,00 114,00
Indicacién de la desviacion [dB] Las-LaF LaLea-LaF Le-Lar Lz-LaF
0,0 0,0 0,0 0,0
Incertidumbre expandida [dB] 0,1 0,1 0,1 0,1
e

Rango: LOW

6. Respuesta para la sefial de rafaga de tonos (Tone burst)

En tolerancia
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Duracion de la sefial [ms] 200 2 0.25

Detector de tiempo constante Fast Slow - Fast Slow - Fast Slow
Tipo de resultado MAX MAX LEQ MAX MAX LEQ MAX LEQ
Duracion de la senal [ms] 200 2 0.25
Detector de tiempo constante Fast Slow - Fast Slow - Fast Slow
Tipo de resultado MAX MAX LEQ MAX MAX LEQ MAX LEQ
Indicacion de la sefial constante L [dB] | 134,00 | 134,00 | 134,00 | 134,00 | 134,00 | 134,00 | 134,00 | 134,00
Indicacion para la rafaga de tono (tone-
burst) L; [dB] 133,02 | 126,49 - 115,99 | 106,89 - 106,89 -
Nivel de exposic[igg]de sonido (SEL) 127.01 107,00 97.88
Diferencia L;-L [dB] -0,98 -7,51 -6,99 -18,01 -27,11 -27,00 | -27,11 -36,12
Comecaonelvagigeladierenaad |10 | 74 | 70 | -180 | 270 | 270 | 270 | -360
Indicacion de la desviacion
(A~(L-L)) [dB] 0,0 -0.1 0,0 0,0 -0,1 0,0 -0.1 -0,1
Incertidumbre expandida [dB] 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Limites de tolerancia incluidos 5 % 3 3 ;
incertidumbre expandida [dB] Clase 1 +0.8 +0.8 +0.8 |-1.8; +1.3|-3.3; +1.3|-1.8; +1.3|-3.3; +1.3|-3.3; +1.3

7. Nivel de linealidad en el rango de nivel de referencia
Ponderacion de frecuencia: A, rango LOW

Rango de linealidad de nivel a la frecuencia de 8 kHz indicada en el manual de
instrucciones: desde 25,00 dB, hasta 122,00 dB.

Error de Limites de
Nivel de linealidad ) tolerancia
o _ Incertidumbre|

sefal Indicacion | de nivel _ incluyendo

o expandida _ .
anticipada| L [dB] L- Lp [dB] (dB] incertidumbre
Lp [dB] expandida

[dB]

122,0 121,96 0,0
121,0 120,96 0,0
120,0 119,96 0,0
119,0 118,96 0,0 0,2 01.1
118,0 117,96 0,0
117,0 116,96 0,0
116,0 115,96 0,0




115,0 114,96 0,0
114,0 113,97 0,0
109,0 108,97 0,0
104,0 103,97 0,0
99,0 98,97 0,0
94,0 93,97 0,0
89,0 88,97 0,0
84,0 83,97 0,0
79,0 78,97 0,0
74,0 73,97 0,0
69,0 68,97 0,0
64,0 63,97 0,0
59,0 58,96 0,0
54,0 53,96 0,0
49,0 48,98 0,0
44,0 43,99 0,0
39,0 38,96 0,0
34,0 34,23 0,2
33,0 33,13 0,1
32,0 32,21 0,2
31,0 31,02 0,0
30,0 30,18 0,2
29,0 29,09 0,1
28,0 28,06 0,1
27,0 27,07 0,1
26,0 26,20 0,2
25,0 25,24 0,2

En tolerancia
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8. Nivel de sonido Pico C

o o Limites de
Numer Indicaci Desviaci _
] o ) Valor i tolerancia
o de on de laf Indicaci | Diferenc on de la _ _
_ . ) _ correctoj | Incertidumb| incluyendo
ciclos sefial on de|ia indicacio _ _
Frecuenc| ) ) de la re incertidumb
en . sinusoid | Pico LCpeak | n .
. ia [Hz] diferenc expandida | re
sefial al Lcpeak | — LC . (A- .
ia [dB] expandida
de estable [dB] [dB] (Lcpeak-
A [dB] [dB]
prueba Lc [dB] Lc) [dB]
Class 1
uno 8000 132,01 |135,17 |3,16 3.4 -0,2 0,2 02.4
Semi
ciclo
1500 131,99 |134,33 |2,34 2.4 -0,1 0,2 01.4
Positiv
o]
Semi
ciclo
1500 131,99 |134,33 |2,34 -0,1 0,2
Negativ,
o]
En tolerancia
9. Error de linealidad con la influencia del rango de medicion
Rango [dB] HIGH LOW
Serial de entrada de referencia L [dB] 130,56 130,56
Indicacion para L, 113,99 114,02
Deviacion (L, — L) [dB] 0,03
Sefial de entrada 5 dB por debajo del limite superior de entrada L sqs [dB] 134,57 148,54
Indicacion para L. s 118,00 131,99
Deviacion (ijda - L.sdB) [dB] 0,0
Incertidumbre expandida [dB] 0,2
Limite de tolerancia incluyendo incertidumbre expandida [dB] +1.1

En tolerancia

10.

Indicacion de Sobrecarga

Ponderacion de frecuencia A
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Indicacion de Sobrecarga Limite de
o tolerancia
Indicacion . . _ _
Para semi| Para semi|Diferencia |Incertidumbre|incluyendo
de la senal _ _ _
_ ciclo ciclo |La - Lu||expandida incertidumbre
continua .
[dB] positivo: Ld¢| negativo: Ly|[dB] [dB] expandida
[dB] [dB] [dB]
Class 1
136,01 92,38 92,37 0,0 0,3 1.8

En tolerancia
Condiciones ambientales medidas al final de la prueba:

Presion ambiental 1020,40 hPa, = Temperatura 17,50 °C, Humedad relativa 45,00 %

Medicion de lluminacion en sector de mecanizado y esmerilado de piezas

El estudio de medicion se realizo en el sector de mecanizado de piezas, el lugar tiene las
siguientes dimensiones:

e Ancho: 5 metros

e Largo: 6 metros

e Alto: 3 metros
En base a las dimensiones del sector de realiza el siguiente calculo para determinar la

cantidad de puntos a medir y poder determinar la medicion media del sector.
En primeras instancias determinamos el indice del local:

i(indice del local)= ancho x largo

h (altura) x (ancho + largo)

i= 5m x 6m

3m x (5+6)
i= 30 =0.9

33

i=1
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Una vez obtenido el valor del indice del local, procedemos a realizar el calculo de las

cantidades de mediciones, el cual se realiza de la siguiente manera:

e Cantidad de mediciones = (i + 2)2 elevado al cuadrado

e Cantidad de mediciones=(1+2)2 =59

Con estos datos podemos avanzar en la ubicacion de los puntos:

2 — 2 — 2

|
>-< 1,6

Las cuadriculas quedaron con una superficie de 2metros por 1,6 metros, los puntos de

medicion esta referenciados con el color azul.
Las mediciones fueron tomadas a 0.80 centimetros del piso.

Con los datos obtenidos podemos pasar al llenado del protocolo de iluminacién, el cual se

detalla a continuacion:

PROTOCOLO PARA MEDICION DE ILUMINACION EN EL AMBIENTE LABORAL

Razon Social: Sales de Jujuy S.A

Direcciéon: Ruta 70 - Km 7

Localidad: Olaroz Chico - Susques

Provincia: Jujuy

C.P.: 4641 C.U.L.T.: 30-70977625-4

Horarios/Turnos Habituales de Trabajo:: 12 Horas

Datos de la Medicion

Marca, modelo y numero de serie del instrumento utilizado: KYORITSU 5406A
E0031915

Fecha de Calibracion del Instrumental utilizado en la medicion: 01/07/2022

Metodologia Utilizada en la Medicion: Método de cuadricula
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Fecha de la Medicién: 21/04/2023 |Hora de Inicio: 17:00 Hora de Finalizacion:
18:10

(14) Condiciones Atmosféricas: no aplica al tratarse de un ambiente cerrado

Documentacion que se Adjuntara a la Medicion

Certificado de Calibracion.

Plano o Croquis del establecimiento.

Observaciones:

PROTOCOLO PARA MEDICION DE ILUMINACION EN EL AMBIENTE LABORAL

Razén Social: Sales de Jujuy S.A C.ULT. 30-70977625-4
Direccion: Ruta 70 - Km7 Localidad: Olaroz Chico - Susques ‘C.Pv: 4641 Provincia: Jujuy
Datos de la Medicion
(24) (25) (26) ) (28) (29) (30) 31) 32)
Tipo de haminecibn: Valor de la Valor Valor requerido
Putode | |, sector Seccion / Puesto / Puesto | lluminacion: Tipo de Fuente Luminica: Gereral/ tniformidad de Medido legalmente Segin
Muestreo Tipo Natural / Artificial /|  Incandescente / Descarga / Mixta Localizada / Mixta lluminancia (L) Anexo IV Dec.
Mixta E minima > (E 351/79
media)/2
1 17:00 | Taller de mantenimiento Torno Artificial Luces led General 157
2 17:02 | Taller de mantenimiento Torno Artificial Luces led General 150
3 17:04 | Taller de mantenimiento Torno Artificial Luces led General 121
4 17:06 | Taller de mantenimiento Torno Atrtificial Luces led General 117
5 17:08 | Taller de mantenimiento Torno Atrtificial Luces led General 81>128 185 300 Lux
6 17:10 | Taller de mantenimiento Torno Atrtificial Luces led General 107
7 17:12 | Taller de mantenimiento Torno Artificial Luces led General 111
8 17:14 | Taller de mantenimiento Torno Artificial Luces led General 127
9 17:16 | Taller de mantenimiento Torno Artificial Luces led General 81

PROTOCOLO PARA MEDICION DE ILUMINACION EN EL AMBIENTE LABORAL

Razén Social: Sales de Jujuy S.A C.U.L.T.: 30-70977625-4

Direccién: Ruta 70 - Km7 Localidad: Olaroz Chico - Susques C.P.:4641 Provincia: Jujuy

Andlisis de los Datos y Mejoras a Realizar

Conclusiones. Recomendaciones parta adecuar el nivel de iluminacion a la legislacion vigente.
La mediciones realizadas se observa que los valores no Se recomieda agregar luminaras de iguales caracteristicas realizando
cumples con lo establecido por el decreto 351/79 una correcta distribucion. Posteriormente se debera realizar otro

estudio a fin de verificar si se cumple con lo requerido por el decreto
351/79.




Aplicacién de método ERGONOMICO en sector de torno y esmerilado de piezas.

Identificacidén de la empresa

e Razon Social: Sales de Jujuy S.A

e Direccion: Ruta 70 - Km 7

e Localidad: Olaroz Chico — Susques

e Provincia: Jujuy

e C.P.14641 C.U.l.T.: 30-70977625-4

Descripcién del puesto de trabajo

El puesto de trabajo seleccionado refiera a la operacion y manipulacion del torno y esmeril

de banco, en la produccion de carbonato de litio en mina Sales de Jujuy S.A.

El operador tiene un régimen laboral de 7 dias por laborales por 7 dias de descanso y una
jornada de trabajo de 12 horas diarias, ingresando a las 07:00 am hasta las 19:00. En este
tiempo la persona cuenta con un espacio de 30 minutos para desayuno, 1 hora para el

almuerzo y 30 minutos para la merienda.

A demas cabe mencionar que, en la operacion de torno, el operador no permanece las 10
horas en frente del equipo, si no que, solo interviene para preparacion, colocacion de pieza
y programacion de trabajo a realizar (modo automatico) el tiempo aproximado de 20 min por

maniobra acumulando efectivo de 1:40 minutos, en una jornada laboral de 12 horas.

En tanto que, para la operacion del esmerilado, tiene un tiempo de exposicion acumulado de
1 hora, en una jornada laboral de 12 horas.

Es decir, que la persona permanece al pie del equipo en promedio 8 horas diarias, teniendo

en cuanta los recesos mencionados.
Datos del operador

e Apellido y Nombre: Laime Matias
e Edad: 35 afos
e Antigledad en el puesto: 4 afios
El método seleccionado para el estudio en ambos puestos de trabajo es el método REBA,

las caracteristicas son las siguientes:
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Es un método especialmente sensible a los riesgos de tipo esqueléticos.

Divide el cuerpo en segmentos para ser codificados individualmente y evallGa tanto
los miembros superiores, como el tronco, el cuello y las piernas.

Analiza la repercusion sobre la carga postural del manejo de carga. Para ello incluye
un factor que puede incrementar las puntuaciones obtenidas dependiendo del peso
de la carga o de la fuerza ejercida.

Considera relevante el tipo agarre de la carga manejada, ya que se incluye como
factor sumatorio una determinada puntuacion que depende de como sea este agatrre.
En la definicion de los tipos de agarre destaca la consideracion de que este no
siempre puede realizarse mediante las manos indicando la posibilidad de que se
utilicen otras partes del cuerpo.

Permite la valoracién de la actividad muscular causadas por posturas estaticas,
dinamicas o debidas a cambios bruscos o inesperados en la postura. Para ello se
incluye dentro del desarrollo del método un factor de correccion final sobre la
puntuacion obtenida, segun se den o no los tipos de actividad muscular.

Incluye un nuevo factor que valora si la postura de los miembros superiores del cuerpo
se adapta a favor o en contra de la gravedad, ya que se considera que dicha
circunstancia acentta o atenda el riesgo asociado a la postura.

El resultado determina el nivel de riesgo de padecer lesiones, estableciendo el nivel
de accion requerido y la urgencia de intervencion.

Evalla el riesgo de postura concretas de forma independiente, por lo que, para
evaluar un puesto se debera seleccionar sus posturas mas representativas, bien por
Su repeticion en el tiempo o su precariedad.

Se aplica por separado al lado derecho y al lado izquierdo del cuerpo. El evaluador
debera determinar, para cada postura seleccionada, el lado del cuerpo a “a priori”
conlleva una mayor carga postural. Si existieran dudas al respecto se recomienda
evaluar por separado ambos lados.

Una vez obtenidas las puntuaciones individuales para el cuello, piernas y tronco d la
postura evaluada, procedemos a obtener el valor correspondiente en la TABLA A al

cruzar las tres puntuaciones.
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APLICACION METODO REBA — TORNO MECANICO

Cabe resaltar que en el estudio realizado es aplicable para ambos brazos, tal como se

muestra en la imagen, las posturas de ambos brazos es exactamente la misma.

Grupo A: Analisis de cuello, piernas y tronco

CUELLO
Movimiento Puntuacion | Correccion
02-202 flexion 1 Anadir + 1 si
. hay torsion o
=202 flexién o en inclinacion
extension 2 lateral
PIERNAS

Movimiento

Puntuacion

Correccion

Soporte bilateral,

Anfadir + 1 si

andando o hay flexién de
sentado rodillas entre
309y 60%
Anadir + 2 si
. las rodillas
Soporte unilateral, estdn

soporte ligero o
postura inestable

flexionadas +
de 607 (salvo
postura
sedente)
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TRONCO

Movimiento Puntuacion | Correccion
Erguido 1
2,502 flexid Anadir + 1 si
g,'ggn E:"“”,d 2 hay torsién o
. extension inclinacién
202-50° flexion 3 lateral
=20% extension
= 60? flexion =
CARGA | FUERZA
1] 1 2 + 1

<5 Kg. 5a10Kg. = 10 Kg.

Instauracion rapida o brusca

Grupo B: Analisis de brazos, antebrazos y mufiecas

ANTEBRAZOS

Movimiento Puntuacion

60%-100° flexion

flexion
<60 2
0
>100¢
MUNECAS
Movimiento | Puntuacién | Correccion
] s
09-158 Afadir + 1 @,,“’
flexién/ 1 si hay T
extensién torsion o [ @ T
152 flexion/ 2 desviacién ==
- exion lateral Nl
extension @ Ty
BRAZOS
Posicion | Puntuacion Correccion
4 nna Anadir:
0%-20 1 + 1si hay
flexion/ abduccién o
extension rotacion. =
=202 ) +|1 si hoayd |
extension elevacién de
- hombro,
flexién 2 ih
2(9-452 -1 si hay apoyo
flexion o postura a
45%-gQt 3 favor de la
~90¢ A gravedad.
flexién
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AGARRE

0 - Bueno | 1-Regular 2-Malo 3-Inaceptable

Buen aga- | Agarre Agarre posible | Incémodo, sin agarre

rre y fuerza | aceptable pero no acep- | manuallnaceptable u-

de agarre table sando otras partes O
del cuerpo

ACTIVIDAD MUSCULAR

éUna o mas partes del cuerpe permanecen estaticas, por ej. S
aguantadas mas de 1 min. (S/N)?

iExisten movimientos repetitivos, por ej. repeticion superior a 4 S
veces/min. (S/N)?

éiSe producen cambios posturales importantes o se adoptan
posturas inestables (S/N)?

Resumen de datos:
Grupo A: Analisis de cuello, piernas y tronco

e Puntuacion Cuello (1-3): 1

e Puntuacion Piernas (1-4): 1

e Puntuacion Tronco (1-5): 2

e Puntuacion carga/fuerza (0-3): 0

Grupo B: Analisis de brazo, antebrazo y mufiecas

e Puntuacion Antebrazo (1-2): 1
e Puntuacion Mufiecas (1-3): 1
e Puntuacion Brazo (1-6): 2

e Puntuacion Agarre (0-3): 0

Actividad muscular:

¢ Una o mas partes del cuerpo permanece estaticas.
e Existe movimientos repetitivos
¢ No se produce cambios posturales importantes ni posturas inestables.

Niveles de riesgo y accion:

e Puntuacion final REBA (1-15): 3
¢ Nivel de accion (0-4): 1
¢ Nivel de riesgo: Bajo

e Actuacion: Puede ser necesaria la actuacion.
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Una vez obtenidas las puntuaciones individuales para cuello, piernas y tronco de postura
evaluada procedemos a obtener el valor correspondiente a la TABLA A al cruzar las tres

puntuaciones.

Cuello
TABLA A
@ 2 3
Piernas @ 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
1 1 l 2 3 | 4 1 2 3 4 3 3 5 6
@_@ 3 4 5 3 | 4 5 6 4 5 6 7
Tronco | 3 | 2 4 5 6 4 5 6 7 5 6 7 8
4 | 3 5 6 7 5 6 7 8 6 7 8 9
5 | 4 6 7 8 6 7 8 9 7 8 9 9

Cruzando las puntuaciones individuales obtenidas para cuello, piernas y tronco el valor
obtenido es: TABLA A =2

La carga o fuerza manejada modificara la puntuacion obtenida en la TABLA A excepto si la
carga no supera los 5 kg de peso, en tal caso no se incrementara la puntuacioén. La siguiente
tabla muestra el incremento a aplicar en funcién del peso de la carga. Ademas, si la fuerza
se aplica bruscamente se debera incrementar una unidad, con lo que el resultado de la

TABLA A podria verse incrementado en hasta 3 unidades.

Tabla de carga/fuerza
0 1 2

nferior a 5 kg 5—-10kg >10 kg
Anadir +1 Si la fuerza se aplica de forma rapida o brusca

De este modo obtendriamos la puntuacion A de la siguiente forma:

PUNTUACION A= resultado de la TABLA A + Puntuacién carga/fuerza

PUNTUACION A=2+052
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Del mismo modo que para el grupo anterior, una vez obtenidas las puntuaciones individuales
para el brazo, antebrazo y muleca de la postura evaluada, procedemos a obtener el valor

correspondiente, esta vez en la TABLA B, cruzando las tres puntuaciones.

TABLA B Antebrazo
©) 2
Muheca @ 2 3 1 2 3
1 1 2 2 1 2 3
@\» 2 3 2 3 4
3 3 4 5 4 5 )
Brazo

4 4 6 5 5 6 i
3 6 7 a8 7 8 g
i} i} 8 8 8 9 8

Cruzando las puntuaciones individuales obtenidas para antebrazo, muiieca y brazo el valor
obtenido es: TABLAB =1

Al resultado obtenido en la TABLA B hay q sumarle la puntuacion del tipo de agarre, seguin
la siguiente tabla:

/0 - Bueno \ 1- regular 2 - Malo 3 - inaceptable
/EI agarre con la
mano es El agarre es torpe e
aceptable pero inseguro, no es
El agarre es : ; :
no ideal o el Agarre posible | posible el agarre
bueno y la fuerza
agarre es pero no manual o el agarre
de agarre de 3
2 aceptable aceptable es inaceptable
rango medio i A
utilizando otras utilizando otras
partes del partes del cuerpo

cuerpo.
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Por lo tanto el resultado que hemos obtenido en la TABLA B puede verse incrementado en

hasta 3 unidades.

La puntuacion B, se obtendra de la siguiente forma:

PUNTUACION B= Resultado TABLA B + Puntuacion tipo de agarre

PUNTUACIONB=1+0=1

Seguidamente obtendremos la PUNTUACION C en funcién de las puntuaciones A y B

introduciendo sus valores en la siguiente tabla:

Puntuacion B
(1) 23 |a|s|[e6]|7]8]of[1w]n]n
1] Y| 1 1 | 2| 3 3 | 4| 5| 8 7 |7 |7
(21 )2 2]3]a|af[s]e]|e|7]7]s
3 |23 a3l a]s|el7]7[e[e]s
s [3]a]aals |66 [7]e]sa]o 9|5
Puntuacienal ® | 4 |4 [ 4 |s[e |7 [s]ef[e]ofe]e
6 | 6| 6|6 |7 e[ a8 [eo]o|10]10]1]10
772717 1] o] 9|91 10] 1] 1]
s 8] 8| 8 | o100 1010|1011 ] 111
o oo | o w1010 1|1 11]12]12]12
1w 1010w ]|l 2]i2]112]i2
M|l a2z 2]2]12]2
12 (122222222 12]12]12]12

Entonces el valor obtenido de la TABLA C=

La puntuacion final del método es el resultado de sumar a la PUNTUACION C el incremento

debido al tipo de actividad muscular:
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Puntuacion del tipo de actividad muscular |

< +1: Una o mas partes del cuerpo permanecen estaticas,
or €. 2aguantadas mas de 1 min.

Activida d< +1: Mo . ientos repetitivos, pqr ej. repeticion superior a 4
veces/minuto (excluyendo caminar).

+1: Se producen cambios posturales importantes o

posturas inestables.

Los tres tipos de actividad considerados no son excluyentes y por tanto |
podrian incrementar el valor de la “Puntuacion C” hasta en 3 unidades |

Por lo que finalmente obtendremos que:

PUNTUACION FINAL= PUNTUACION TABLA C + Puntuacion tipo actividad

PUNTUACION FINAL=1+2=3

Niveles de riesgos y accion:

El método clasifica la puntuacién final en 5 rangos de valores. A se vez cada rango se
corresponde con un nivel de accién, cada nivel de accion determina un nivel de riesgo y se
recomienda una actuaciéon sobre la postura evaluada, sefialando en cada caso la urgencia

de la intervencion.

Niveles de riesgo y accion
e pumacion | Nivelde | ntenvenciony posteior
0 1 Inapreciable No necesaria
1 2-3 Bajo Puede ser necesaria
2 4-7 Medio Necesaria
3 8-10 Alto Necesaria pronto
4 11-15 Muy alto Actuacion inmediata

Conclusiones:
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El nivel de riesgo en la operacion del torno mecanico es MEDIO, lo que amerita una

intervencion necesaria al puesto de trabajo.
Las recomendaciones para tal caso son:
Recomendacion de ingenieria:

» Mantenimiento preventivo del equipo.

Recomendaciones administrativas:

» Administrar los tiempos de exposicion.
» Implementar procedimiento de trabajo seguro.
» Control e inspeccién de equipo.

» Capacitacion de procedimiento trabajo seguro.

Aplicacion método REBA — Brazo lzquierdo
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Grupo A: Analisis de cuello, piernas y tronco

CUELLO
Movimiento Puntuacion | Correccion
09-20% flexion 1 Anadir + 1 si
. hay torsién o
>20" flexion o en inclinacion
extension 2 lateral
PIERNAS
Movimiento Puntuacion Correccion
Soporte bilateral, Anadir + 1 si
andando o 1 hay flexién de
sentado rodillas entre
309 y 607

Anadir + 2 si

) las rodillas
Soporte unilateral, astén
soporte ligero o 2 flexionadas +
postura inestable de 60° (salvo
postura
sedente)
TRONCO
Movimiento Puntuacion | Correccion
Erguido 1
Anadi 1 si
02_209 flexién 2 naair + 51

hay torsién o

gone i . . s
0%-207? extension inclinacién

209-60" flexidn 3 lateral
>20% extensién

= 602 flexion 4
CARGA /FUERZA
1] 1 2 +1

<5 Kg. 5a10Kg. > 10 Kqg. Instauracion rapida o brusca




Grupo B: Analisis de brazos, antebrazos y mufiecas

ANTEBRAZOS
Movimiento Puntuacion
609100 flexidn 1
flexién
<60 <
0
=100¢
MUNECAS
Movimiento | Puntuacion | Correccion
] e
pe-158 Anadir + 1 @-- -"
flexion/ 1 si hay e
extension torsién o OE:‘ NI,
15 flexidny s desviacion .-
= exién o
lateral -
extension @' s
BRAZOS
Posicion | Puntuacion Correccion
0 . Afadir:
'Ol '20 / 1 + 1si hay
exion/ abduccién o
extensién rotacion. oy
-TiL o + 1 si hay ' .
extension Elev?)mbn del ! .
- ombro, :
2%35'?‘_%9 2 -1 si hay apoye |G/ [ ! "l,ll\ @*é
flexion s 0 p‘“‘;‘ral a o oy
45%.90% avorde la ¢
~90¢ p gravedad.
flexion
AGARRE
0 - Bueno | 1-Regular 2-Malo 3-lnaceptable

Buen aga- | Agarre
rre y fuerza | aceptable
de agarre

Agarre posible
PEro No acep-
table

Incémodo, sin agarre
manualnaceptable u-
sando otras paries
del cuerpo

ACTIVIDAD MUSCULAR

éUna o mas partes del cuerpo permanecen estaticas, por ej.
aguantadas mas de 1 min. (S/N)?

;Existen movimientos repetitivos, por ej. repeticién superior a 4
veces/min. (S/N)?

:Se producen cambios posturales importantes o se adoptan
posturas inestables (S/N)?
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Resumen de datos:

Grupo A: Analisis de cuello, piernas y tronco

Puntuacion Cuello (1-3) : 2
Puntuacion Piernas (1-4): 1
Puntuacion Tronco (1-5): 2

Puntuacion Carga/Fuerza (0-3): 1

Grupo B: Analisis de brazo, antebrazos y mufiecas

Puntuacion Antebrazo (1-2): 1
Puntuacion Mufieca (1-3): 1
Puntuacion Brazos (1-6): 1

Puntuacion Agarre (0-3): 0

Actividad muacular:

Una o mas partes del cuerpo permanecen estatitas.

No existe movimientos repetitivos.

No se produce cambios posturales importantes ni posturas inestables.

Niveles de riesgo y accion:

Puntuacion final REBA (1-15): 4
Nivel de accion (0-4): 2
Nivel de riesgo: Medio

Actuaccion: Es necesaria la actuacion

Una vez obtenidas las puntuaciones individuales para cuello, piernas y tronco de postura

evaluada procedemos a obtener el valor correspondiente a la TABLA A al cruzar las tres

puntuaciones.
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Cuello

TABLA A

Piernas 1 2 3 4 @ 2 3 4 1 2 3 4

1 1 2 3 4 i £ 3 4 3 3 5 &

@‘—1"—“‘_’3’—4 5@455456?

Tronco 3 2 + 5 6 4 5 6 T 5 8 7 8

Cruzando las puntuaciones individuales obtenidas para cuello, piernas y tronco el valor
obtenido es: TABLA A =3

La carga o fuerza manejada modificara la puntuacion obtenida en la TABLA A excepto si la
carga no supera los 5 kg de peso, en tal caso no se incrementara la puntuacion. La siguiente
tabla muestra el incremento a aplicar en funcién del peso de la carga. Ademas, si la fuerza
se aplica bruscamente se debera incrementar una unidad, con lo que el resultado de la

TABLA A podria verse incrementado en hasta 3 unidades.

Tabla de fuerza

0

Inferior a 5 kg >10 kg

Anadir +1 Si la fuerza se apl eforma rapida o brusca

De este modo obtendriamos la puntuacion A de la siguiente forma:

PUNTUACION A= resultado de la TABLA A + Puntuacion carga/fuerza

PUNTUACIONA=3+134

Del mismo modo que para el grupo anterior, una vez obtenidas las puntuaciones individuales
para el brazo, antebrazo y muleca de la postura evaluada, procedemos a obtener el valor

correspondiente, esta vez en la TABLA B, cruzando las tres puntuaciones.

80



TABLA B Antebrazo
O 2
Muieca @ 2 3 1 2 3
@~\,® 2 2 1 2 3
2 1 2 3 2 3 4
3 3 4 = 4 5 5
Brazo

4 4 5 5 5 6 7
5 6 7 8 7 8 8
i} 7 8 8 8 9 9

Cruzando las puntuaciones individuales obtenidas para antebrazo, mufieca y brazo el valor

obtenido es: TABLAB =1

Al resultado obtenido en la TABLA B hay q sumarle la puntuacién del tipo de agarre, segun

la siguiente tabla:

0 - Bueno

” N

/

1- regular

2 - Malo

3 - inaceptable

El agarre es
bueno y la fuerza
de agarre de
rango medio

El agarre con la
mano es
aceptable pero
no ideal o el
agarre es
aceptable
utilizando otras
partes del
cuerpo.

Agarre posible
pero no
aceptable

El agarre es torpe e
inseguro, no es
posible el agarre
manual o el agarre
es inaceptable
utilizando otras
partes del cuerpo

Por lo tanto, el resultado que hemos obtenido en la TABLA B puede verse incrementado en

hasta 3 unidades.

La puntuacion B, se obtendra de la siguiente forma:

PUNTUACION B= Resultado TABLA B + Puntuacién tipo de agarre

PUNTUACIONB=1+0 %

1
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Seguidamente obtendremos la PUNTUACION C en funcién de las puntuaciones A y B

introduciendo sus valores en la siguiente tabla:

. Puntuacion B
123 ]a]ls |6 ]7]e] o [10] 1]
1 [ [1]1]2]3]3|a]s]e]|7]7]7
2 [1|2]2]3]4a]a|s]|e]e]|7]|7]s
3 (Y[ as]als[a]ls[e] 7] 78 ]s
(a)(3)a| 4 |a]s]6|[7][8]e]o]s ]
PuntuacionA| 5 | 4 | 4| 4 |s[e[7|e]efefoe]o]o
6 | 6|6 |6 |78 [s]eo]10]10]10]10
772727 1e] o990 1011 | 11]1
s | 8|8 |8 |9 [10[10 101010111171
o oo | o 1010101 10| 12]12]12
o 1010w 1] lulazln2]i2]12]i2
[l 222212 12]
12 (1222222212 2]12]12]1

Entonces el valor obtenido de la TABLA C=3

La puntuacion final del método es el resultado de sumar a la PUNTUACION C el incremento

debido al tipo de actividad muscular:

Puntuacion del tipo de actividad muscular

+1: Una o mas partes del cuerpo permanecen estaticas,
por ej.-aguantadas mas de 1 min.

+1: Movimientos repetitivos, por ej. repeticion superior a 4

Actividad : $
veces/minuto (excluyendo caminar).

+1: Se producen cambios posturales importantes o
posturas inestables.

Los tres tipos de actividad considerados no son excluyentes y por tanto |
podrian incrementar el valor de la “Puntuacion C” hasta en 3 unidades

Por lo que finalmente obtendremos que:

PUNTUACION FINAL= PUNTUACION TABLA C + Puntuacion tipo actividad

PUNTUACION FINAL=3+1=4
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Niveles de riesgos y accién:

El método clasifica la puntuacion final en 5 rangos de valores. A se vez cada rango se
corresponde con un nivel de accién, cada nivel de accion determina un nivel de riesgo y se
recomienda una actuacion sobre la postura evaluada, sefialando en cada caso la urgencia
de la intervencion.

Niveles de riesgo y accion
elde | puntuacion  Mielde | Inervencan posero
0 1 Inapreciable No necesaria
1 2-3 Bajo Puede ser necesaria
2 4-7 Medio Necesaria
3 8-10 Alto Necesaria pronto
4 11-15 Muy alto Actuacion inmediata

Conclusiones:

El nivel de riesgo en la operacion del torno mecanico es MEDIO, lo que amerita una

intervenciéon necesaria al puesto de trabajo.

Las recomendaciones para tal caso son:
Recomendacion de ingenieria:

» Readecuar el punto de trabajo a la persona (elevar el punto de trabajo)
» Instalar e implementar soporte de herramientas.
» Mantenimiento preventivo del equipo.

Recomendaciones administrativas:

» Administrar los tiempos de exposicion.
» Implementar procedimiento de trabajo seguro.
» Control e inspeccién de equipo.

» Capacitacion de procedimiento trabajo seguro.
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Aplicacion método REBA — Brazo lzquierdo

Grupo A: Analisis de cuello, piernas y tronco

CUELLO
Movimiento Puntuacion | Correccion
02-20° flexion 1 Anadir + 1 si
» hay torsion o
=202 flexion o en inclinacian
extension 2 lateral
PIERNAS
Movimiento Puntuacion Correccion &
Soporte bilateral, Afiadir + 1 si
andando o 1 hay flexién de
sentado rodillas entre
307 y 607

Anadir + 2 si

. las rodillas
Soporte unilateral, estén
soporte ligero o 2 flexionadas +
postura inestable de 609 (salvo
postura
sedente)
TRONCO
Movimiento Puntuacion | Correccion
Erguido 1
2,502 flexid Afadir + 1 si
0,_20.: Ex'on.é 2 hay torsién o
07-207 extension inclinacién
209-60° flexién 3 lateral
=20" extension
= 60" flexion 5]
CARGA/FUERZA
0 1 2 +1

< 5 Kg. 5a10Kag. = 10 Kg. | Instauracion rapida o brusca




Grupo B: Analisis de brazos, antebrazos y mufiecas

ANTEBRAZOS
Movimiento Puntuacion
60%-100¢ flexion 1
flexién
<609 e
0
>100°
MUNECAS
Movimiento | Puntuacion | Correccion
] g
09-15¢9 Anadir + 1 @.- -
flexién/ 1 si hay T
extension torsign o (s T o
15% flexion s desviacion -~
N bl lateral LTSN
extension @' s
BRAZOS
Posicion | Puntuacion Correccion
. o Afadir:
0 '20 1 + 1si hay
flexionj_f abduccién o
extension rotacion.
202 2 + 1 si hay f
axtensian ﬁlevabcmn del \ ". -
- ombro. A
[éeoaglign 2 -1 sihay apoyo |G/ | \llll\ @\‘S}
flexion . 2 p“*{:‘ral a TRORRORT)
455909 avor de la o
>90¢8 p gravedad.
flexion
AGARRE
0 - Bueno | 1-Regular 2-Malo 3-Inaceptable

Buen aga- | Agarre
rre y fuerza | aceptable
de agarre

Agarre posible
pero no acep-
table

Incémodo, sin agarre
manual Inaceptable u-
sando otras partes
del cuerpo

ACTIVIDAD MUSCULAR

éUna o mas partes del cuerpo permanecen estiticas, por ej.
aguantadas mas de 1 min. (S/N)?

veces/min. (S/N)?

éExisten movimientos repetitivos, por ej. repeticiéon superior a 4

éSe producen cambios posturales importantes o se adoptan
posturas inestables (S/N)?

85



Resumen de datos:
Grupo A: Andlisis de cuello, piernas y tronco

e Puntuacion Cuello (1-3): 2

e Puntuacion Piernas (1-4): 1

e Puntuacion Tronco (1-5): 2

e Puntuacion carga/fuerza (0-3): 0

Grupo B: Analisis de brazos, antebrazos y mufiecas

e Puntuacion Antebrazos (1-2): 2

e Puntuacion Mufiecas (1-3): 3

e Puntuacion brazos (1-6): 2

e Puntuacion Agarre (0-6): 0
Una vez obtenidas las puntuaciones individuales para cuello, piernas y tronco de postura
evaluada procedemos a obtener el valor correspondiente a la TABLA A al cruzar las tres

puntuaciones.

Cuello

TABLAA
1 2 3

Piernas 1 2 3 4

(2:)——2———%————?&‘——‘5_"’

Tronco | 3 2 4 5 B

@
1 1 2 3 4 d 2 3 4 3 3 5 6
G
4
5
6

Cruzando las puntuaciones individuales obtenidas para cuello, piernas y tronco el valor
obtenido es: TABLA A =3

La carga o fuerza manejada modificara la puntuacion obtenida en la TABLA A excepto si la
carga no supera los 5 kg de peso, en tal caso no se incrementard la puntuacién. La siguiente
tabla muestra el incremento a aplicar en funcién del peso de la carga. Ademas, si la fuerza
se aplica bruscamente se debera incrementar una unidad, con lo que el resultado de la

TABLA A podria verse incrementado en hasta 3 unidades.
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Tabla de carga/fuerza
0 1 2

ferior a 5 kg 5-10kg >10 kg
Anadir +1 Si la fuerza se aplica de forma rapida o brusca

De este modo obtendriamos la puntuacion A de la siguiente forma:

PUNTUACION A= resultado de la TABLA A + Puntuacion carga/fuerza

PUNTUACIONA=3+053

Del mismo modo que para el grupo anterior, una vez obtenidas las puntuaciones individuales
para el brazo, antebrazo y muleca de la postura evaluada, procedemos a obtener el valor
correspondiente, esta vez en la TABLA B, cruzando las tres puntuaciones.

TABLA B Antebrazo
* @
Muieca 1 2 3 1 2 @
1 1 2 2 1 2 13
2 1 2 3 2 3—» @
3 & 4 5 4 5 5
Brazo
4 4 5 5 5 6 7
5 6 7 8 7 8 8
i) 7 8 8 8 2] 9

Cruzando las puntuaciones individuales obtenidas para antebrazo, mufieca y brazo el valor
obtenido es: TABLA B =4

Al resultado obtenido en la TABLA B hay q sumarle la puntuacién del tipo de agarre, segun

la siguiente tabla:
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/O - BuenD
N

1- regular

2 -Malo

3 - inaceptable

El agarre es
bueno y la fuerza
de agarre de
rango medio

El agarre con la

mano es

aceptable pero

no ideal o el
agarre es
aceptable

utilizando otras

partes del
cuerpo.

Agarre posible

pero no
aceptable

El agarre es torpe e
inseguro, no es
posible el agarre
manual o el agarre
es inaceptable
utilizando otras
partes del cuerpo

Por lo tanto el resultado que hemos obtenido en la TABLA B puede verse incrementado en

hasta 3 unidades.

La puntuacion B, se obtendra de la siguiente forma:

PUNTUACION B= Resultado TABLA B + Puntuacion tipo de agarre

PUNTUACIONB=4+0=4

Seguidamente obtendremos la PUNTUACION C en funcion de las puntuaciones Ay B

introduciendo sus valores en la siguiente tabla:

Puntuacion A

Puntuacion B

123 a) s |6 |7 ][s8]o]w]n]n

1 [ 1|11 |k|3s]asfa]s]e]|]7]7]7
2 1229 | a|a|s]|e|e|7]7]|s
(s 2fafaJa)als|e|]7]7]s]s]s
7 | 3| a| a7 e[ 7]e]sa]o]o]o
5 | 4| a|l als] 6] 7] o]o]olos
6 | 6|6 |6 | 7|8 |8 [es|[e[10]1w0]10]r0
77 7 el 9o o] o110 11 ]11]11
g | 8| & | 8 o101 [1w0]w|1w0] 1111 ]
o oo o [1w0]10 1011|112 ]12]12
w11l luuli2z]z]e2]iz]i
1zl 22l2]2]2]12]12
12 (122222222 2]2]12]12

Entonces el valor obtenido de la TABLA C=3

La puntuacion final del método es el resultado de sumar a la PUNTUACION C el incremento

debido al tipo de actividad muscular:
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Puntuacion del tipo de actividad muscular

T 15 o mas partes del cuerpo permanecen estaticas,
por ej. aguantadas mas de 1 min.

+1: Movimientos repetitivos, por ej. repeticion superior a 4
veces/minuto (excluyendo caminar).

Actividad

+1: Se producen cambios posturales importantes o
posturas inestables.

Los tres tipos de actividad considerados no son excluyentes y por tanto
podrian incrementar el valor de la “Puntuacion C” hasta en 3 unidades

Por lo que finalmente obtendremos que:

PUNTUACION FINAL= PUNTUACION TABLA C + Puntuacion tipo actividad

PUNTUACION FINAL=3+1=4

Niveles de riesgos y accién:

El método clasifica la puntuacién final en 5 rangos de valores. A se vez cada rango se
corresponde con un nivel de accién, cada nivel de accion determina un nivel de riesgo y se
recomienda una actuacion sobre la postura evaluada, sefialando en cada caso la urgencia

de la intervencion.

Niveles de riesgo y accion
rese punuacon e | Imervencion postrr
0 1 Inapreciable No necesaria
1 25 Bajo Puede ser necesaria
2 4-7 Medio Necesaria
3 8-10 Alto Necesaria pronto
4 11-15 Muy alto Actuacion inmediata

Conclusiones:

El nivel de riesgo en la operacién del torno mecanico es MEDIO, lo que amerita una

intervencion necesaria al puesto de trabajo.
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Las recomendaciones para tal caso son:
Recomendacion de ingenieria:

» Readecuar el punto de trabajo a la persona (elevar el punto de trabajo)
» Instalar e implementar soporte de herramientas.
» Mantenimiento preventivo del equipo.

Recomendaciones administrativas:

» Administrar los tiempos de exposicion.

» Implementar procedimiento de trabajo seguro.
» Control e inspeccion de equipo.

» Capacitacion de procedimiento trabajo seguro.

Estudio Maguinas vy herramientas

El siguiente control/inspeccion de maquinas y herramientas estan fundado en el decreto
351/79 y resolucién superintendencia “guia técnica-03” PROTECCION EN MAQUINAS,
EQUIPOS Y HERRAMIENTAS.

La inspeccion fue realizada en conjunto con el operador de los equipos, a fin de poder

obtener una vision complementaria.

Durante el desarrollo se tomaron en cuenta diferentes aspectos del equipo a inspeccionatr,
los cuales se detallan en el siguiente formulario, el cual, sera implementado en el sector

teniendo en cuenta que actualmente el sector cuenta con una lista de comprobacion general.

En primera instancia vamos a mostrar una imagen de los equipos (torno mecanico y esmeril

de banco) a inspeccionar.

Torno mecanico Esmeril de banco
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Inspeccién de Torno Mecanico

Area/ Lugar: Mantenimiento - Torno

Inspeccionado mecanico

Fecha:

10-05-2023

N° de equipo: | 001

por: Guerrero Ivan - Laime | Modelo: T - 3000
Marca: Matias
TRAVIS
Elementos por inspeccionar
item | Sistema eléctrico Bueno | Regular | Malo | Plan

1 El estado del enchufe y toma corriente es
de tipo industrial

2 Los cables estan libres de cortes,
guemaderas y cuentan con aislacion

3 Los cables poseen sus protecciones y
aislaciones se encuentran libres de dafios

4 Las llaves (disyuntor y térmicas) en buen
estado y dentro del tablero

5 El accionamiento eléctrico se encuentra
en cercania al operador

6 El interruptor de arranque y parada esta
en buen estado

7 ¢ El sistema eléctrico es el adecuado?

8 Posee sistema puesta a tierra

9 Posee luces de encendido el tablero
eléctrico

10 El sistema de la parada de emergencia es
el adecuado

11 El motor eléctrico de la caja de velocidad
este operativo, en buen estado

12 El motor eléctrico de la caja de avance

este operativo, en buen estado

accion
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13 Funciona correctamente la lampara del X
equipo
14 La lampara, cuenta con su instalacion en X
condiciones
item | Niveles de aceite y refrigeracion Bueno | Regular | Malo | Plan
accion
1 El estado y nivel de aceite son los 6ptimos
en la caja de velocidades
2 El estado y nivel de aceite son los 6ptimos
en la caja de avance
3 Los niveles y el tipo de liquido de
refrigeracion es el adecuado
4 El estado de Ila instalacion de
refrigeracion es el adecuado
ftem | Componentes mecanicos Bueno | Regular | Malo | Plan
accion
1 Posee palanca de caja velocidades en
condiciones
2 Posee palanca de caja avance en
condiciones
3 Sistema de avance automatico en
condiciones
4 Sistema de bomba refrigeracion en
condiciones
5 Bancada libre de residuos e impurezas X
6 El estado del plato posee sus prensas en
condiciones
7 El cabezal del plato, estan en condiciones
8 El contra punto, esta en condiciones
9 El carro porta herramienta, cuentas con
sus partes en condiciones
10 La torre porta herramienta, cuantas con

sus partes en condiciones
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11 La luneta, esta en buenas condiciones

item | Dispositivos de seguridad

1 Funciona correctamente la parada de
emergencia

2 Las protecciones mecanicas para el plato
son las adecuadas

3 Los sistemas de distanciamiento,
palancas estan en buen estado

4 El equipo se encuentra fijo y anclado al

piso

Bueno

Regular

Malo

Plan

accion

Plan de accioén:

Sistema eléctrico:

» 13 — Cambio de lampara

» 14- Estandarizar instalacion de lampara en el equipo.

» Aumentar frecuencia de inspeccion en el sistema.

Componentes mecanicos:

» 5- Estandarizar y establecer frecuencias en orden y limpieza

» Aumentar frecuencia de Mantenimiento preventivo

Dispositivos de seguridad:

> Implementar de forma inmediata proteccion mecanica para el plato.

» Aumentar frecuencia de Mantenimiento preventivo

» Anclar el equipo al piso
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Inspeccién de Esmeril Banco

Area/ Lugar: Mantenimiento - Torno | Fecha: 10-05-2023
Inspeccionado mecanico N° de equipo: | 001
por: Guerrero Ivan - Laime | Modelo: T - 3000
Marca: Matias
TRAVIS
Elementos por inspeccionar
item | Sistema eléctrico Bueno | Regular | Malo | Plan
accion

1 El estado del enchufe y toma corriente es

de tipo industrial
2 Los cables estan libres de cortes,

guemaderas y cuentan con aislacion
3 Los cables poseen sus protecciones y

aislaciones se encuentran libres de dafos
4 Las llaves (disyuntor y térmicas) en buen

estado y dentro del tablero

Interruptor de potencia en condiciones

El interruptor de arranque y parada esta

en buen estado
8 Posee sistema puesta a tierra
9 Posee luces de encendido el tablero

eléctrico
item | Componentes mecanicos Bueno | Regular | Malo | Plan

accion

1 Carcasa del equipo en condiciones
2 Sistema de ajuste disco, funciona

correctamente

Porta herramienta en condiciones
4 Base firme y en condiciones

Informacién del equipo clara y visible
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item | Dispositivos de seguridad Bueno | Regular | Malo | Plan

accion
1 Las protecciones de disco es la adecuada
2 Cuanta con proteccion mecanica para la | X
persona
3 Parada de emergencia en condiciones

El equipo se encuentra fijo y anclado al

piso

Plan de accion:

e Sistema eléctrico:
» No se evidencian fallas en el sistema, sin embargo, se recomienda mantener

el estatus mediante inspecciones periddicas

e Componentes mecanicos:
» 3- Instalar y estandarizar porta herramienta en el equipo.
» Aumentar frecuencia de inspecciones.
e Dispositivos de seguridad:
» 2- Implementar de forma inmediate un sistema de proteccion mecanico al
equipo.

» Realizar inspecciones periodicas.

Comunicacidn y capacitacion al personal.

Se realiza difusidén y capacitacion al personal del sector, esta fue de manera verbal y en

persona.

La capacitacion si dio in situ, explicando y exponiendo cada uno de los riesgos a los que se
expone la persona durante el proceso y realizacion de las actividades. Como evidencia se

adjunta imagen de formulario firmado.
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Tercera parte trabajo final integrador

Implementacion de procedimientos/instructivos trabajos seguros considerando
riesgos en condiciones normales y emergencias.
Actualmente la empresa Sales de Jujuy S.A. cuenta con un sistema de gestién integrada, el

cual nuclea:

¢ Procedimientos.
e Instructivos.
e Documentos internos.
e Documentos externos.
e Formularios, etc.
Todos los documentos pasan por un sistema de aprobacion, el cual cuenta de las siguientes

etapas:

e Edicion del documento.

e Envid para revision del documento.

e Aprobacién del documento.

e Publicacion del documento.
Para el caso de los procedimientos de Mecanizado de piezas con torno mecanico y
Esmerilado de pieza fueron tratado dentro del sistema de mejora continua y estan siendo
sometidos al proceso de aprobacion. Adjunto documentos en estado borrador dentro sistema

mejora continua.

Los mismo se adjunta como una foto, ademas se van a colocar como anexos, en cuanto al
procedimiento de emergencias, la empresa actualmente cuenta con uno en vigencia y

operativo (se adjunta de la misma manera que los demas).

Ademas, a modo de conocimiento de adjunta y detallan los permisos asociados a cada uno

de los procedimientos mencionados.
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Cadigs PRO-G0R-504-0225-00
“ PROCEDIMIENTO OPERACION  |Fecha de
I Sales TORNO MECANICO e
Pagina 1de3
1- Objetivo.
Este i tiene o i jos d
mecanizado de L medio amblents,

Instalaciones y/0 equipos, a fin de minimizar los riesgos en 1a fabricacion d2 PIEzas nUSVES o MEcanizados

de piezas existentes.

2- Responsabilidades y akcances.

técnicos y por |

tableci 1os

Esta procedi licable a todo el personal de Sales de ujuy y contratistas que realica
d o ¥ v

y asociados de la empresa

Lagerencia, d os

recursos, necesarios parael

ctivo del presente

1 drea de gestidn de riesgo.

verificard y controlard en terreno el
s e

3-Desarrollo de tareas y control de riesgos.

Codigo [pr———
“ Allkam PROCFDIMIFNTO OPFRACION  [Focha se
A Sales dé Jujuy TORNO MECANICO vigencia
Pagina 2de3
y lubricacion Uso bandeja contencion, usa de panos
da. Derrames ALTO absarbentes.
Verificacion Pieza fuera ALTO Fabricacién de la pieza de acuerdo con
de planos. i el pedida y el plana.
(solicitud de Perdida de ACEPTABLE | Personal calificado para la actividad.
trabajo) material
Mal Control y supervision adecuada de |2
interpretacion | ACEPTABLE | actividad.
secuencia de | deplanoy
trabajo secuencia
trabajo
Verificacion Material no Uso de material certificado y de
de material a | adecuado ACEPTABLE | acuerdo con i
mecanizar Rotura de ALTO Verificacion de herramientas a emplear.
equipo
Control de Herramienta Descartar y cambiar herramientas en
herramientas. | en mal estado | ALTO mal estado.
Montaje de | Golpes MEDIO| Orden y limpieza, usa EPP y
piezaa i adecuadas.
mecanizar Aplastamiento | ALTO Uso de herramientas adecuadas, no
exponerse a linea de fuego.
Caida objetos | MEDID Orden y limpieza, liberar sector de
trabajo.

Durante el mecanizado de piezas

Tornear entre | Atrapamiento
puritos y
posicién de
piezas

Uso de herramientas y dispositivos de
arrastres adecuados, no exponer
extremidades 3 linea de fuego.

Prohibicitin de ropa y/o objetos sueltos.

giratorias
tode pieza

© ]}
chequeo de punta giratoria fio,
correcta seleccion de velocidad para el
material.

Proyecciones

Uso de EPP adecuado (gafes, faciall, usa
de pantallas y i i

Pulidacon | Atrapamiento
tela esmeril

Mantener distancia del plato en
movimiento, el equipo debe estar a
bajas RPM.

Cortes

Eliminacién de cantos /o bordes flosos
antes de iniciar con la préxima
actividad. Uso de guantes anticorte.

Limadode | Atrapamiento
piezas

Mantener distancia del plato en
movimiento, el equipo debe estar a
bajas RPM.

GRERACON | PASOS DE LA WiEsGos | EVALUACION CONTROLRIESGOS.
TAREA ASOCIADOS INCAL
RiESGO
Golpes MEDIO | Uso de cascos, calzado seguridad,
guantes, orden y limpieza
Tropezones Despejar Area trabajo, sefializacian,
Revisién de ATO | ordeny sector trabajo
maquina [ Caidasanwel | MEDIO | Circular por drea habilitada, orden y
tanto enla limpieza
3 | parte Verificar que los cables no estén
H mecnica Electrocucién ALTO | dafiados, llapados. Los tableros
3  |como eléctricos cuenten con disyuntor,
5 eléctrica. térmica y puesta a tierra.
2 Chequeo parada emergencia, no uso de
K] Atrapamiento ropa sueltas, no exponer miembros a
F puntas atrapamients, reconacer linea
g de fuego.
Controles de | Contacto de la Usa de guantes nitrilo descartable,
niveles piel con ALTO | controly sjuste de los sistemas
generales del | hidrocarburs hidraulicos
equipo, Usa de proteccion ocular y de rostro,
sistema Salpicadura ALTO | verificar los niveles de sistemas
refrigeracién refrigeracién y lubricacién.
Revisé: Aprobé:

Edié:

Codigo PRO-GDR-50.-9225-00

I res

PROCEDIMIENTO ESMERILDE  |Fecha de
BANCO -

Codigo PrRO-GOR.50..9226.00)

Pagina 1da3

blecer aiterios y cond

@
trabajos de mecanizado de

banco, a

producir dafio 3 las personas, medio ambiente, instalaciones yfo equipas, a fin de minimizar

los riesgosen k2

2- Responsabllidades y alcances.

responsable por el de los | yporla
aplicacién eficiente de en el actual
procedimiento.
Este de Sales de luj

i jos en dentro de ¥
‘encomendadas y para contratistas y asocizdos de | empresa.
La gerencia, ¥
administrar e presente

procedimiento.

aplicacianes de este procedimienta interviniendo en |a actividad en caso de encontrar desvios

que pudiesen generar incidentes.

3 Desarrollo de tareas y control de riesgos.

. Allkeint PROCEDIMIENTO OPERACION  [recha de
A Sales dé Jujuy TORNO MECANICO vigencia
Péagina 3de3

Torceduras ALTO Correcta sujecién de lima, primero con
mane hdbil y soportar con la otra mana
en

Detencion de | Atrapamiento | ALTO! Desactivar marcha del plato, desengizar
plato equipo.

Golpe MEDIO No exponer manos, prohibida intentar
frenar con las manas. No exponerse
linea fuego.

Retiro de Retira de virutas utilizando cepillo,
virutasy brocha o gancho y una escobilla de.
Fin de desechos Cortes MEDIO goma para la parte himeda y aceitosa
latarea con el equipo descanectado y detenido
por completo. Uso de guantes
anticorte.
de | ACEPTABLE | U: \q ‘mantener
virutas orden y limpieza. Descartar las virutas.
Mala ACEPTABLE [ Clasificacién residuos segin sus
de is indicaci los
residuos depdsitos correctos.

Caidas al MEDIO Sefializacién se sector. Mantener libre

- ry de obstaculos, ular por sectores
Clasificacién . i
de residuos habilitados. Orden y limpieza.
Torceduras Sefalizacién se sector. Mantener libre
MEDIO de obstaculos, circular por sectores
habilitados. Orden y limpieza.
& Registros asociados
Analisis de riesgos.
Permiso trabajo seguro
Gestion de residuos
Edig: Revisd: Aprobd:

OPERACION | PASOS DE LA RIESGOS | EVALUACION CONTROLRIESGOS
TAREA. ASOCIADOS INICAL
RIESGO
Revision de Golpes MEDID | Uso de cascos, calzado seguridad,
maguing en guantes, orden y limpieza
la parte Tropezones | MEDIO | Despejar drea trabajo, sefalizacién,
eléctricay orden y limpieza en el sector trabajo.
mecanica Caidasa nivel | MEDID | Circuler por area habilitada, orden y.
impieza
Verificar que los cables no estén
Electrocucin | ALTO | dafiados, llapados. Los tableros
eléctricos cuenten con disyuntor,
térmica y puesta a tierra.
Controles de
rmuelas Golpes MEDID | Uso de cascos, calzado seguridad,
guantes, orden y limpieza
Control de
protectores
mecanicos Tropezones | MEDIO | Despejar drea trabajo, sefalizacién,
orden y limpieza en el sector trabajo.
Edte: Aprobe:
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abandonar 1a cobertura dentro de sitio SDJ Olaroz.

Serd responsabilidad del jefe de

igada coardinar, y dirigir Ias brigadss de intervencian de mayor o menar

medidas de accién, , para eficaz. Planear

dela

brigada, trazar planes de accidn, buscar los medios y elementos necesarios para el entrenamiento y

Serd

los brigadist: en a d

¥
s organizacidn, participar segin Cronograma

de simulacros DOC-GDR-SDI-0441. Asegurar el cumplimienta de las normas establecidas orientadas a la

seguridad industrial y al medio ambiente, coma a

también los protocalos de Biaseguridad con riesgo

bioldgico y materiales peligrosos.

£l 3rea de Gestion de Riesgos toma Ia responsabilidad de liderar 13 B

2da y de coordinar las actiones de

verificacién, mitigacién y control
San responsables de las siguientes actividades

‘Asegurar de que las mediciones de Ia calidad del aire [Concentracion de Gases) sean realizadas con
detectores portatiles designando “zanas calientes” y "zonas frias”

Asegurar de proteccion

3 una 10na callente.

Asegurar de que solo personsl autorizsdo, capacitado y debidamente equipado ingrese a la zona
caliente.

gurar de seguir lentos & irde Ia zona calients
Adecuar, suspender o finalizar actividades cusndo las condiciones cambian o si existe un peligro
inminente, designar un perimetro de seguridady sefalizacion.
Asumir el ol de subcoordinador de emergencia en caso de que se lo asigne el Jefe de Brigada
liderando el accionar de un equipo de brigada cuando fueren eventos simultaneos o multiples.

3. DESARROLLO

3.1. Definiciones:

o Evacuscion: ccion de traslado planificado de [as personas, prévia comunicacion 3 través de una

overbal, 3 una zona d én d , con el objeto de

evitarles algan dafo posible.

+  Evacuacién pardal: es a evacuacion que se produce en una o mds drea, sin afectar o producir una
‘evacuacion total

+  Evacuacién general o total: es Ia evacuacion en la cual se involucran a todas las 3

« Coordinador de o Lider de Brigada: Ias Iabores de

Editt: Gerardo Marce Reviss: Jose Alejanaro Saken Agrobi: Matias Ramirez

codiga sro.GoR.501.9226.00 Codiga Fro.GoR.s0..9226.00
= Kilkei PROCFDIMIENTO FSMFRII NF  [Facha ae ™ Allkein PROCEDIMIENTO ESMERIL DE  |Fecha da
.l Sales dé Jujuy sia ‘l Saled g Jujuy vigencia
Pagina 2de3 Pagina 3ded
Verificacion 4 Registros asodiados
desoportes | Caidasanivel | MEDID | Circular por drea habilitada, ordeny et de e
para limpieza
herramienta. Permiso trabajo segurn.
Encendida de verificar que los cables no estén Gestian de residuos
equipo Electrocucién dafiados, llapados. Los tableros
ALTD | eléctricos cuenten con disyuntor,
Durante el térmica y puesta a tierra.
esmerilado Correcto funcionamienta de llave
de piezas
Ubicacion de
herramienta/ | Golpes MEDIO | Uso de cascos, calzado seguridad,
piezaa guantes, orden y impieza
trabajar
Tropezanes MEDIO | Despejar drea trabajo, sefializacién,
arden v limpieza en el sector trabajo.
Caidasanivel | MEDIO | Circular por drea habilitada, orden y
limpieza.
Prayecciones | ALTG. | Uso de EPP obligatario (gafas, facial,
guante vagueta) prohibido el retiro de
i del equipo.
Incendio MEDIO | Retira de todo el material combustible.
Orden y limpieza del sector.
Esmeriado | Quemaduras ALTO | Uso de guantes vaqueta, retira de pieza
de piezas de forma i
Rotura pieza ALTD | Personal calificado para la tarea, uso
carrecto de equipo.
Atrapamiento [ ALTO [ Prohibida uso de ropa v/o objetas
sueltos. No exponer manas a linea
fuego.
Caidasanivel | MEDIQ | Circular por rea habilitada, orden y.
Terminada limpieza
de tarea Atrapamienta | ALTD | Prohibido uso de ropa y/o objetos
sueltos. No exponer manes a linea
fuego.
Retira de Caidasanivel | MEDIO | Circular por 4rea habllitada, orden y
virutas y limpieza
desechos Tropezones | MEDIO | pespejar area trabajo, sefializacitn, en
Findela [Ordeny el sector trabajo.
tarea | impieza Uso de EPP correspondiente (guantes,
Golpes MEDIO | gafas, calzado seguridad, casco, etc)
Clasificacin Mala Clasificacion residuos segan sus
deresiduas | segregacion | ACEPTABLE | caracteristicas e indicaciones en los
de residuos depiisitos correctos.
Ea: Reviss: Aprobe: Eats Reviss:
Codigo Fro.or.s0u-0432.02 Cociao PR0-GOR-500.0432.02
~ ~
' ?;I\E‘;g Jujuy Procedimiento de Emergencia :;::,:E 1910172021 “ éﬂggg Jujuy Procedimiento de Emergencia  [roaas 190172021
Pagina 1de0 Pagina 2den
1. PROPOSITO respuests durante una emergen
« Coordinador de la Evacuacidn: es la persana responsable del drea o sector, encargada de asegurar
El presente tizne como ob) los recursos ténicos y | idades h que, \ , salga del y se diri
para actuar ante emergencias. 3 1a 200 de evacuacion pre establecido.
2 mcance ssronsasuioes o e e e 1 s s e e e o
abarea 3 todo el prinden « Plano de Evacuacién: s un plano en el cual se expresa la ubicacién de la persona en el edificia
servicias en las instalaciones de sales de Jujuy. Se considera coma radio de accién de la brigada y de sus Ademds, nos proporciana informacin sobre ks s de evaoyacidn, salldas de emergencks y la
o . P s brigada ce cacién de los equipos destinados 1 ucha contra incendio
dela Gerencia de operacianes para - exterior - que poses

que garantizan la evacuacidn, de las personas.

Via de Evacuacién: son aquellas viss que estin siempre disponibles para permitir la evacuacidn
(escaleras de emergencias o servicios, pasillas, etc ), ofreciendo una mayer seguridad frente al
desplazamiento masivo.

Alarma: aviso o sefial por la que se informa a las personas para que sigan instrucciones especificas
‘ante una situackin de emergencia.

3.2. Rol del Personal

El personal que se encuentre en el sector donde se detecta el incidente o siniestro, procederd de inmediato
a dar 13 alarma iente. En todos & Ia Emergencia por via radial, canal '
(Emergencia - Gestidn de Riesgo) con a frase:

A conti | evento:

Nombre de |a persona que comunica y nombre de la empresa 3 1a cual pertanece.

Lugar de Is emergencia

Tipo de emergencia (evacuacion, asistencia médica, sismo, colisidn vehicular, caida de distinto,
nivel, explasidn, incendio, descarga eléctrica, pérdida de fluidos desde equipos, demames de
productos, etc ).

indicar si hay persanas afectadas y cantidad de personas afectadas (sin dar el nombre de Ia
victima).

'+ Unavez que se haya conocids el estado de emergencia
+ Servicia médico recabard la informacidn necesaria del suceso.
. 6 las demés frecuen 4
« Brigada de Emergencia se presentard para el cantrol y/o mitigacion del evento.
“Se establece silencio radial en canal 4 debido a estado de emergencia”
* Lo que servird al mismo tiempo come informacion a los brigadistas de cada sector para dirigise
2 Ia bisqueda de equipamiento  informacidn necesaria sobre el evento.
+ Todo personal a cumpla con el sllencio radisl se aplicara INSTRUCTIVO DE
IMPLEMENTACION DISCIPLINA PROGRESIVA INS-DDP-SDJ-0090.
+ La ambulancia y elflos vehiculos afectados en la emergencia deberdn transitar con las luces
encendidas v con la sirena encendidas.
Edie: Rev Aprobd: Matias Ramirez

98



PRO-GDR-50.-0422-02

Ba 8 4| Procedmiento de Emergencia Ta012021

3ded

En estado de al ] I del i s ién del personal que
en e drea, controlar e siniestro procurando evitar su propagacién (en caso de Principio de incendic), se
procederd 3 realizer cortes de suministro eléctrico v gas

A la llegaa del persanal especializado se deberan retirar del lugar de emergencia quedando a disposicién
del coardinador. Es importante aclarar que por lo menos una perscnz que se encuentre en ef local estard
capacitada para aCtuar en Casos de emergencia.

Hasta |a llegada de personal especializado, a medida en que se controlen las llamas, se procederd a la

sector, par peligro, es decir
 que afectadas.

3.3. Brigada de Emergencia

Ls Brigada se encuentra constituida por personal de diferentes turmos de personal de SDJ. Poseen
capacitacion en combate de Incendios, rescate, espacios confinadas, Materiales Peligrosos y reciben la
capacitackn aposibles Plantz

Solo empleados capacitados pueden responder a derrames o emisianes de sustancias peligroscs. Estas
acciones pueden incluir el cierre de flujos o apagar equipos

Todos los demds empleados deben tomar las medidas de proteccion necesarias de forma segura sin mayor
necesidad que el uso de los EPP para minimizar los dafios.

Personal de diferentes dreas de injerencia han sido voluntariamente incorporados y entrenados como los
miembros de Ia Brigada de Emergencias de SOJ. La Brigada posee las siguientes responsabilidades

+ Presentarse en el Punto de Reumidn de la Brigada de Emergencia (Area de Evacuacion o
accesa a un sectar prixima al evento) y esperar las instrucciones
del Coardinador de Emergencias.

. c 2 la brigads; mediants radial en frecuencias se notifican a las
ireas y sectores que la companen.

Seguirlas instrucciones previstas por el Lider de Brigada o Coordinador de Emergencias combatienda
Ia contingencia con los recursos correspondientes.

Mantener un registro de
delos hechos o pasas de respaldo de 1a respuesta.

+ Controlar de gases)

*  Proporcionar apoyo logistico trasladendo el equipo de emergencia al drea del incidente segin sea
necesario

o Asistir en la colocacian de kos ¥ equipos de 2 los miembros

de 12 Brigada segun o exijan las condicianes.

*  Lievar a cabo operaciones de hisqueda y rescate y/o asistenia médica.

+ Aislar y cerrar la fuente de fuga o derrame quimics, s es pasibie.

« Realizar las tareas de descontaminacion.

»  sistir al Coordinador de Emergencias ton fas Investigationes de accidentes

*» Restaurarl normales ctore:
imvolucrados

34, ) esta debe h: i y en forma ordenada.

El Personal del sector deberd esperar el auxilio solicitado en el punto de encuentro mds cercano. Una vez
Hlegadoel el lugar

Edité: Gerardo Marce Reviss: Jose Alejandro Saleh Aprobd: Matiss Ramirez
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Lost area, quelas alcancen
los sectores £n el caso s alejados de la i

afectados por la inminencia de riesgo, se procederd también a su evacuacidn

3.5. FLUIOGRAMA DE ROLES ¥ FUNCIONES

onfrmar participaciény
reuni el ecuipa

“asumir comardo de
accdny estableceris

!

Estabiecer comuricacianes para
‘asistencia y spoyo
[ "
ntermaxién o proceco do

3.5. Incendio - Explosidn - Colapsos Estructurales

El personal que se encuentre designado a a brigada de incendio, conforme al plan de accidn, acudird con
prontitud al e para la lucha contra incendio

Edis: Reviss: Salen Aprobé: Matias Ramirez
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disponible, y de gas de lineas o clindros en caso

que se requiera.

En la zuna del siniestro el Coordinador del area colaborara con la evacuacién, mientras el resto ayudard a
mantener controlada el fusgo, evitando |a propagacién mediante el usa racional de los elementas a utilizar.

En Ia medida de lo posible y para evitar los efectos del calor, huma y gases, quienes operen las matafuegos
del piso en tierra, :

€l uso del carro hidrante sers definido por el lider de emergencia en base  1as condiciones del siniestr,
{magnitud del fuego, corte de suministra eléctrico, tipo de fuego, etcstera)

Se actuard con serenidsd, procurando usar los extintores con moderacién permitiends que se evacue
totalmente el sector sometido a riesgo.

ot los el de exte las diferent realizar
I ch o DR de extintores,

3.6.1. Luego de | evacuacion un personal verificard sector por sector ka evacuacion de todas las
personas.

A medida que se evacuen las personss, el coordinador de drea realizars un control para determinar la

cantidad de evacuados, verificando que no falte ninguna persona de los que se encontraban en el sector

afectado. Se deberd tener identificado todo persanal con NOMBRE para realizar un conteo rpido del

personal en los puntos de encuentro.

Las personas evacuadas que presenten algn tips de afectacién en su estado de salud, serdn atendidas

debidamente por |a brigada de primeros auilis y s establecerd un orden de prioridad (de acusrdo 2 Ia

gravedad de s lesiones) para su traslado a centros asistenciales especializados

Se tamard nota de las personas trasladadas por las ambulancias, y de los lugares  los que son remitidos los

mismas.

3.7. Sismo

3.7.1. Antes de un Sismo

Se deben evaluar las condiciones edilicias p Ias ¥ tomar toda
[ para evitar , se deben llevar a cabo

Ias siguientes medidas

. se verificar llaves de cortes, verificar
Ia instalacidn eléctrica que pasean llaves termo-magnéticas, disyuntores diferenciales y puesta a
tierra tanto en caja principal com en seccionales

En oficinas, el mobiliario se ubicard de manera que permanezca estable durante un terremoto. Los
‘objetos pesades se situarén en las tablillas més bejas o se atornillaran a ellas

Se mantendran cerradas las puertas de los gabinetes y armarios, de manera que su contenido no
calga durante |a sacudida del terremato,

Edits: Gerardo Marce Revist: Jose Alejandro Saleh Aprobi: Matias Ramirez
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3.7.2. Durante un Sismo
Conservar Ia calma. Evaluar su situacién. Si estd dentro de un edificio y se considera que este es un lugar
seguro, debe:

* Avisar a las personas a su alrededor que s cubran. Cuidese de los objetos que puedan caer.
* Refugiarse debajo de un escritorio, mesa de madera u otro mueble fuerte s estd en una oficina. Si
1o hay muebles, dirfjase a de una oficina i i

- ol las o sentado, y el rostro
. de las puert

v cierra de stas v el hecho de que 1o s2an tan furtes como se esperaba

«  Evitar acarcase a paredes, ventanas, anaqueles, escaleras y al centro de salones grandes

*  Refugiarse en un lugar seguro, no corra hatia la salida.

*  Cuente lentamente hasta 60 y proceder a la evacuacion del lugar esta debe hacerse caminandoy en
form orgenada.

Sl estd dentro d a un lugar ser
debe:
cubriéndose Iz cabeza v ¢l rastro, 3 las
condiciones adversas como ser ) 1 jefe de brigada
del drea o un lugar
373.  Después de un Sismo
Des deben prepararse para ser

moderada, per aun asi causa dafios debido 3 posibles derrumbas y caidas de objetos. Se deberan activar las
brigadas de emergencias en donde

*  En primer lugar, deber3 acceder la brigada de incendio para verificar las condiciones del lugar y
demarcara los lugares en donde se encuentren persanas heridas, realizar Is extincidn de principios
de incendio e informar el estado del lugar.

Luego, debe ingresar I brigada de rescate y verificar si en el lugar se encuentran victimas, en casa
de encontrar alguna se dehe verificar su condicin para emplear &l método de rescate adecuado y
proceder evacuarlo.

*  Una vez evacuada s victima, Ia brigada de primeros ausilios establecers un orden de prioridad (de

ianes) para su traslado a i il

3.8. Derrame de sustancias peligrosas en Sitio

Al activarse La emergencia el personal debe informar cual &5 |a sustancia que praduce |a emergencia. £n la
2002 del siniestro el Coordinador del drea colaborard con |2 evacuacion, mientras el coordinador de drea se
encargard de realizar el corte de suministro eléctrica y gas, para evitar incendia o explosion si correspande
Ia situacién. También se pondra en marcha el cierre de vélvulas o energias neumaticas y/o de fluidos para
mitigar el derrame. Se dispondr el perimetro de seguridad o zona roja y su sefializacidn. De contar con los
slementos de proteccisn personal adecustos Bebersn iniciar con I3 tarea de contencién de I3 fuga /o
derrame.

Edit: Gerardo Marce Revisé: Jose Alejandro Saieh Aprobd: Matias Ramirez
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£l personal que se encuentre designado a |a brigada de incendio, acudira con prontitud al sector donde se
produce el siniestro, llevanda tados los elementos para la mitigacion y control del incidente.

12 brigada de sienellugar 2
en caso de encontrar alguna se debe verificar su condicion para emplear el método de rescate adecuado y
proceder a su evacuacién.

Una vez evacuada a victima, |a brigada de primeros auxilios establecera un orden de prioridad (de acuerda
alz gravedad de las lesiones) para su traslado a centros asistenciales especializados.

Al finalizar con I contencion de Ia sustancia derramada, el material debe ser contenido, llevada a patio de
residuasy

3.9, Emanacion o escape de Gases Téxicos

Sila emergenciz s la emanacion o escape de un gas peligroso, el supervisor solicitard la evacuaciin del drea
situacion a

El supervisor deberd constatar 13 presencia de I totalidad del personal del rea, en caso de detectar la faita
I llos, deberd activar para iniciar I bisqueda del personal faltante.

Se deberd iniciar con el procedimiento para evitar que Ia emanacidn continge, carte de vilvulas, motores de
carga o descarga y se deberd asegurar la zona hasta que esté libre de gases toxicos.

€l coordinador de la emergencia junto al coordinador del érea determinard cuando el drea se considere
segura para el retorno a las actividades normales.

3.10. Emergencias en el Transporte de Sustancias Fuera de Sitio

Sa proceders de acuerdo 3| procedimiento de emergencias de cada emprass y de |a guis de materiales
peligrosas de CIQUIME centro de informacién quimica de emergencias y protocolos de intervencién en
GA o

vigente en territorio nacionsl para Iz intervencidn operativa con materiakes pellgrosos.

Los puntos obligados de reporte 3 "Porteria” durante el transporte de materiales peligrosas seran 5.5 De
Iujuy, Purmamarca y Susques. Debiendo informar La situarién de transporte y condicidn del vehiculo para lo
cuzl deberd detener la unidad y verificaria. L2 alerta de SDJ se tomard a partir de Susques

Una vez recibida la situacidn de emergencia durante el transporte de sustancias quimicas se actuard de
acuerdoal i del ias da
DI si fuese necesario con el apoyo de las dreas que considere pertinente para a correcta actuacién dentro
fios limites interiores de SDI.

La empresa contratista deberd activar su plan de contingencia y mitigacion de inmediato. Pars ello el
departamento de logistica de carges coordinard previamente las acciones de reporte en &l contratista y
mantener actualizados los planes i i quimico.
Cada empresa contratista debe contar con cisterna de apoyo logistico para el transvase del producto que
transportaba el vehiculo accidentado,

" y cercanias de cursos de agua y deberd
contar con todos los elementos necesarios para accionar durante una emergencia, (kits de derrame y
contencicn, EPP especifico, etc ).
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3.11. Accidentes en Espacio Confinado
La brigada de incendio asegurard el sactor para que I brigada de rescate pusda ingresar y realizar las
maniobras necesarias para el rescate de victimas. Se verificaran los siguientes puntos antes del ingreso al
espacio confinade:

Retiro del
Ausencia de gases en concentraciones peligrosas en ambiente de trabajo realizande mediciones
permanentes.

Ausencia de tension de herramientas eléctricas en caso de que se encuentren en el sector
Verificacion que los equipos no se encuentren operativos.

Verficacion que en el sector no haya ingreso de fluidos.

o Los equipos de medicones tener ¥ las pruebas
en . dela el parsmetros
con los que trabajan los equipos de medicidn. Deberdn tener en cuanta cuanda un equipo detecta

hasta unamblente

La brigads de rescate ingresara sl sector, ssegurara al accidentado y [0 trastadars a zona segura en
‘donde serd recibido por Ia brigada de emergencia para realizar las primeras atenciones y realizara el
traslado hacia el centro asistencial adecuado

3.12. Accidentes en Altura

La brigada de Incendio asegurard el sector para que Iz brigada de rescate pusda ingresar y realizar las
maniobras necesarias para el rescate de wictimas. Se verificardn los siguientes puntos:

+ Retira del personal que na se encuentre afectado ala emergencia y demarcacién de zona
*  Ausencia de tensidn en sector de trabajo (LMT, equipos y herramientas segin corresponda).
*  Verificacion los medios de acceso para rescate de la victima
La i seck 20na segura en donde serd
recibido por la brigada de emergencia para realizar las primerss stenciones y realizara el traslado hacia el
centro asistencial adecuado,

3.13. Accidentes Vehiculares

La brigada de rescate ingresara al sector, asegurara al accidentado y lo trasladara  2ona segura en donde
serd recibido por Ia brigada de emergencia para realizar las primeras atenciones y realizara el traslado hacia
el centro asistencial adecuado. La brigada de incendio asegurara el sector para que la brigada de rescate
pueda ingresar y realizar las maniobras necesarias para el rescate de victimas. Se verificaran los siguientes
puntos:

Desconexisn bateria de vehiculo si Nubiere riego.
Extincién de principio de incendio.
+  Verificaeion los medias de acceso para rescate de la victima

Retiro del personal que no se encuentre afectado a la emergencia y demarcacion de zona
mismo.

Edits: Rev Aprobs: Matias Ramirez Edits: Reviss: Saleh Aprcbs: Matiss Ramirez
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3.14. Simulacros

Una vez finslizads s emergencia el personal interv
mecesaria para la investigacion del incidente. La investigacidn se realizard segin PRO-GDR-SDJ-0448
Procedimients d investigacian.

En forma periddica y segin Cronograma de simulacros DOC-GDR-SDJ-0881 se realizardn practicas de
k la s i

nte realizara reunidn para aportar informacién

emergencia, del mismo dehe surgir un Informe en donde se dabers verificar & Indicar:

un mejor de producirse una

* niciode acti

*  Horarios de asistencia al personal.
idades:

« Tiempo de respuesta de los grupos de emergencia: Registro fotogréfico Aspectos a destacar en del

simulacro: Aspectos Pasitives Aspectos a mejorar del simulacro y las aportunidades de mejoras que

como ser:

Los mismos tos brigada,
3.15. Roles de Emergencia
FUNCION TAREAS. RESPONSABLES

Decidir evacuacion el edifiio. Eercer el mando hasta s | e cel
llegada del coordinador de la emergencia. Coordinar | o oPo sl area

c AREA lefe  de  tumo,
cortes electricoy de gas en

supervisor de drea)

250 que se requiera.
Coordinar Emergenc

EMERGENCIA Y DEMANEID | personal. Ejercer ol mando ante emergendia. Dar Is | lefe de brigada

DE COMUNICACIONES alarma general

Soportan al jefe de Brigada para coordinar las acciones

GESTION DE RIESGO de verificacion, mitigacian y control Téenicos GOR
Operador de matafuego
SRIGADA CONTRA INCENDIQ | CPEUTSCribir el fuego. Cortar f suministro de energias | oy

peligrosas. Verificacidn de Corte de suministro de gas y
suministra eléctrico.

BRIGADA DE RESCATE

Verificar personas atrapadas.
Evacuara persanas heridas de forma adecuada segun su | Brigadistas
estado.

BRIGADA PRIMERDS
AUXILIOS

Realizar las primeras atenciones a las victimas hasta 1a | Servido de sakid y
leg prevencién, Brigadistas

REGISTROS

FRM-GDR-SDJ-0438 Control de extintores,

*  DOC-GOR-SDJ-0441 Cronogram de simulacros

Editt: Gerardo Marce
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n
12
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14
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Desarrollo programa de capacitacion en base a los riesqos asociados

En base a los riesgos identificados en los puestos de trabajo desarrollados (mecanizado de
piezas y esmerilado de piezas), se establece el siguiente programa de capacitacion al

personal operativo.

El programa tiene como objetivo, identificar las diferentes formas y técnicas para reducir y
minimizar la exposicion del personal, brindando informacion al respecto de cada uno de los
riesgos mencionados y generando una real conciencia de las consecuencias que estos

pueden ocasionar.
El alcance del programa es para todo personal propio de Sales de Jujuy S. A.

Las capacitaciones seran impartidas de manera mensual en el lugar de trabajo, ademas

cada una sera debidamente evaluada de forma verbal en el sector de trabajo.

Los temas fueron seleccionados en base a la criticidad obtenida en la matriz de riesgos, es
decir, se opté comenzar por los riesgos criticos, luego los riesgos altos y asi sucesivamente

en ese orden.

Todas las capacitaciones seran registradas mediante la planilla de capacitacién, la cual se

encuentra sistematizada.

Al igual que los procedimientos mencionados arriba, el presente programa sera

sistematizado en el sistema de mejora continua.

PRGRAMA CAPACITACION

# [TEMA JUL [AGO|SEP|OCT |NOV |DIC |ENE [FEB [MAR |ABR |MAY [JUN

1 |ATRAPAMIENTO

DESPRENDIMIENTO
2 |PIEZAS

SALPICADURA Y
3 |PROYECCIONES

RIESGO
4 |ELECTRICO

APLASTAMIENTO

6 |HIDROCARBURO
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7 |CORTES

8 |CAIDA OBJETOS

9 | TROPEZONES

10 | GOLPES

11|ORDENY LIMPIEZA

12USO EPP

Inspecciones, plan de accidon y propuesta de mejoras en el sector de trabajo.

Se realiza inspeccion interna al sector de trabajo evaluando diferentes aristas en cuestiones

de seguridad y medio ambiente.
El criterio que se establecid para la inspeccion es el siguiente:

e Menor o igual a 50%: el area debe presentar un plan de accién con responsables de
las acciones a tomar, el tiempo para la ejecucion y cumplimiento del plan no podra
ser mayor a 7 dias corridos, mientras tanto las operaciones en el sector quedan
momentaneamente suspendidas totalmente.

e Entre 51y 80 %: el area debe presentar un plan de accién con responsables de las
acciones planteadas, el tiempo de ejecucion y cumplimiento del plan no podra superar
los 14 dias corridos, mientas las actividades criticas quedan suspendidas totalmente,
en cuanto a tareas menos podras llevarse a cabo solo bajo estricta y permanente
supervision del responsable del area (jefe o Superintendente).

e Mayor a 81 %: el area debera presentar un plan accion respecto a las observaciones
y puntos de mejoras observados, no se suspenden actividades en el sector.

Los resultados al momento de la inspeccion son favorables, el cual arrojo un 98 % de

afectividad, por ende, las actividades se pueden seguir llevando a cabo de manera normal.

EVALUACION DEL AREAS

Area: Mant. Mecanico Fecha: | Verificado:
20/06/2023 Ivan Guerrero
NO APLICA = O NO CUMPLE = 1

. Punt. [98%
DOCUMENTACION INCOMPLETA =2 CUMPLE =3

ORD = A
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Areas de trabajo estan limpias, libres de residuos y/o

11
materiales
Cables dispuestos de forma de evitar riesgos de
L2 tropiezo.
Area libre de trozos de metal con puntas sobresalientes 100% |10% |15
L3 con riesgos de heridas o lesiones
1,4 Libres de maderas con clavos salientes
Vallados, demarcaciones o sefializaciones/ carteleria
Lo instaladas y mantenidas en su lugar
AS DE BLOQUEO
21 Conocen el procedimiento de bloqueo de energias
peligrosas #iDIV/O! |0% |O
2,2 | Cuenta con candados de bloqueos personales
PRO ® ONTRA CAIDA
3,1 |Arnés de seguridad en buen estado y con check list
Arnés de seguridad almacenados correctamente no
32 tirado en el piso, lejos de sustancias quimicas
3,3 |Los cabos de vida se encuentran en buen estado
#iDIV/O! |[0% |0
Las plataformas de trabajo se encuentran en
34 condiciones
Equipos contra caidas chequeados y en buen estado
> (T5 - T4)
/4 ANDAMIO Al ERA
4,1 |Guarda hombre y barandas bien instaladas
Plataformas, se encuentran con guarda pie, sin fisuras
e y sujetas adecuadamente
43 Los anclajes, con los apoyos son adecuados a la
construccion del andamio #iDIV/IO!'|0% |O
Carteleria de habilitacion (Habilitado / Fuera de
i Servicio)
45 Las escaleras adecuadamente aseguradas Yy

apropiadas para el trabajo a realizar
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Las escaleras no presentan dafios a la estructura
4,6 |(corrosion, escalones doblados, falta de escalones, |0

agrietamientos.)

47 Escalera: Angulo y excedente a la plataforma de 0
" |trabajo segun Ley 19.587

A A ) A

5,1 |Producto etiguetado y sefalizado 3

- Las sustancias quimicas se encuentran correctamente 3
’ almacenadas. Considerando compatibilidad.

- El lugar donde estan depositadas cuenta con 3
’ ventilacion ya sea natural o forzada

Las sustancias almacenadas cuentan con contencion

adecuada

: : 96% 15% |24
- La hoja de seguridad (HDS) de los productos se 3

encuentra en un lugar visible

- El personal conoce los riesgos asociados al manejo de 3
sustancias quimicas

. Existen kits antiderrames en el sector de trabajo. 3
’ (Enviar registro fotogréfico kit antiderrame)

5,8 | El personal sabe utilizar el kit antiderrame 3

o RRA A QUIPO

6.1 Herramientas manuales/eléctricas, cables eléctricos, — 3
' cuentan con check list

Los tableros eléctricos se encuentran identificados y

6,2 o 3
sefalizados.
63 Los tableros cuentan con disyuntores diferenciales, 3
' llaves térmicas y puesta a tierra 100% |12% |18

6,4 |Sistemas dead man (hombre muerto) en amoladoras |3

65 Herramientas son debidamente transportadas /3
' almacenadas

66 Conexiones de manguera neumatica / hidraulica 3
’ asegurada en forma correcta

PROTECCION DE INCENDIOS /

105



Los materiales combustibles / inflamables se

s encuentran almacenados adecuadamente (gabinetes)

Cilindros de Oxigeno y gases combustibles se
s almacenan dependiendo compatibilidades

valvula cuentan con carteleria de no operar sin
3 autorizacion.

Las valvulas de los cuadros de gas se encuentran
4 bloqueadas (Para mantenimiento)

156% (9% |9

Extintor de incendio cuenta con sefalizacion y esta
s libre de obstaculos

Valvulas antirretroceso/arresta llama instaladas en
e equipos de oxicorte (colocar arresta llama)

El sector de almacenamiento cuenta con carteleria
o seglin SGA

Los cilindros de gas comprimido poseen proteccion
8 para valvulas (capuchones)
3 OS DE PRO ON PERSONA

Cascos de seguridad usados y mantenidos como se
81 requiere

Proteccion para los oidos requerida y usada como se
82 requiere

Proteccion para los ojos requerida y usada de manera
53 adecuada

Proteccion apropiada para los pies en estado y usada
8,4 _ _ 100% |16% |24

para ejecutar el trabajo -

Proteccion respiratoria en estado y usada como se
8> requiere.

Proteccion apropiada para las manos, es usada para
86 ejecutar el trabajo
8,7 |Ropa de trabajo en buenas condiciones
8,8 |Reflectivos, antiparras, etc.

DIO AMB
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Tienen lugares adecuados para la segregacion de

9,1 3
residuos.
9,2 |carteleria indicando la separacion de residuos. 3
9,3 |La clasificacion cumple con PRO-GDR-SDJ-9007 3
9,4 |Bolsas de residuos con etiquetas identificatorias. 3
9,5 |Evita acumulacion de residuos en los sectores. 3
9,6 |Sectory alrededores sin residuos sueltos. 3
Gestion de residuos: Plan de reduccion de residuos
27 domiciliarios y peligrosos. 0
Realizan el traslado de los residuos al Patio de
%8 Residuos evidenciando remito 0 100% [22% |33
9,9 |El personal fue capacitado en la gestion de residuos |3
01 El personal fue capacitado en diferentes categorias de 3
residuos peligrosos
Revision técnica vehicular, control periddico de perdida
> de fuidos >
Evidencia de controles ambientales establecidos en los
212 diferentes andlisis de Riesgo 3
Personal capacitado sobre el uso responsable del
9,13 agua. 3
9,14 |Se observa perdidas de agua en sectores de trabajo. |0
0 = A
10,1 |El personal conoce el canal de radio de emergencias |3
10.2 Las puertas y salidas de emergencias se encuentran 3
libres de obstaculos
Los botiquines de primeros auxilios se encuentran
103 inspeccionados y en condiciones 3
78% 9% |18
Las tablas rigidas de inmovilizacién se encuentran en
104 un lugar visible y sefializada 0
Lavaojos y duchas de emergencias se encuentran en
10,5 |condiciones y en el lugar correspondiente. (Se realiza |2

inspeccion periddica de los mismos)
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Se encuentra cartel de procedimiento de emergencia

10,6 3
en un lugar visible
10,7 |Personal sabe como actuar en una emergencia 3
OND ON D ® ’
111 Estado y funcionamiento de luces (altas, bajas, de giro, 0
balizas, etc.)
11,2 |Estado de los cinturones de seguridad 0

11,3

Tiene y funciona correctamente la alarma de retroceso |0

11,4

Conoce y/o respeta la velocidad maxima de circulacion | 0

Estado de los vidrios Parabrisas, luneta vidrios

11,5 0

laterales
11,6 |Cubiertas en buen estado
11,7 |Extintor operativo #DIVIO! 0%
11,8 |Estado de los retrovisores (dos en auto elevadores) 0

Check list semanal con seguimiento y cumplimiento de
19 los desvios 0
111 Revision general por un profesional con incumbencia 0

de los auto elevadores trimestral segun reso.960/2015
11,11 | Posee carteleria de prevencion e informativa 0
11,12 | Operador posee habilitacion 0

D ® 0

Los tendidos de cables de servicios, eléctricos se
tad encuentran correctamente contenidos 3
12.2 Senda de circulaciéon de auto elevadores se encuentra 0 100%  |6%

demarcada -
12,3 |Cuenta con detector de humo 3
12,4 |Cuenta con carteleria de Prohibido Fumar en el interior | 3

angues ade conte on ae ado O

13,1 |Presentan perdidas de fluidos 0
13,2 |Se encuentran instalados sistemas de rebalse 0
13,3 |estan identificados con la carteleria correspondiente |0 #iDIV/0! | 0%
134 Las cafierias, valvulas, acoples de ingresos y salida 0

presentan perdidas de fluido
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13,5 |Existen cafierias que impidan la libre circulacion 0
La estructura de acceso se encuentra en buenas
136 condiciones 0
/ Bomba 0
141 Presentan doble valvula para bloqueo de ingreso y 0
salida de fluidos
14,2 | Se encuentran identificadas con numero de tag 0 #iDIV/IO' 0% |0
14,3 |Presentan partes maoviles sin proteccion 0
14,4 |Las uniones presentan perdidas de fluidos 0
Ape a de lines 0
15,1 |Se encuentra identificada la energia 0
15.2 Se encuentra identificada y operativa la ducha/lavaojos 0
de emergencia #iDIV/0! |[0% |0
15.3 En caso de sust. Quimicas conoce como accionar de 0
emergencia
6 aje 0
16.1 Cuentan con la certificaciébn de elementos de izaje, 0
equipos, operadores.
16,2 | Se encuentran codificados los elementos de izaje 0
16,3 |Se realiza plan de izaje 0 #iDIV/O!' |0% |0
16,4 |Es necesario un supervisor de izaje 0
16,5 | Se realiz6 inspeccion periddica de elementos y equipos |0
16,6 |Cuentan con plan de rescate 0
SUMA TEORICA 98% | 150

Desarrollo de estandar seleccion de nuevos inqresos.

Para la descripcién del perfil puesto para los nuevos ingresos se interactué con los lideres

del area de Mantenimiento Mecanico y el operador de los equipos, en conjunto pudimos

aunar un criterio para el puesto.

109




Cabe mencionar que esta profesion no es algo comun actualmente, sino todo lo contrario,

es un conocimiento logrado a través de la experiencia lograda a lo largo de un periodo dado.

Segun entrevistas con los operadores del equipo.

Identificacion y analisis de los Ultimos siniestros en el puesto trabajo.

PERFIL DE PUESTO - TORNO MECANICO Y ESMERIL DE BANCO

NOMBRE DEL PUESTO Operacién torno mecanico y esmeril de banco FECHA ACTUALIZACION 15/6/2023
GERENCIA: Mantenimiento Mecanico
REPORTA A: Gerente Mantenimiento Mecanico
DEPARTAMENTO: Mantenimiento Mecanico
OBIJETIVO DEL PUESTO
Asegurar operatividad de los servicios y controles de los equipos y herramientas en el sector
RESPONSABILIDADES DEL PUESTO
1 |Desarrollar actividades en torno mecanico y esmeril de banco
2 [Sabery conocer los equipos y herramientas de trabajo del sector.
3 [Dar respuestas a las necesidades surgidas en forma planificadas y de emergencia.
HABITUALES 4 |Usoy cuidado responsable de los equipos y herramientas del sector.
5 [Mantener Procedimientos Operativos Vigentes.
6 [Proponer oportunidades de mejora.
7 |Reportarirregularidades en los equipos y/o materiales.
CONDICIONES LABORALES | |
LUGAR DE TRABAJO| Salar de Olaroz ROSTER 7x7
REQUISITOS DEL PUESTO | |
FORMACION ACADEMICA |Secundario Terminado
FORMACION ESPECIFICA|Tecnico Mecanico de base
Formacion en Torno Mecanico
HABILITACIONES/ Carnet de conducir, Inglés
CERTIFICACIONES
EXPERIENCIA LABORAL Experiencia en puesto comprobable en puestos similares (3 afios min)
Realizd Revisé Aprobd
Firma Ivan Guerrero Walter Altamirano Raul Diaz
Fecha 45092

Actualmente en la empresa Sales de Jujuy S. A. se utiliza la plataforma Intelex para dar

tratamiento y gestionar las acciones de:

Reportes incidentes

Condiciones inseguras

Acciones correctivas

Actos inseguros

Acciones resultantes de auditorias internas y externas

Entre otras.

La plataforma sistematicamente le asigna un numero X a cada situacién cargada, con la

finalidad de poder identificarlo.
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A demas, se colocan datos como:

e Ubicacion.
e Sector.
e Area.
e Si esta relacionado con contratistas.
e Gravedad actual.
e Severidad potencial.
e Titulo corto.
e Descripcion.
e Acciones inmediatas.
e Fechay hora.
¢ Quien lo reporta.
Para el caso de los siniestros y/o reportes incidentes en el sector, se verifico todos los

eventos reportados en el ultimo periodo en la plataforma mencionada.

En la busqueda se detecta un reporte incidente cargado y tratado en la plataforma

mencionada el cual se detalla a continuacion:

e Titulo corto

Corte en base de dedos de mano derecha

e Descripcién del incidente:
El 18 de febrero, aproximadamente las 16:20, trabajador de mantenimiento mecanico
mientras estaba realizando tareas limpieza de una pieza metalica en el torno (pieza en
rotaciéon) con el uso de tela esmeril, cuando sufrié heridas contuso cortante en base de

dedo mehique, anular y medio de mano derecha.

e Acciones inmediatas tomadas

Atencidn primaria en servicio medico.
Derivacion para atencion por especialista.
Se comenzé con la investigacion del incidente.

e Gravedad actual
Moderado
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e Severidad potencial

Moderado

e (Clasificacion

Lesion con trabajo restringido

El evento fue investiga por personal del area y personal del departamento de HyS, de la
investigacion surgieron las siguientes acciones correctivas, todas las acciones contaron con

responsable y tiempo de cumplimiento.
A continuacion, se detallan acciones y sus respectivas respuestas:

e Accién No: 1331
e Tipo: Correctivo
e Accién requerida
Re visionar procedimiento de tareas en torno a fin de ampliar consideraciones prevencion

de riesgos durante tarea de pulido de piezas.

e Duefno de la accidn
IVAN CESAR AUGUSTO FRIAS

e Fecha de vencimiento

jueves, 31 de marzo de 2022

e Notas de finalizacion

Se actualizo procedimiento y se sube al SMC

e Accioén No: 1332
e Tipo: Preventivo
e Accién requerida
Determinar e implementar uso de porta tela, para tarea de pulido de piezas en torno. A fin de

eliminar el uso de manos para la sujecién de la tela.

e Dueno de la accidn
WALTER LORENZO CASTRO

e Fecha de vencimiento

jueves, 31 de marzo de 2022
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¢ Notas de finalizacion
Ya se investigdb y se buscd el portaherramientas que contenga la tela. Se realiza la

codificacion y la misma se encuentra en etapa de asignar cédigo para luego hacer la solped.

e Accion No: 1333
e Tipo: Correctivo
e Accion requerida
Gestionar la contrataciéon e implementacion de una capacitacion externa sobre control y

mitigacion de riesgos para la ejecucion de tareas en torno.

e Duefo de la accién
WALTER LORENZO CASTRO

e Fecha de vencimiento

jueves, 31 de marzo de 2022

¢ Notas de finalizacion
Ya se realiz6 capacitacion del procedimiento de mecanizado (PRO-MAN-SDJ-0016-01) con
evaluacion de dicho procedimiento. Se anexa planilla de evaluacion de dicho procedimiento.
La evaluacion se realizoé al tornero de turno ya que los demas operarios no usan esta

maquina herramienta.
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Conclusiones

Luego del analisis y estudio realizado en el sector de mecanizado piezas con torno mecanico
y esmerilado de piezas se puede determinar que la actividad requiere de varias
oportunidades de mejoras, las cuales estan directamente destinadas al cuidado fisico y

mental de los operadores.

No obstante, las tareas pueden llevarse a cabo en las condiciones actuales, siempre

actuando de manera preventiva y proactiva sobre los peligros y riesgos detectado.

Las mejoras propuestas fueron tomadas con el compromiso correspondiente por el

responsable del area.

El personal ejecutante de las actividades y todos los lideres del area muestran conformidad

sobre el estudio realizado al sector.

Teniendo en cuenta el analisis expuesto podemos decir que de manera parcial e inmediata
se cumplioé con el objetivo propuesto el de “Relevar y diagnosticar la situacion actual de la
empresa en materia de Higiene y Seguridad Laboral, siempre velando por la salud y
seguridad del personal mediante la implementacién de sistema, programas y medidas de

seguridad para la operacién de mecanizado de piezas en torno mecanico.”

114



Aqgradecimientos

Principalmente agradecer a mi Sra. Eliana Méndez, mis hijos Augusto y Lucas Guerrero por

todo el apoyo incondicional durante todo este proceso de cursada en la carrera.

Mi madre Patricia Gutiérrez por darme las herramientas y los recursos en la medida que

era posible desde que era un nifio.

Mis abuelos y tios maternos por siempre estar en los momentos dificiles y lindos de mis

etapas como estudiante desde pequefio.

A los profesores de toda la carrera por el apoyo absoluto en las diferentes etapas de la

cursada.

No quiero olvidarme de mis compafieros de trabajo y de cursada, quienes fueron

incondicionales disfrutando lindos momentos en los diferentes espacios que teniamos.

A la empresa Sales de Jujuy S. A. la cual me dio la posibilidad de realizar el trabajo en sus

instalaciones, institucién a la cual tengo el orgullo de pertenecer como empleado.

GRACIAS TOTALES

115



Bibliografia

» Legislacion:

Ley 19587. Requisitos de Seguridad Laboral

Decreto reglamentario Nro. 351/79 — Cap. 15 Maquinas y herramientas.

Res 35/98 confeccidn de programas de Higiene y seguridad.

Res. 319/99 Confeccion de Programa de Higiene y Seguridad trabajos
repetitivos.

Norma IRAM 3578 — Estandar de protecciones de seguridad en maquinas y
herramientas

Decreto N° 911/96 — Articulos varios

Decreto Reglamentario 249 / 2007 - REGLAMENTO DE HIGIENE Y
SEGURIDAD PARA LA ACTIVIDAD MINERA.

Res. 896/99 Coordinacion de servicio de Higiene y Seguridad

Res. 463/09 Contrato entre ART y Empleador

Res. 299/11 Entrega de EPP

Res. 295/03 Ergonomia.

Res. 886/15 — Protocolo Ergonomia.

» Material de las catedras:

Ergonomia.
Higiene y seguridad aplicada
Formulacién y evaluacion de proyectos.

Gestién de la seguridad e higiene

» Manuales de buenas practicas de distintos riesgos (electricidad, ergonomia, ruido,

etc.)
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