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1.0 MANPETROL S.A.

1.1 RESENA DE LA COMPANIA

MANPETROL S.A. empresa dedicada a obras y servicios petroleros, tales como
servicios de tendido de lineas y ductos, realizacion de obras mayores y menores,
reparacion de tanque y equipos estaticos, construccion de bases AlB, servicio de
dispersién de sal de ruta y trabajos con tension.

En una compairiia que esta en permanente desarrollo y crecimiento, con mas 10
afos en la industria hidrocarburifera y energética, que cuenta con mas de 1100
colaboradores en las principales cuencas petroleras del pais.

Nuestro propésito es promover el desarrollo energético siendo la mejor opciéon para
nuestros clientes en obras y servicios petroleros.

Nuestro Valores son:

e Buscamos la excelencia: Perseguimos la excelencia, la mejora continua y la
innovacion, poniendo la seguridad como prioridad en cada tarea que
hacemos. Creemos en la dedicacion, la eficiencia, la constancia y la
perseverancia.

e Construimos resultados: Alineamos nuestros objetivos a los objetivos de
negocio de nuestros clientes. Buscamos proactivamente que los clientes nos
brinden su confianza y respeto.

e Sumamos conocimiento: Disefiamos e implementamos las mejores
soluciones para alcanzar los resultados. Buscamos oportunidades para
desarrollarnos dia a dia. Hacemos accesibles los conocimientos y las
practicas adquiridas.

e Somos protagonistas: Nos apropiamos de nuestro objetivo y damos lo mejor
de nosotros mismos para alcanzarlo. Somos duefos de las decisiones que
impactan en nuestro desarrollo y crecimiento.

Sitio web https://www.manpetrol.com.ar/



https://www.incro.com.ar/
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1.2 UNIDAD DE NEGOCIOS

NEUQUEN .

(Unidad de Gestion Neuauén)

CHUBUT | . ‘ |

(Unidad de Gestion Golfo San Jorge)
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1.3 POLITICA

MANPETROL

PoLinca
MP-CTO-PL-002 POLITICA DE OPERACION SUSTENTABLE Y CALIDAD
TFache  Diclemare 2020 fwe O Phgirn 1da 1

En MANFETROL S.A. desarroliamos nuestras sctividades con el objetivo de maximizar nuestro valor de i compahia, teréendo
en cuents el respeto y satizfaccion de fas 3 de nuestros dientes, Is sociedad y el entorno donde operamos. Por
este motivo, hemos definido las siguientes &ress de foco.

*  Seguridad y salud de las personss: proteger Is integriced de las personas con el objeto Ce cresr un ambiente de trabejo
saludable.
. pen i un marco para.llevar a cado perac Bl L el g y
itig; todo img que ze pucs ionar en &, respondi s las ici ? de
<o 2 o YPr i

*  Integrided de los activos: Preservar ef estaco de Bazes Operatives y Equipos.

. que 2l cliente- pr el desarrollo enerzético sienco ks mejor opcion para nuestros clientes en Obras y servicos
petroleros.

. eguridad de los pr -imp ntary L programa de zeguridad de 0z procesos como slemento esenciel,
<on &1 fin de evitar accidentes mayores.

* Confiabilidad y efiGenca: azeg) que los sean logr = y nte en el tiempo, @

traves de una gestion eficaz y eficiente

Para Iosrar esto, nos comprme:mos al

> Proveer idi de tradajo seguras y a fin de prevenir jesk y enfe relaci con el
trabejo.

»  Protegereismbi i © mitig; ef impact wental cesde una perspectiva de ciclo G2 vida de Joz servicios.

) impulsar fa mejora continus en nuestro desempeno en terminos de saiud, seguricac, cuidaco ambiental, calidad ce
nuestros senvicios, integrided y confisbilidad de los activos, eficiencia y refaciones con ios dil i ¥y ctros
gruoos ce interés

) Cumpiir con todas 1as obiigac P 2 Vi y servides.

’ = participacion e i i deip 2n Joz procesos de toma Ge decision en 1o que refiere @ los

sistemas de szm'én que hemos implementado pera lograr 10z COMAromisos asumidos &n la presente Politica.

Fadlo Donato
Gerente General
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2.0 OBJETIVO

En la presente investigacion se reconocen los peligros y riesgos, factores
higiénicos que se generan en los diferentes sectores donde se realizan
reparaciones mecéanicas de tanques para el almacenamiento de hidrocarburos,
enfocando el estudio en la etapa de soldadura, donde se detectan la mayor
cantidad de afecciones en la salud de los trabajadores que realizan dicha tarea.
Este estudio servira como aporte para la mejora de las condiciones laborales y
futuros procedimientos de trabajo que deberd tener en cuenta la empresa
MANPETROL S.A.

Por lo expuesto se propone elaborar mejoras en las medidas de prevencion para
las tareas de soldadura en la reparacion de tanques, que promuevan y concienticen
a los trabajadores, salvaguardando la integridad de los mismos; teniendo en cuenta
las principales causas que tienen como resultado una enfermedad profesional,

estableciendo los controles adecuados para dicha tarea.

2.1 OBJETIVO ESPECIFICO

Identificar los factores causantes de dafos en la salud, por medio de la
observacion de la tarea, las entrevistas y analisis de documentacién
suministrada.

Comprobar que las medidas preventivas adoptadas por la empresa de referencia
son efectivas para la conservacion de la salud de los trabajadores.

Reconocer las enfermedades causadas por la actividad de soldadura en la

reparacion de tanques.
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2.2 DESCRIPCION DEL PROYECTO

En el proyecto se reconocen los peligros y riesgos, factores higiénicos que se
desarrollan en el Yacimiento Valle Hermoso (Dentro del area de Pan American
Energy), ubicado en el Golfo San Jorge, Provincia de Chubut; donde se realizan
reparaciones mecéanicas de tanques para el almacenamiento de hidrocarburos,
enfocando el estudio en la etapa de soldadura, donde se detectan la mayor
cantidad de afecciones en la salud de los trabajadores que realizan dicha tarea.
Este estudio servira como aporte para la mejora de las condiciones laborales y
futuros procedimientos de trabajo que deberd tener en cuenta la empresa
MANPETROL S.A

Por lo expuesto se propone elaborar mejoras en las medidas de prevencion para
las tareas de soldadura en la reparacion de tanques, que promuevan y concienticen
a los trabajadores, salvaguardando la integridad de los mismos; teniendo en cuenta
las principales causas que tienen como resultado una enfermedad profesional,

estableciendo los controles adecuados para dicha tarea.
3.0 ELECCION DEL PUESTO DE TRABAJO

Se analizara el puesto de un soldador, teniendo en cuenta las caracteristicas de
este, y los riesgos a los que estan expuestos los trabajadores. Para ello se debera
observar las tareas relevando los datos necesarios. Una vez concluido este

analisis, se propondran soluciones técnicas factibles y econémicamente viables.

Se realizan observaciones directas a soldadores desarrollando tareas normales y
habituales de su puesto de trabajo identificando los factores de riesgo, elementos
de seguridad, maquinaria que se utiliza, a fin de conocer las caracteristicas del
puesto trabajo, los elementos de proteccion personal etc. De acuerdo con los pasos
a sequir del proceso, se vera que accidentes o enfermedades pueden darse en los

operarios, y sus posibles causas y medidas a tomar.
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Las reparaciones de los tanques surgen de la necesidad del Cliente, en este caso
es Pan American Energy, quien le informa a MANPETROL S.A. las tareas a realizar
en los tanques bajo un reporte reparacion, el cual indica todas las tareas a realizar
en dicho tanque.

Las mismas pueden ser reparacion o cambio de techo, virola, piso, columna
central, capitel, radiales, escaleras o plataforma exteriores, retiro de chapa exterior
y sumembrana, entre otras. Dentro de todas estan tareas de reparacidon mecanica
nombradas anteriormente, el puesto de soldador es el mas importante, ya que

todas estas tareas llevan soldadura.

El tanque antes de ser entregado a MANPETROL S.A tiene que estar previamente
aislado y blogueado o desvinculado de cualquier fuente de energia que le
ingresaba anteriormente, luego tiene que estar lavado en su interior con vapor a
presion mediante una caldera para sacar todo resto de residuo de hidrocarburo
gue haya quedado. Esta limpieza se realiza en In situ, en el lugar donde se
encuentra dicho tanque y hay compaifiias que se dedican a ese tipo de tareas como
por ejemplo Mero, Viento del Sur, entre otras, las cuales certifican que el tanque
se encuentra limpio y en condiciones Optimas para el ingreso de personas.

Una vez que el tanque se encuentra lavado hay dos opciones, trasladar el tanque
a la Base de Manpetrol S.A que se encuentra en el Yacimiento Valle Hermoso o
dejar el tanque en la planta o en la estacion donde se encuentre y realizar dichas
tareas en el lugar. Lo que respecta al traslado del tanque lo determina el cliente
(Pan American Energy).

Antes de comenzar con la etapa de reparacidén mecanica del tanque, se debera
realizar un arenado de inspeccion dentro del mismo, que lo que hace basicamente
es sacarle la pintura con la que cuenta el tanque y de esta manera quedaria apto

para poder realizar los trabajos en caliente (amolado y soldadura)
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3.1 DESARROLLO

Dentro de este analisis se incluye las condiciones generales del ambiente y
puestos de trabajo, como asi también evaluar las condiciones de seguridad en las

maquinas y equipos que forman parte del proceso productivo.

Definicion de tanque

Un tanque de almacenamiento es un recipiente metalico cilindrico vertical de
uniones soldadas compuesto de fondo plano, envolvente, estructura metalica,
anillos atesadores (tensados), boquillas, barandales, escalera, plataformas y
cupulas flotantes o techo fijo, con o sin membrana y accesorios complementarios
usados para el almacenamiento de hidrocarburos y liquidos en general en presion

atmosférica.

Estructura de tanques de almacenamiento
Independientemente del disefio y uso previsto, todos los tanques tienen tres

componentes principales: el fondo o piso, el cuerpo y el techo.

Tanque revestido




Tanque sin revestimiento

Capitel —

Columna

Central

Piso de
tanque
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INTERIOR DE TANQUE
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tanque
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" Radiales
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3.2 UBICACION GEOGRAFICA

Yacimiento Valle Hermoso, Operadora Pan American Energy
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vHST
0
PYH123

/“‘ »

PYH- 1047

PVHIIS +

+ PYH-1025

(Base Operativa de Manpetrol S.A. ubicada en Valle Hermoso)
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Listado de herramientas y equipos

Tipo de Vehiculo Descripcién
Camion con Hidrogrua | Modelo: lveco 170E22 — Hidrogrua Marca: PM 16523
Tipo de Herramienta Descripcién
Motosoldadoras Marca Lincoln Eléctric
Equipo Oxicorte Oxigeno y Acetileno
Stilson
Llaves Inglesa
Pico de loro
Martillos Masa de 5kg, 10kg y 20 Kg

Destornilladores o _ _
Plano y Cruz (de distintas dimensiones)

Cinta Métrica

Amoladoras de 4y 7 pulgadas

Alicate
Tenaza de corte Punta fina

12
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3.3 PROCEDIMIENTO GENERAL

MANPETROL SA MP-OP-IT-1-004
. Fecha emision: )
Reparacion de tanques 0E12013 Rev.: 01
Sistema Integral de Gesticn Pagina 1d= 2

1. OBJETIVOS

Realizar y coordinar las tareas de manera eficiente, segura y organizada a fin de evitar
cualquier contratiemipo en la ejecucion del rabajo.

Establecer medidas tendientes a prevenir y mitigar los riesgos de lesiones y enfermedades a
las personas, dafos a las instalaciones y contaminacion del medio ambiente derivado de las
tareas de Reparacion de Tangues.

2_ALCANCE

Este procedimiento es de aplicacion para el personal de ManPetrol SA y sus subcontratistas
que desarrollan tareas de reparacion de tangues en el confrate de Reparacion de Tanques.

3. DOCUMENTOS ASOCIADDS

HNORMA AP 650

HORMA AP| 853 B

CODIGO ASME SECCION VIl Y X

Horma IRAM 3800

Horma OSHAS 18001

MP-S54-P3-002 Gestion de Residucs.
MP-S5A-PG-007 Elementos de Proteccion Personal.
MP-55A-PG-010 Planilla de Identificacion de Riesgos Previo a la Ejecucian de Tareas (PRP).
PE 01 "Permisos de Trabajo™ PAE

PE 03 “Aislamienio de Energia”™ PAE.

PE 07 "Espacic Confinada” PAE.

4. DEFIMICIONES
WP35: Especificaciones de procedimientos de soldadura
PQR: Calificaciones de procedimientos
WPQ: Registro de calificacion de soldadores
5. RESPONSABILIDADES
5.1. Gerente
| ‘\Velar por el cumplimiento de este procedimiento.

5.2 Jefe de Servicio

‘\Verificar el cumplimiento de este procedimiento.
Proveer los medios y los recursos para el cumplimiento del procedimiento.

5.3. Coordinador Operativo

Planifizar y coordinar las actividades de manera de dar cumplimiente con ko establecido en el
procedimiento.

Detectar cualquier desvio a este procedimients & informarlo mediants los canales de
comunicacion correspondientes.

13
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MANPETROL SA MP-OP-IT-1-004
s Fecha emision: ;
Reparacion de tanques 05110013 Rev.: 01
Sistema Integral de Gestidn Pagina 2 de 9

| Sugerir cualguier reforma o mejora de este procedimiento.
5.4. Supervisor QA

| ‘\Verificar que se cumpla lo establecido en este procedimiento.
5.5, Supervisor S5A

Promover y detectar las necesidades de capacitacion general del personal en cuanto a este
procedimiento, y planificar los planes de capacitacion pertinentes.

Detectar cualguier desvio a este procedimients & informarlo mediants los canales de
comunicacion correspendientes.

‘Verificar el cumplimiento de este procedimiento en su sector.

Sugerr cualquier reforma o mejora de este procedimiento.

5.6. Supervisor Operativo

Dar cumplimiento al procedimiento.

Promover y detectar las necesidades de capacitacion general del personal en cuanto a este
procedimiento, y planificar los planes de capacitacion pertinentes.

Solicitar los medios y recursos para cumplir con ko establecido en el procedimiento.

5.7. Operarios

Realizar las tareas de acuerdo a este procedimiento.
Sugerir cualguier reforma o mejora de este procedimiento.

6. DESARROLLD
6.1. Permiso de Trabajo

Se deberan solicitar y gestionar previo al inicio de |as tareas los respectives Permisos de
trabajo y certificadeos segun comespondan de acuerds al PE 01 SPT- PAE.

Las tareas comenzaran cuando los Permisos de Trabajo se encuentres habilitados por las
Autoridades comespondientes.

A los Permisos y Cerificados se adjuntara la PRF correspondiente del dia en la cual se
evaluara los riesgos asociados a la tarea a realizar.

En los Trabajos donde el Cliente no solicite realizar Permisos de Trabajo, la tarea se realizara
con PRF.-

&.2. Elementos de Proteccion Personal

Todo el personal que se desempefie en este tipo de tareas, debera estar provisto de los
siguientes elementos de proteccion personal:
& (Casco de seguridad
Gomo de tela
Anteojos de seguridad claros
Anteojos de seguridad oscuros
Mascara de soldadar
Antiparras con vidrio

14
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Protector facial

Protectores auditives

Barbijo de soldador

Mameluco tela jean

Campera de cuero de descame

Guantes purio largo de descame

Baotas de seguridad con puntera de acero

Amés anti caidas con doble cola de amare con amortiguador de caidas.

6.3 Aislamiento o Blogqueo del Tangue

El Tangue a intervenir debe gquedar completamente aislado de otros sistemas y equipos. Las
lineas gue estan unidas al tanque deben quedar fisicamente desconectadas yio bloqueadas
con bridas o placas ciegas.

Para minimizar el riesgo de un derrame de liquido remanente contenido en una linea hacia el
tangue, las bridas o placas ciegas deberan colocarse tan cerca de éste como sea posible.
También se colocara debajo de cada placa ciega una bandeja colectora o membrana
impermeable con el fin de no ensuciar las instalaciones, ni contaminar &l suelo.

6.4 Ingreso al Tangue

Habilitado el permisa y los certificados se procedera a realizar la primera medicion atmosférica
La misma sera realizada en el perimetro y techo del tangue luego en todas las bocas de
inspeccion yio paso de hombre. Posteriormente se ingresara dentro del espacic confinado a
realizar las mediciones; en la puerta de ingreso al TK. se debera contar con un eguipe de
respiracicn autonomeo o de aire asistido, elementos de emergencia con presencia del vigia
observador guien debe mantener a la persona gue ingreso permanentemente dentro de su
campo visual.

En caso de emergencia, solicitar ayuda inmediatamente.

Realizar maniobras de rescate, sin que ello involucre poner en peligro su propia integridad
fisica.

6.5 Ventilacion

El Tangue o espacio confinado debe estar ventilado, preferentemente  por algln medio
mecanico de accion eficaz, dispuesio de manera tal que evite la recirculacion del aire
contaminado y que realice a razon de 4 veces el recambio del volumen del aire interior por
hora, -

Ademas se puede se puede agregar um eyector de aire (tipo Venturi) a modo de exiracior, este
debera tener continuidad eléctrica con el TH.

6.6. Tareas de reparacion
6.6.1. Reparacion o cambio de piso

La construccion es llevada a cabo bajo los lineamientos de la norma AP Standard 850 / 853 en
su dltima edicion, v las especificaciones requeridas por el cliente.

Tanto las especificaciones de procedimientos de soldadura (WPS), las calificaciones de los
procedimientos (PQR) y los soldadores que intervengan en los trabajos, deben estar
debidamente calificados (WPQ) de acuerde con &l codige ASME IX.

15
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Se especificara en cada caso si el disefio del fondo de tanque lleva o no placa anular de fonda,
s& procurara duranie el armado del mismo gue no se generen tensiones que luego produzcan
deformaciones del mismao.

6.6.1.1. Construccion de piso nuevo

Previamente a la construccion del fondo plano del TK se debe definir el reemplazo o no de la
paca anular de fondo =i existiera, ya que las placas de fondo del TK s& unen a la misma, se
especifica a continuacion algunas consideraciones de disefio acerca de la placa anular de
fondo.

APl 650 3.5.4: El aro de las placas anulares debe tener una circunferencia exterior circular pero
puede tener una forma poligonal regular dentro del casce del TK con una cantidad de lados
igual al nimero de placas.

AF| 650 3.5.3: El espesor de las pacas anulares debe tener un minimo especificado por
normas, mas una tolerancia a la comosion también especificada.

En caso de ser necesario el reemplazo de la placa anular de fondo, se ejecutan cores
parciales intercalades dependiendo de las dimensiones del TK usando oxicorte a nivel inferior
de la envolvente alrededor del perimetro del TE, apenas por sobre el nivel de piso terminado
con la finalidad de utilizaros luego en la etapa de montaje del nuevo pise, para intreducir los
segmentos de chapa que conforman la nueva placa anular de fondo.

Se comienza a unir por soldadura las placas entre si, a fravés de los mencicnados cortes y se
continua con el montaje de las mismas en el total de la perfera. Una vez marcado el centro se
empiezan a colocar las chapas partiendo desde el medic hacia la periferia.

Se usaran electrodos celuldsicos para la primer pasada (raiz), y para relleno y terminaciones
electrodos rutilicos del tipo E-T024.

En caso de montaje convencional de un piso, se izaran y colocaran las chapas en la posicion
indicada de acuerdo al plano referencial mediante una hidrogruas, un operario sera designado
para que durante el izaje utilice una soga guia que conduzes la chapa a su posicion y dos
operanos la reciben y la colocan en la posicion indicada.

Con el montaje de cada una de las chapas se debera puntear y fijar en posicion a las mismas.
Seguidamente se realizara el corte circunferencial a efectos de conseguir la forma y
dimensiones existentes en el plano.

6.6.1.2. Secuencia de soldadura

Eliminar los puntos de soldadura entre las chapas recortadas entre si y las chapas
rectangulares.

Ir punteando y soldando costuras verticales; siempre el punteado y la soldadura se inicia por el
centro de la costura fransversal de la chapa, avanzando hacia los extremos.

Si asi se deseara se pusde trabajar simultaneaments en distintas posiciones ylo ubicaciones
cuidando de mantener |a misma frecusncia.

Terminada la ejecucion de dichas costuras se procede a unir entre si los cuartos de fondo
(chapa de ajuste), el cual debe ser calentado previamente para evitar deformaciones
producidas por la soldadura.

Se especifica gque para el montaje de las chapas debajo de las columnas de apoyo de la
estructura del techo se utilizaran gatos hidraulicos para levantar lo suficiente y necesarnio la
mencionada columna.

Una vez finalizada |a tarea de soldadura se efectian las inspecciones finales, con la finalidad
de verificar defectos en la soldadura, verificar terminaciones y limpieza final.

6.6.1.3. Corte y desmontaje de piso a reemplazar

16
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Se cortara el piso existente en |a unidn de comeweld mediante oxicorte o plasma. En caso de
existir angule de cormeweld se realizara el repelado de ambas uniones soldadas del mismo
mediante equipo arcair.

Die ser necesano se procede a la apertura de una boca de ingreso para los equipos que
gjecuten tareas en el interior del TK. Se procedera en primera instancia a recortar mediante la
utilizacion de equipo de corte los segmentos de chapa a reemplazar. En el caso de reemplazar
todo el piso se realizara el corte de la totalidad del piso y solo s dejaran placas anulares de
fondo y de apoyo de columnas si existieran.

AP| 50 3.5.2: Las placas anulares de fondo deberan tener un ancho de radio que proporcicne
por lo menos B00mm en la parte interior del casco y cualguier union soldada a solapa en el
remanente del fondo y por lo menos una proyeccion de 50mm fuera del casco.

6.6.1.4. Parches en el Piso

Se determinara de acuerdo con la inspeccion las zonas a reparar y las dimensicnes de los
parches. Se realiza el marcado de los parches sobre el piso. Luego se realiza el corte con
amoladoras retirando los pedazos contaminados.

Se realiza un analisis fisico — quimico del material existents del piso a fin de determinar su
composicion y elegir la misma para los parches de reparacian; este analisis es realizado por el
cliente. Se realizan los biseles a los parches a tope, para cbtener una pensefracion comecta da
la soldadura.

Se comienza con el soldado de los parches en el piso.

Se realiza una verificacion de las soldaduras de raiz y final con el objetivo de determinar
perdidas por alglun poro u otro defecto que hubiera quedado. Si esto ocurniera, se amola la
soldadura y se procede nuevamente a realizar los puntos anteriores.

6.6.1.5. Flechado de envolvente

Se montaran puniales conformados por perfiles o cafos de acero, de tal forma de proveer la
rigidez necesaria a la envelvente para no deformarse en un posterior izaje de la misma.

Se montaran, entonces, los puntales radialmente entre la envaolvente y la columna central, en
una cantidad dependiendo del tamario del TK y se soldaran.

6.6.1.6. Montaje y acople de tangue sobre piso nuevo

Se izara el tanque desde los cancamos de izaje mediants un equipo de izaje a efectos de
desvincular el tangue del piso existente y montaro scbre el piso nuevo.

Se eslingara de cada uno de los cancamos y s realizara la manicbra de izaje y montaje del
tangue sobre el citado piso construido.

Luego de trazada la circunferencia de apoyo de la envolvente sobre el nuevo piso, se
procedera al acople en si mismo colocando guias sopories sobre piso vy envolvente como guias
para =l montaje.

Soldadura de corneweld

Se realizara la soldadura interior y exterior de comeweld para, posteriormente, realizar la
terminacion mecanica de estas uniones y las realizadas en las demas uniones soldadas.

6.6.1.7. Prueba de estanqueidad

D& acuerdo con las Mormas APl Standard 850 y 853, la deteccion de pérdidas en las costuras
del piso se realizaran mediante campana de vacio.
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Cuando se recurre a la prueba de vacio, es suficiente con valores de 2 a 3 onzas por pulgada
cuadrada (aprocdmadamente 100mm columna de agua).- Segon OP-01011-PR-004 .-
Ademas se llenara 2l interior con agua el 80% de la capacidad del TK durante 24 horas.

6.6.2. Desmontaje de Techo

Die ser necesario se desmeontara parcial o totalmente el techo con su estructura portante.

Se tendra en cuenta como primera medida siempre las condiciones climaticas considerando
que &stas tareas se desarrollaran en altura y con equipes de izaje. En lo que respecta desde el
punto de vista mecanico se procedera en primera instancia a recortar mediants equipo oxicorte
segmentos de la chapa del teche de tal manera de que los mismos permanezcan a traves de
los elementos de sujecion previstos para tal fin, se contara con el apoyo de equipos de izajes
para &l sostenimiento de los mismeos. Una vez finalizado el corte se debera bajar con los
elementos adecuados para la maniobra de desmontaje. Esta secuencia de trabajo se repetira
de la misma forma en la totalidad del techo contemplando tambien las vigas radiales del techo.

6.6.3. Montaje del techo

En primier lugar se comprobara la verticalidad y centrado de la columna mediante regulacion de
vientos, a confinuacion se procedera a instalar las vigas radiales, las chapas seran cortadas
con oxicorte, se debera eliminar rebabas y terminacion de bordes, el biselado se realizara por
amolado. Para el corte de perfiles, se empleara equipo coxicorte y las rebabas y terminaciones
s& haran por amolado. Una vez terminada la estructura s continda con la presentacion y
montaje de las chapas de la cubierta. Las chapas son soldadas entre si, con puntos
discontinuos, de igual modo respecto del perimetro al angulo de atague de la envolvente.

6.6.3.1. Montaje y soldadura de chapas

Las chapas se iran colocando por filas, ubicando en primer lugar las chapas recortadas de los
extremos, las chapas rectangulares se van colocande partiendo desde el centro hacia los
extremos.

Las chapas deben ser solapadas entre si, y sobre el dngulo de techo. Las filas de chapas
deben mantzner una linea recta, punteando ligeraments las capas.

Debe verificarse con atencion que el solapado se realice en forma comecta para asegurar el
escurmmiento del agua de lluvia. Se sueldan en primer lugar las chapas periféricas o recortadas
con el angulo de techo, y luego se procede a eliminar todos los puntos entre chapas. La
soldadura del techo se realiza siguiendo la misma secuencia que para el pisa.

Una vez finalizado el montaje se procede a la soldadura en secuencia de todas las juntas
remaviendo los cordones de presentacion que asi lo requieran, de manera tal de minimizar las
tensiones y las deformaciones.

6.6.3.2. Prueba y ensayos

Se deben realizar los ensayos comespondientes en los cordones de soldadura para asegurar la
calidad de los mismos.

6.6.4 Reparacion y cambio de techo
Secuencia de tareas a realizar.

Corte y desmontaje de chapas de techo.
Se realizara el corie de las chapas del techo mediante equipo oxicorte.
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Se desmontaran las mismas mediante equipo de izajes y se dispondran en lugar adecuads.
La unign de angulo cantonero con el techo se debera repelar mediante eguipe de oxicorte o
arcai y luego preparase mediante amolado para el posterior mentaje de las chapas nuevas.
De ser necesaric se desmontara parcial o totalmente el techo con su estructura portante. Se
tendra en cuenta como primera medida siempre |las condiciones climaticas considerando gue
estas tareas se desamrollaran en altura y con equipos de izaje. En lo que respecta desde el
punto de vista mecanico se procedera en primera instancia a recortar mediante equipo oxicore
segmentos de la chapa del teche de tal manera de que los mismos permanezcan a traves de
los elementos de sujecion previstos para tal fin, se contara con el apoyo de gnias o hidrogrias
para el sostenimiento de los mismos. Una vez finalizado el corte se debera bajar con los
elementos adecuados para la maniobra de desmontaje. Esta secuencia de trabajo se repetira
de la misma forma en la totalidad del techo contemplando también las vigas radiales del techo.

6.6.5. Acople de techo nuevo sobre el suelo

Se realizara de manera similar a la construccion de un piso, con la salvedad de que las chapas
se presentaran en su posicion definitiva, pere no se soldaran de manera confinda a efectos de
maontaras individualmente.

En primer lugar se comprobara la verticalidad y centrade de la columna mediants regulacion de
vientos, a continuacion se procedera a instalar las vigas radiales, las chapas seran cornadas
con oxicorte, se debera eliminar rebabas y terminacion de bordes por amolado, el biselado se
realizara por amolado. Para el corte de perfiles, se empleara equipo oxicorte y las rebabas y
terminacicnes se haran por amolado. Una vez terminada la estructura se continda con la
presentacion y montaje de las chapas de la cubierta. Las chapas son soldadas entre si, con
cordones discontinues, de igual modo respecto del perimetro al angulo de ataque de la
envalventie.

6.6.6. Montaje y acople de chapas de techo

Mediante equipos de izajes se realizara el izaje y posteror montaje de las chapas constitutivas
del techo. Un operario con soga guia conduciran las mismas a su posicion definitiva, donde
seran recibidas por kos operarios.

Las chapas se iran colocando por filas, ubicande en primer lugar las chapas recortadas de los
extremos, las chapas rectangulares se van colocando partiendo de los extremos de las filas y
hacia el centro.

Las chapas deben ser solapadas entre si, y sobre el angulo de techo. Las filas de chapas
deben mantener una linea recta, punteando ligeramente las capas recortadas.

Debe verificarse con atencién que el solapado se realice en forma comecta para asegurar &l
escurmimiento del agua de lluvia. Se sueldan en primer lugar las chapas perféricas o recortiadas
con el angulo de techo, y luego se procede a eliminar todos los punios entre chapas. La
soldadura del techo se realiza siguiendo la misma secuencia que para el piso.

Una vez finalizado el montaje se procede a la soldadura en secuencia de todas las juntas
removiendo los cordones de presentacian que asi lo requieran, de manera tal de minimizar las
tensiones y las deformaciones.

6.6.7. Terminacion mecanica

Finalmente se realizara terminacion mecanica a efectos de eliminar angulosidades,
protuberancias, ete.

6.6.8. Reparacién o cambio de chapa envolvente
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6.6.8.1. Corte y desmontaje de chapa

Se debera sostener la chapa medianie accesorios de izaje y se sostendra con gria, para luego
cortar con amoladora, equipo oxicorte o plasma, y su posterior retiro con equipos de zaje

6.6.8.2. Preparacion de superficie para montaje

Se realizard un amolado de las zonas de corte con el objetivo de emparejar la superficie de
montaje de la chapa.

6.6.8.3. Montaje de guias sobre envolvente

Se soldaran refuerzos de fipo guia sobre la envolvente buscando facilitar las tareas de montaje
y acople de la chapa a montar.

6.6.8.4. Montaje de chapa

Luego de reparadas rebabas y bordes, se procede al montaje de la chapa nueva, fijandola con
los elementos comespondientes, luego se puntea en forma de presentacion del lado interior y
exterior. Terminado el punieado, se realizara la soldadura de las costuras verticales segin &l
procedimients recomendado en la seccion de soldadura a tope de chapas envolventes.

A continuacion se realizara la soldadura horizontal, en todos los casos en primer lugar por su
cara exterior, posteriormente se procedera a probar la soldadura rociandola con gas-cil exterior
y tiza en el interior para detectar posibles porosidades. Verificada dicha costura y reparada la
posible falla, se realizara limpieza mecanica y se efectuara |a soldadura interior.

6.6.8.5 Soldadura vertical de chapa

Es muy importante en éstos casos la soldadura de primer pasada, ésta debe ser de una
penetracion de 3/5 del espesor de |a chapa. &l largo de los cordones debe ser de 35cm a 40cm.
Los espaciadores deben retirarse antes de efectuar la segunda pasada. Cuando se necesiten
mas de 2 pasadas sera suficiente que solo la primera sea en retroceso.

Antes de soldar por &l lado interior debe haberse dado 2 pasadas exteriores, se limpia la raiz
de la soldadura en igual forma que para chapas gruesas, aunque la profundidad del surco es
ahora mucho menor.

6.6.8.6. Soldadura horizontal de chapa

Las costuras verticales deben tener 100% de penetracion y fusion total, en consecuencia exige
soldaduras de calidad radiograficas, por lo tanto debe preverse la limpieza de |la cara posterior
de la soldadura, ejecutada antes de proceder a soldar el lado opuesto.

Para obtener penetraciones adecuadas para el caso de penetracion 2/2 hasta chapas de 3/8" y
menores, se sueldan sin bisel, para espesores mayores, la chapa de abajo se corta en
escuadra y la de arriba con doble bisel a 45°, en éste caso la costura se realiza sin dejar luz
entre ambas chapas. La primer pasada exterior debe ser en retroceso, con un cordon de 90zm.
En general conviene que la segunda pasada horizontal se comience cuando se ha completado
la primera. Si hay varios soldadores de la misma costura se puede comenzar la segunda antes
de completar la primera, pero siempre dejande por lo menos 1,50mts entre los arangues de
ambas. Entre pasada deben eliminarse las escorias empleando cepillos mecanicos y antes de
darle la pasada final debe ademas recomer la costura para corregir cuakquier defecto.
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La pasada final debe ser continda, sin retrocesos para tener apariencia mas limpia, las
soldaduras deben ser terminadas a ras de las chapas con no mas de 1/18" de refuerzo ni
SOCAVACION.

£.6.8.7. Terminacion mecanica

Se realizara la terminacion mecanica necesaria con el fin de cbtener una superficie libre de
angulosidades y demas.

6.6.8.8. Prueba de estanqueidad

Para las pruebas de envolvente, se realiza tiza interior y gasaoil exterior examinando
cuidadosamente el lade interior para detectar pérdidas.
Se realizara la prueba hidraulica tal como se describio para el reemplazo del piso.

6.6.9. Montaje y/o Desmontaje de pierna de rebalse

Posicionamiento de equipo de izaje, constituido por una gria.

Eslingade de la pierna a desmontar.

Enganchado de la pierna

Desmontaje de esparragos, dejando sujeios solamente dos a efectos de evitar el balanceo y
caida de la piemna.

Colocacion de soga y tensado.

Diesmontaje de los dos esparagos sujetos.

lzado y desmontaje de piema.

Colocacion de estopa o trapos en la acometida para evitar derames.

&6.7. Residuos

Todos los residuos gensrados en esta tarea deben gestionarse segin los procedimientos de |a
Compafiia, Cliente y las Leyes vigentes.

7. REGISTROS ¥ ANEX DS

NI/A
EUPERNVIZION
Confeccidn Fevisidn Operativa Revislon QA& | E34A Aprobacikin
. Motive: Cambio de codficackin, modificacion de esfruchura ¥ contenido del
Revisidn M- 01 Frocedim .
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3.5 ANALISIS DE RIESGO

Realizando observaciones en el lugar donde se llevan a cabo las actividades y
analizando cada elemento del mismo, se obtiene informacién importante para
realizar la identificacion de peligros y evaluacion de riesgos. Cabe destacar que
los soldadores, ademas de sus tareas habituales tambien realizan la construccion
de los andamios para cuando trabajan en altura, ayudan a realizar los izajes de los
materiales, le cargan combustible a las motosoldadoras, entres otras tareas.

La evaluacion de riesgos, constituye, conjuntamente con la identificacion de los
peligros y los riesgos presentes en los lugares de trabajo, el pilar basico de toda
gestion preventiva de riesgos laborales; si no se han identificado correctamente los
riesgos (déficit de riesgos detectados) o la evaluacion no contempla todos los
aspectos para poder hacer una buena valoracion, priorizacion y jerarquizacion de
los riesgos, las medidas preventivas que se adopten y de control no seran las
necesarias y, en el peor de los casos, no evitaran la manifestacion de los peligros

en riesgos, produciéndose accidentes de trabajo y enfermedades profesionales.

Para realizar el analisis de riesgo (ADR) se debera desarrolar las tablas que
veremos a continuacion, donde se estimara potencialmente la probabilidad de

ocurrencia y la gravedad del dafio, para cada peligro identificado

Probabilidad de la ocurrencia

Probabilidad Definicion
EXCEPCIONAL Remota posibilidad que ocurra.
Exposicion esporadica al riesgo donde es posible que el dafio
BAJA
suceda alguna vez.
MEDIA Exposicion frecuente al riesgo donde es posible que el dafio suceda
varias veces.
Exposicidon permanente al riesgo donde el dafio es muy probable
ALTA
que suceda frecuentemente.
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Gravedad Definicion
LEVE Mo afecta o afecta levemente.
MODERADA Afecta con consecuencias reversibles.
GRAVE Afecta con consecuencias irreversibles o muerte.

CATASTROFICA

Afecta con consecuencias de muertes multiples.

Bases de Calculo del Nivel de Riesgo

Al producto de la estimacion de la probabilidad de ocurrencia, por la gravedad del dafio, se
denomina Nivel de Riesgo. En la siguiente tabla se detallan las diferentes variables del nivel
de nesgo en funcion a las posibles estimaciones de probabilidad y gravedad que se hayan
evaluado para los peligros identificados (estas variables del nivel de riesgo apareceran en la
columna "0" de acuerdo a donde se haya colocado una X (con el mouse) en los casilleros
correspondientes a Gravedad y Probabilidad) |

GRAVEDAD
LEVE MODERADA GRAVE CATASTROFICA
PROBAEILIDAD
EXCEPCIONAL 1 3 5 7
BAJA 2 &
MEDIA 3 9
ALTA 4 12

niveL beriesco | BAJO | [ meoio | EECH IESCETH

Formas de Control a implementar/implementado.

Obtenido el resultado del nivel de riesgo para cada uno de los peligros identificados, se
debe implementar algin tipo de Control Operativo que garantice que el riesgo en cuestion |
se considera “Bajo control” desde el punto de vista de salud y seguridad en el trabajo.

FACTOR NIVEL DE
(PUNTAJE) RIESGO

DESCRIPCION

1a3 Bajo Verificaciones periodicas, como por ejemplo inspecciones

Significa que el riesgo esta controlado. Sin embargo se
requieren

para asegurar que se mantienen las medidas de control que
posibilitan esta valoracion.

4a14 Medio biblioteca del sistema de gestion, con sus correspondientes

Implica la aplicacion de los procedimientos incluidos en la

reqistros.

Ademas de los procedimientos incluidos en el sistema de
gestion, con sus registros, deberan implementarse

15a 21 Alto procedimientos de trabajo especificos que estableceran la
metodologia ¥ medidas de control para el trabajo a ser
gjecutado.
Se establece en todos los casos implementar procedimientos
28 Extremo operativos y de gestion, planilla de riesgos potenciales y

Permiso de Trabajo con la aprobacion de todas las
Autoridades firmantes.
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3.6 ANALISIS ERGONOMICO DEL PUESTO
Area o Sector de estudio: Reparacion de tanques

Puesto de trabajo: Soldador

X0 I+ Planiia 2: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS

Aree y Sector an estudia. Reparacion de Equipos £

Taroa N*: 1
Puasto de trebaio  Soldudor Soldadura para roparacién mecdnica de

| 2F: POSTURAS FORZADAS 1

PASO 1: Identificar & |a tivea de puesto da trabajo implica:
N DESCRIPCION sl NO

Adoptar posturas forzadas an forma habiual dursnts |s jomads de rabap, con o
6 aplicacdn de fuerza (No se deben considerar sl Ias posturas son ocasionales)

S tocas las respuestas son NO, se considers que &l riesgo es tolerable.
Si I respuesta 8s 51 continuar con & paso 2

PASO 2 Determenacion del Nivel da Rasgo

N DESCRIPCION 8| NO
Cualic on extension, exion, lataraleacan yio rolacen

1

Brazos por anaima 0 108 Nombiros © con movimientos de supinacdn, proracian o

2 |rotacion

3 |Mufecas y menos en fieodn, ecdansion, desviackn cubital o raciat X

4 |Cintura on fiexion, extension, iateraizecon ywio rotecin X

§ |Membros inferores: trabso en itn de todikas o on [ X

1 rabajecior frRsenta Siguns maniestacon smprans de ws sndermedades

¢ lnrano‘modasem.d Articulo 17 de la presente Resclucion,

Si todas las respuestas son NO se prasume gue &l fiesyo &s lolersle
Si alguna respuesta es 5, ol smpleador no pusds prasumir que of riesgo soa tolerabie. Por 1o tanto, se debs
realizar una Evaluacidn de Rissgos,
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Método ergonémico “REBA”

Andlisis REBA oara ol puseto de Soldador- De rodliia

REBA Employee Assessmont Worknhest Permmpann granmd by Or Ly1e AACRDEITTEny 15 oo e f T pagec Seaed Stmmmt 43 a0 S1iel s prwdetoet vecr mn
A Neck. Trunk and Leq Analvals _SCORES B Arms and Wrist Analysis
ep 1 Laculs ek Pos (= ezt Locate Uoort Arm Mosrton
R s Lot T RIS IS | 3 i _
) .l - -
y J PN I L N I I R ] )
5 ) (NI D BN 0 3 ) | ey
3 LR R LN NS R R & -
Bva 14 Abs T UNEICEEN BN K L3 K [ . " i 5
P e tw wleg ] 3 slirisiolrinjajlr]isls e To A
A AL 1 04 LA AL 1 L R O 11280
. o sl Al Beote
Trank fosigen Farn tupooried ot mitey ot
. s 436 Tutie 8
o <55 . “
f \ , (R - ¥ Loedls Lawor Arm Faaltisn
| EERe | \/ ) " = T - -3
| e ~ )
Lt H [ ) .
QU '“ T 7 ) 71T "t W el RIS 20016
1o w poe Sendeg 1 T ¥ 0 ] 219 ™
(W & 7 i 310
Bep X Loge Biew ¥ Leante Wrist Pesition
mcie & alum
fom dad A T
4 st 11] =] . e
) 8] A e L9 Sore 3 B0 te Al
! 7 [ Wikt iy St P (et o b e Aod 41
T A0 Loos ap Pasture Stere in Teale &
Pp A Lok -t Pasturs Score e Tatle A T 3 Usmgvalors Framabpa 10 wiony e W ia scove o Tatm £ Phisked Seam &
Ueng vakes fron stece 1.0 xiges, Sces e o l '6 == o 81 11 ASd Couphiag Score
o4 e - R e g l::]
b 4 L Accostetie dul nod Kep Aok s soudng
®en B ASa Forsedond More A b COOMME W N anaiher 10Ty 00t fawr ot Comeg Biore
f Land « Spy <D L 1 ¥ = ot AL et R G4 pI3 e s o3
1LOM 5 515 10egs = FrTeno o L] 3| W0 bR e Te (gt & 8N My to7y sart =
2 Urare
= Ste3 12 Scorw B, Faet rokawt o Twak

v (rem Sheps 104 1110 dhbien
P T Fod Cobpre, 1 Table & aig vaiih w5 Sese A
from 3hew 6% obta i Tatse C atore

= ]
/ Aztisy Stoe Biea 13 Actvity Score

o1 1 PROBTONY DRSS A'e Aed AR BET R ree (S E |
B T R P R T g
A

140 201 ENSTR)
& S ustiatie SaEe

0 SEULYE PN e TS STRrG 1 ety

Inal corm

Tass Name Scldacura #n Dosicdn da covlias Rasmwar L Chtanen Famassl  CTote BORS

NIVEL DE ACCION: 1 = No necesario; 2- = Pusde ser nacesario; 4 a T = Necesario; 8 10 = Necesario pronto; 11 a 15 = Actuacion inmadiata

RESULTADO FINAL: 8
Se debe tomar accion pronto
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(Foto representativa)

3.6.8 Identificacion de medidas Correctivas y Preventivas

N° Medidas Correctivas y Preventivas

1 Prever ejercicios de entrada en calor antes de iniciar la jornada laboral

) Colocar y asegurar el control de uso de rodilleras a los trabajadores para las tareas que

impliguen maniobras en posicién de rodillas

3 Mantener un régimen de descanso por cada hora de un lapso de un minuto a modo de
pausa activa estirando las partes del cuerpo para evitar la sobrecarga muscular
Utilizar cuando sea posible asientos de una pata (asiento lechero) o banco fijo

5 Evitar posiciones de trabajo fijas por largos periodos, ya que reducen el flujo sanguineo.

6 Colocar base rodante para mejor apoyo del cuerpo, de ser posible para no estar soldando

acostado en el suelo.
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3.7 MEDICION DE RUIDO

UNIVERSIDAD

FASTA

FACULTAD DE

INGENIERIA

PROTOCOLO DE MEDICION DE RUIDD EN EL AMBIENTE LABORAL

Razdn social: MANPETROL 5.4

CULT.: 30-71154886-0

pireccidon: Campamento Valle Hermoso PAE

|Lc>ca|idad: Com. Riv

| cp:oom

Provincia: CHUBUT

DATOS DE LA MEDICION

. RUICHO DE SONIDO CONTINUC o INTERMITENTE
Caracteristicas
Tiemgpo de Tiempode  |zenerales del nuido 2 v;::c;:j“ - c 0% valores
Punto de ector Puesto f Fuesta tipo / Fuesto | expasician ael ntagrucién medir | continuo | i - 4 :“ - . o o ;'np-e o | su_ ores
medicion = manil trabejador [tiempo de intermitents / ge et as ELSE PR Rmsultaca de b ) Spescandane
: o, . presion scustion aousto Dosis (en permitides? 51/ MDY
|T€, en I'\'.‘ILE| mecedon | impulso o ge sums de B ' N ‘
: porderaca C ntegrado parcentaje )
mpaciz| N .. . fracoanes
[LC pico, n gBL) ([LAzgTe en dEA)
Reparacion Proceso de corte de
1 P chapa interior de 2,5Hs 4:36 min Continuo Mo Aplica 95,6
de Tanque
tangue
R . Proceso de deshaste
eparacion . . . . . i
2 P con amoladora interior 2,5Hs 3:47 min Continuo Mo Aplica 105 31 No Aplica NO
de Tanque
de tangue
Reparacion Trabajo varios a i i i
3 . : F Hs 10:05 min Continuo No Aplica 50,3
de Tanque interperie

nforMaCion BciGonsl Las madicionas ta resiizancn &n rango H1 :51 =130 nn] FESTILESE i :roeciuel:s A, & coRRcianas morms ks de nnuio

MEJORAS]

PROTOCOLO DE MEDICION DE RUIDO EN EL AMBIENTE LABORAL (DATOS Y

Razdn Social: MAMNPETROL 5. 4.

Direccidn: Capamenteto Valle Hermozo PAE

Localidad: Comodara Rivadavia

Provincia: Chubuwt

C.P.. 3000

[ C.ULT.: 30-71134E86-0

Analisis de los Datos vy Mejoras a Realizar

Conclusiones

Recomendaciones parta adecuar el nivel de

ruido ala legislacidn vigente

Elvalor efecto global resultante de los nieveles de
ruidoa que ze hallan expuesto loz operarios durante
lajornada laboral, establece que la exposicion a
ruidas por parte de loz empleados es superior ala

permitida por la lesgilacion vigente

La condicion del uso de elementos de

proteccion personal [proteccion auditival
adecuada para dicho sector ze establece como
uzo obligatorio para el puesto de amaladar v

saoldadar,

Satizfaciendo esta condicion, ze azegura el
cumplimiento del requizito legal parala jornada
laboral
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3.8 VENTILACION

El sistema de ventilacién permite cambiar, renovar, y extraer el aire en el interior
de un recinto y sustituirlo por aire nuevo del exterior.

La ventilacion puede ser natural o forzada.

Ventilacion natural: cuando no hay aporte de energia artificial para lograr la
renovacion del aire. Muchas veces se le hace una apertura de gran tamafo a las
chapas (se llama Door Sheet) que sirve para la mejor ventilacion del aire y para

facilitar la entrada y salida del personal.

La ventilacion forzada: utiliza ventiladores en la zona inferior del tanque y

extractores en las bocas del techo para conseguir la renovacién del aire.

(Extractor ubicado en techo de tanque/ Recubierto de proteccion mecanica)
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Para autorizar la realizacion de trabajos en espacios confinados se debe verificar
previamente:

- Concentraciéon de oxigeno O2, como minimo 18,5 %

- Ausencia de contaminantes y mezclas inflamables explosivas.

- Que estén bloqueados todos los accesos de energia externos, las entradas
de hombres y aquellos que puedan alterar las condiciones de seguridad
establecidas.

- Se debe determinar la ventilacion en los lugares de trabajo, determinada en
funcion del nUmero maximo de personas por turno, debe ser establecida en

la siguiente tabla:

Caudal de aire
Cantidad de Cubaje del local en M3 necesario en M3
Personas por persona por hora y por
persona
1 3 65
1 43
1 9 31
1 12 23
1 15 18

En los casos que se requiera el uso de electro ventiladores, fijos o desplazables,
y extractores éstos deben estar protegidos mecanicamente y eléctricamente. Los
niveles de ruido y vibraciones deben ser los que se contemplan en la normativa.
Segun se establece por Dec. 351/79 capitulo 11 Ventilacién asimismo la NORMA
IRAM 3625, establece los requisitos generales para la proteccion del personal,
contra los peligros de ingreso, ejecucion de tareas y egreso en espacio confinado
En el andlisis de riesgos se deben considerar todos los posibles peligros y

riesgos

v' Deficiencia o enriquecimiento de oxigeno
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Atmosferas explosivas, toxicas o inflamables
Estructura y disefo interno
Temperaturas extremas

Ingreso repentino de fluido / gas / vapor / etc.

NN

Chispas causadas por contacto de herramientas o equipos con la estructura
del espacio confinado.

v Superficies resbalosas

Etapa previa al inicio del trabajo en tanques

Antes del ingreso de los trabajadores al tanque (espacio confinado), se debe
corroborar la correcta aislacion de energia del tanque, una vez echo eso se debe
realizar una medicion de la atmosfera dentro de dicho espacio, determinando el
nivel de oxigeno y concentracién de vapores inflamables, gases y contaminantes
toxicos. Para realizar dicho control se emplea el detector de 4 gases que detecta

los gases que pudieran estar presentes en dicho ambiente.
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3.9 PROPUESTAS DE MEJORA

Las posturas que adoptan los soldadores para realizar sus tareas los hacen
propensos a sufrir dafios musculoesqueléticos, incluyendo dolor de espalda, de
hombro, tendinitis, reduccién en la fuerza muscular, sindrome de tunel carpiano,
dedo blanco y enfermedades de rodilla.

Se recomienda aplicar las siguientes técnicas para prevenir dafios:
* No trabaje en una sola posicidon sobre largos periodos de tiempo
* Mantenga el trabajo a un nivel cdmodo.

* Coloque herramientas y materiales convenientemente.

Se recomienda evaluar el tiempo de exposicion el cual el personal puede estar
expuesto tanto como, para humos, gases y vapores de soldadura. Cabe destacar
gue el lugar cuenta con un sistema de ventilacion de la una boca inferior del tanque
y un extractor de unas las bocas del techo y también tiene accesos abiertos durante
el tiempo que la persona se encuentra realizando tareas en el tanque. Ademas,

también del uso de barbijo (con filtro/ para humo de soldadura)

De acuerdo con los resultados arrojados en las mediciones de ruido, se solicita regule
el tiempo de exposicidon del personal y la exigencia de la utilizacion de proteccién
auditiva.

4.0 ESTUDIO DE COSTOS

La compafiia acompafia todo lo referido con la seguridad y el bienestar de sus

empleados. Ademas, cuenta con todos los recursos necesarios para la

implementacion de las medidas propuestas.
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5.0 ANALISIS DE LAS CONDICIONES GENERALES DE TRABAJO

5.1 TRANSPORTE DE MATERIALES

Los materiales hacia los frentes de trabajo se transportan en la caja del camion
hidrogrua. Lo mas frecuente que suelen llevar son los equipos oxicorte, mesas de
trabajo, bidones de combustibles, moto soldadora, herramientas, matafuegos, entre

otras cosas.

Entre los materiales o equipos mas utilizados y peligrosos se encuentran los equipos
oxicorte, estos sirven para ejecutar trabajos de corte, soldadura y calentamiento de
metales. La energia que se necesita para esta accion se produce por una combustion
controlada de la mezcla de dos gases (oxigeno + acetileno) y se aplica por medio de
un soplete.

En este caso la utilizacion del equipo oxicorte es para el corte de chapas, para su

reemplazo.
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Observacion

Se puede observar que los tubos tanto de oxigeno como de acetileno son del color
de seguridad correspondiente.

Los mismo cuando son transportados no cuentan con los manémetros dado que para
el transporte se desconectan del tubo para evitar su des calibracion o rotura y al tubo

se les coloca el casquete de seguridad.

GAS FORMULA QCA. CUERPO OJIBA FRANJA

INFLAMABLES COMBUSTIBLES
ACETILENO C2H2 NEGRO NEGRO BLANCA

OXIGENO 02 AZUL AZUL AZUL

Segun IRAM 2641

Transporte de tubos

Los mismo deben depositarse sobre un canasto apropiado, estos van sujetos al
camion con fajas criquet siempre de maneta vertical y dentro de ellos los tubos
también llevan su respectiva sujecion. Las valvulas van cerradas y tapadas con el
casquete de seguridad, y tienen que ser chequeados antes y después del transporte,
con el fin de detectar desvios, si se detectase alguna anormalidad se debe tomar las
medidas correspondientes.

El personal que utlice estos equipos debe contar con la capacitacion

correspondiente.
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Observacion

Se observa que el canasto donde trasportan los tubos le faltan los carteles
indicadores de los productos que transporta, también le falta la colocacion de los
carteles con los SGA correspondientes.

Identificacion de Tubos de Equipo Oxicorte

(Segun Res. S.RT. 801/15 SGA) recomendada para sefalizacién de tubos.

PELIGRO ACETILENO

H220 - Gas extremadaments  F202 - No manipubas ne antes

inflamable de haber leido y comprendido
H231 - Puede explotar incluso 100as las precauciones de
en ausencia del aire, & presson Seguridad
ylo o e F210 - M, ejnto del
H25 - C gas a p calor, chi Hamas al
puede explotar i se calients  descublerto, superficies
calientes y otras.

F271+7003 - Utiizar y
almsacenar 2080 en lugares
bien ventilados

F377: Tuga de gas Inflamable,

No apagar las Hamas del gas
DATOS DEL PROVEEDOR inflamado si no puede hacerse

sin riesgo.
AIR LIQUIDE P3S1 - En caso de fuga
COMODORO RIVADAVIA Eliminar todas las fuentes de
Ing. Marcial Riadigos 150 (9000) Caro. Rivadavia, ignicidn,
Peia. de Chubut P501: Eliminar el comtenido/ el
Yel: 0207-4481602)5 /4451189 recipiuibe couforme & fa
Instrucciones del propietario/

Ermesgencias Medicas: PAE: (02974499800) Contenedor proveedor

bt 39999 MANPETROL
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PELIGRO OMGENO

H270 - Puede provocar o P220 - Mantemer/Almacenar
agravar un Incendio; alejado de

comburente ropa/ .. /Materiales
H280 - Contiene gas a combustibles,
presion puede explotar si s¢ P244 - Mantener las vilvulas
calienta y conexiones Nbies de
aceites y grasa
F370+F376 - En caso de

Incendio: detener la fuga si
se puede, hacerse sin riesgo

Fa10+PA03; Proteger de la
Iuz solas, almacenar en un
lugar blen ventiado.
F410+P403 - Proteger de ia
luz solar. Almacenar en un
AIR UQU'DE lugar bien ventilado.
COMODORO RIVADAVIA
Ing. Marcial Riadigos 150 (3000) Cdro. Rivadavia,
Foe, de Chubut

DATOS DEL PROVEEDOR

Tek: 0297-4483602/5/4381389
MANPETROL
Emergencias Medicas: PAE: (029744995800)
Int 39999

Medidas de Control Recomendadas

Es importante tener disponible un extintor portétil tipo ABC de 10 kg, y aclarar que
siempre se deben trasportar de manera vertical.

En los cilindros con acetileno se prohibe el uso de cobre y sus aleaciones en los
elementos que puedan entrar en contacto con el mismo; asimismo se mantendran
en posicion vertical al menos 12 horas antes de utilizar su contenido.

Los aparatos en los cuales se pueda desarrollar presion interna por cualquier causa
ajena a su funcion especifica poseeran dispositivos de alivio de presién que permitan
evacuar como minimo el maximo caudal del fluido que origine la sobrepresion.

Dec. Reg 351/79 Capitulo 16 Aparatos que puedan desarrollar presion interna.

En ningln momento se debe ingresar el equipo de oxicorte al interior del tanque, se
protegeran las mangueras de bordes filosos y de posibles proyecciones de particulas
calientes (Figura partes de equipo oxicorte)

Se debe mantener el lugar de trabajo tan limpio como sea posible. De esa forma se
pueden eliminar muchos riesgos, guardando los distintos elementos, incluidos los
residuos generados en recipientes adecuados.

Se recomienda la adecuacion del equipo oxicorte como el detallado en la figura

siguiente el cual esta de acuerdo con lo establecido a la IRAM 2641.
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Mangmeltro de Manometro de Liave
baja presion alta presion de corte

Llave de
paso

Vaivula
anlirretroceso

Boquilla

Extintor

Valvula
anlirretroceso

Mangueras
flexibles

También se recomienda la tenencia de las hojas de seguridad de los tubos ademas
de las hojas SGA que irian colocadas en los canastos. Estas hojas de seguridad se
podrian colocar en una carpeta dentro del camion para que todo el personal tenga

facil acceso en caso de emergencia.

AGA

HOJA DE SEGURIDAD DEL MATERIAL
(MSDS)

- - - . — e - C— — "—

ACETILENO

e Lot S e e bt e Gahs te b b tass be oo a4 et b — ot o+
- — b

L PRODUCTO QUENSCO £ IDENTIFICACION DE LA LWrsese

P Wnras
Tat 4224000 or Sopmt, CLAN0C $13341 or o rartc 30 JaR
JEER MOBA DR ALAD AL AR AL LA

- aw.
SR . ——— . T A——a] A4 R, 40 |5 g (311 EP)

U pegry jomesisl sers W el moowds f EWRSe S MR g W s e
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Se debera realizar el siguiente chequeo correspondiente al equipo oxicorte de
manera mensual, y siempre antes de utilizarlo revisarlo y en caso de que se

encuentre algun desperfecto el mismo no se podra utilizar.

MaANPETROL hebaieed
PLANILLA CONTROL EQUIPC OXICORTE Frcha i o

Pigiea 1 8 1

FROTECT VEERWICID: [FECHA INSPECCION: | ]

‘Compietar con una *X* donde comesponda | 81 | WO | ‘Dheanvaokin

Carra pots lubss
2 Esfruchira en buen estado™

;LA en buen Esteao®

; SisiEma de fjacon de tubos st ¥ &6 buen estado?

Eticuets legibie ¥ colr del luts de ecuside ol comenide?

¢ Preeantan o, henddunm, atsladuas?
. Presertam cornsiin svheme mpresiaT

;Estan Implos y libres de acels, grasa, cusiguisr sustancis combustibie?

i Tapa o capuchhn dulese y an busia condckime?
2Ndvulas fundonan comectamente (cleme sin pérdidas)?
;Roscas de salida de vaivuias &n buenass condoonesT

:Ex aproplado para &l Bpo de gas y presiin T

£ Conexion tubo | reguisdor en buen estads i Con ajushe adecusda”
ZUnion=s, adaptadores ¥ anlios de asienio en buenas condicones?
i Tomlio de ajuste de presion en buen esindo?

& Funcionan comectaments?
; Cancaza, widro | acrilco, agda en buen estado?
Lot dafos Inferions (cuadrants) sstin vislhiss?

|
|
|
|

& Funciora comectamenteT

: Coiocada a la sakida del eguiador?

2 Conexddn a la manguena asegurada con abraraden?
Wiknalss antirstroceco de Rama (wnidirecolonsl]

& Funcionan comectamente?

Son las adecuadas para el tipo de gas?

;Existen gos valvlas por manguera’

;Colocadas a 1.5 m de cada exirero de manguema?
: Esta vishie £ sentido de droculacion del gas?

2 Conexddn a la manguena asegurada con abraraden?

; Presenta cores, quemadaras, grieias, desgasis, sequedad, =c.7
LConesones an buen sstsdo (shrarsdenss aderusdes |7

; Espigas y Busroas de Comexion =n buen ssiado?

ZLongRud de manguen adeousd?

£ Esta Impla y Ibnes de aosie, grasa, cusiguisr sustancis combusShie?

:Es aproplada par & Bpo de gas y la aphoackinT

; Esid Impho y Ibne de acelbe, grasa, cuiquier sustancla combustbie™
;Bogquila =n busnas condiciones v aderusdss pary e uso?

2 Fnbin=te fnciona comectaments [sin “juego”, clerme sin pérdidas)?
;Existe chispen para encendido?

HAE

E

FIRMA v ACLARACHIN FiRlA ¥ ACLARACKN
RESPOMSABLE DEL SONTROL RESPOMSABLE DE SECTOR
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Observacion
Se puede observar que el canasto donde se almacenan los mismo son los
correspondientes, y se deberia adoptar esta misma practica en los canastos con los

cuales se transportan a los frentes de trabajo.

5.2 RIESGO ELECTRICO

Es la probabilidad de que un trabajador sufra un dafio derivado del trabajo en
instalaciones eléctricas y de que circule corriente eléctrica por el cuerpo humano, el

cual actia como conductor.
El riesgo eléctrico es aquel que da lugar a choques o accidentes eléctricos.

De los accidentes ocurridos en el ambito del trabajo, la electrocucion en especial se

lleva muchas victimas. De cada 100 Accidentes Mortales, 6 son por la electricidad
La Lesion mas Frecuente es la Quemadura:

e 550 Leves
e 2.3 9% Graves

e 1 9% Mortales
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Parte del Cuerpo Lesionadas:

e 43 % Manos
e 20% Ojos

Factores que intervienen en la gravedad de un accidente eléctrico son:

e Trayecto de la corriente en el organismo: la gravedad del contacto con la
energia eléctrica depende de la trayectoria que recorre la corriente en el
cuerpo humano, siguiendo el camino mas corto. Tanto el corazon como otros
organismos vitales si se encuentran en esa trayectoria pueden ser

determinantes para la vida del accidentado
Los parametros que influyen en la resistencia del cuerpo humano son:

e Estado de la superficie de contacto (seca, limpia, humeda,
mojada)

e Estado de la piel (seca, humeda, mojada)

e Trayectoria de la corriente

e Naturaleza e intensidad de la corriente

e Presion y superficie de contacto

e Edad, sexoy peso

e Tiempo de contacto
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Tableros Eléctricos

Se observa tablero eléctrico con un escrito de “no usar”, también se observa con PAT
(puesta a tierra) enterrada muy poco y en malas condiciones (cable sujetado con

cinta aisladora).

Se observa tablero eléctrico con la calcomania de riesgo eléctrico en muy malas

condiciones, también se observa que le falta la tapa protectora a una de las fichas
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steck (la cual impide el ingreso de polvo y humedad cuando la misma no esta

enchufada) y tiene suelta la tapa que ajusta el cable de ingreso de energia al tablero

eléctrico.

Medidas de Control Recomendadas

Se recomienda realizar una estandarizacion en lo que respecta a todos los tableros

eléctricos, es decir que cuando estos lleguen nuevos, lo primero que se tengan que

hacer es enviarlo al personal de mantenimiento para que estos les coloquen todos

los requisitos de seguridad; Una vez que el tablero se encuentra en Optimas

condiciones recién puede salir a los frentes de trabajo.

Requisitos de seguridad para colocar en los tableros eléctricos:

Colocacion del interruptor o disyuntor diferencial: el mismo es un sistema
de proteccién automatico que se coloca en cualquier instalacion eléctrica y
que tiene la funcién de proteger a las personas,
de contactos directos o indirectos. Mide la intensidad de la corriente al
principio y al final del circuito, cerciordndose de que los valores en ambos
puntos sean iguales, por lo tanto, si detecta fugas a tierra actla realizando el

corte de inmediato.

CONTACTO ELECTRICO DIRECTO CONTACTO ELECTRICO INDIRECTO

ES EL CONTACTO DE PERSONAS ES EL CONTACTO DE PERSONAS
CON PARTES ACTIVAS DE LOS CON ELEMENTOS CONDUCTORES
MATERIALES Y EQUIPOS (MASAS) PUESTOS

ACCIDENTALMENTE BAJO TENSION.
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Colocacion del interruptor termomagnético: Estos son un dispositivo cuya
funcidén es interrumpir la corriente eléctrica de un circuito cuando detecta
valores mayores a ciertos limites. En resumen, es un dispositivo de proteccion
de instalaciones eléctricas y sus receptores frente a sobrecargas y corto

circuito eléctricos.

El sistema de puesta a tierra (Res. 900/2015) es una parte basica de

cualquier instalacion eléctrica, y tiene como objetivo:
- Limitar la tension que presentan las masas metalicas respecto a tierra.
- Asegurar actuacion de las protecciones

- Eliminar o disminuir el riesgo que supone una averia en el material eléctrico

utilizado.

Segun lo exige la Res. 900/2015 “Protocolo para la Medicion del valor de puesta a

tierra y la verificacion de la continuidad de las masas en el ambiente laboral”, se debe

realizar un Plan de Accion para lograr adecuar el ambiente de trabajo, una vez

normalizado se debe controlar de forma periddica el adecuado funcionamiento de los

dispositivos de proteccion contra contactos indirectos y directos.

Colocacién solamente de fichas steck (monofasica o trifasica): Esto es
una linea de enchufes y tomas industriales, que gracias a su simplificado
disefio garantiza la flexibilidad en sistemas de instalaciones eléctricas
industriales. Estas cuentan con una proteccion IP contra polvos y humedad

ideales para trabajos a la intemperie.
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Ademas de todas estas medidas de seguridad que se les colocan a los tableros
eléctricos, se debera realizarle el chequeo correspondiente de manera mensual
para corroborar que dichas medidas estén en condiciones.

MaNPETROL NP -GMA TG

PLANILLA CONTROL TABLERO ELECTRICOD e

R Fassr - OO0

Figine 1 da i

PROVECTOREERVICID: FECHA INEPECCION: |

‘Compietar con wna "X" donde comesponda s Eﬂ':;m e Cbearvanionsc |
Esiadc de las pusras def tablern wo gabinsts

|Ectada oe |3 kave pereral
Funclionamientio de [ Ermics
E!

Funcloramiento de protecocion: dferencial

Snio oe homas monoasoos
Esindo de omas rTasioms
Puests 3 Sema
(Cable de allmentacion al tabisrn
Sefalzacion del bblero
Estanguesidad
Eacm
Proleccon
oS
£ Tomilko de ajuste de presion & buen ssiado™

COMENT

FIRMA Y ACLARACIEN FIRMA v ACLARACION
RESFOMEABLE DEL CONTROL

RESPOMEABILE DF BECTOR

Observacion

Se debe tener en cuenta que el cuidado del tablero eléctrico depende de la persona
gue lo tiene a cargo, y ella misma es la encargada de corroborar el buen estado de
este. Tanto como de la tapa que protege a los interruptores, de la tapa de las fichas

steck, de fijarse el buen funcionamiento del interruptor diferencial, de corroborar la
buena colocacién de la puesta a tierra, etc.

52



' UNIVERSIDAD

FASTA

FACULTAD DE
INGENIERIA

5.3 RIESGOS ESPECIAL: ESPACIO CONFINADO

Es un recinto que posee las caracteristicas siguientes:

e Tamafo suficiente para permitir el ingreso del personal para la realizacion de
una determinada tarea

e Posee bocas o puertas para el ingreso y egreso que son de tamafio reducido
o limitado.

e [Es un espacio que no esta disefiado para ser ocupado por personas en
forma continua

Ejemplos:
e Tanques de almacenamiento
e Tuneles
e Tratadores de petroleo
e Pozos profundos
o Etc.
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e Atmosferas con deficiencia o enriquecimiento de oxigeno.

e Atmosferas explosivas, toxicas o inflamables.

e Estructura y disefio interno.

e Temperaturas extremas.

¢ Ingreso repentino de fluido / gas / vapor / etc.

e Lineas energizadas

e Peligros de Entrampamiento

¢ Ruido, Superficies mojadas, resbalosas, objetos que caen.

Clasificacion de Espacios Confinados

A

CLASE
B

[+]

Existen dentro del espacio confinade sustancias
peligrosas en concentraciones mayores a la
CMP

o

El nivel de oxigeno dentro del espacio confinado
MO se encuentra dentro de los limites permitidos.

(19,5% - 23,5%)
o

Existen dentro del espacio confinade elementos
liguidos o solidos donde las parsonas pudieran
sumergir mas de la mitad de su cuerpo.

Existen dentro del espacio
confinado sustancias peligrosas en
concantraciones mayoraes a 0 y por
debajo de la CMP

¥

El nivel de oxigeno dentro del
espacio confinado sa encuanira
dentro de los limites permitidos.

(19,5% - 23,5%)

El Unico riesgo de estos
espacios confinados es su
configuracion.

La concentracion de
sustancias peligrosas dentro
dal espacio confinado es igual
a caro y &l nivel de oxigeno
dentro del espacio confinadao
se encuentra dentro de los
limites permitidos. (19,5% -
23,5%)

Ventilacion

e La ventilacion del espacio confinado debe ser tal que evite la recirculacion

del aire contaminado.

e Debe ventilarse antes de permitirse el ingreso y continuar funcionando para
evitar la entrada accidental de algin contaminante.

e En el analisis de riesgo se debe determinar el método y caracteristicas de

ventilacion a implementar.

e El método y equipamiento de ventilacion dependeran del tamafio del espacio
confinado, el tamafio y ubicacion de los puntos de ingreso, el tipo de
sustancia contaminante que se quiere ventilar / evacuar y las fuentes de aire

disponible.

Tipos de Ventilacion

e Natural: Se realiza retirando las tapas de las bocas de inspeccion del techo,
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laterales y las bocas de hombre, para permitir el barrido de los gases del
interior por el aire circulante. Cuando se use este método, todas las bocas o
ingresos, incluidas las salidas de emergencia, deben permanecer abiertas
durante toda la ejecucién de la tarea.

e Mecanica: Se realiza mediante la utilizacion de equipos de ventilacion
forzada (ventilador / extractor), dispuestos de manera que eviten la
recirculacion del aire contaminado. Se debera realizar un calculo para definir
cantidad, caracteristicas y ubicacion de extractores y/o eyectores de aire,
dependiendo del volumen del recinto.

Antes de ingresar a los espacios confinados se debe realizar una medicion de
atmosfera atreves del:

Detector de Gases

Son aparatos para medir las concentraciones de gas y vapores inflamables.

Este dispositivo puede detectar de uno a cuatro gases simultaneamente, entre ellos:
Gases combustibles (% Limite Inferior de Inflamabilidad LIE) 10 % ; Oxigeno por
debajo o superior a lo establecido en 19,5y 23,5 % (02); Monéxido de Carbono (CO)
superiores a los 25 PPM y Sulfuro de Hidrogeno o Acido Sulfhidrico (H2S) superiores
a 10 PPM

Es importante destacar que la ley 19587 en su Dec. 351/79 ANEXO lll, norma IRAM
3625, establecen los valores de Concentracion Maxima Permisible CMP vy la
concentracion Maxima Permisible para Cortos Periodos de Tiempo CMP — CPT a los

que los trabajadores pueden estar expuestos repetidamente dia tras a la accion de
55



W

tales concentraciones sin sufrir efectos adversos para la salud.

UNIVERSIDAD

FASTA

FACULTAD DE
INGENIERIA

En principio, la propia definicibn de CMP, habla de un promedio ponderado que aplica

a “una jornada normal de trabajo” (8 horas por dia, 40 horas semanales) la que se

cree pueden estar expuestos “casi todos los trabajadores” dia tras dia sin efectos

adversos.

La CMP — CPT se define como la exposicion media ponderada en un tiempo de 15

minutos, que no se debe sobrepasar en ningln momento de la jornada laboral. Las

exposiciones por encima de CMP — CPT hasta un valor limite de exposicién de corta

duracion no deben tener una duracién superior a 15 minutos ni repetirse mas de 4

veces al dia. Debe haber al menos un periodo de 60 minutos entre exposiciones

sucesivas de este rango.

VALORES ACEPTADOS

SUSTANCIA N° CMP CMP - CPT NOTACIONES PM EFECTOS

CAS CRITICOS

CMP-C
VALOR | UNIDAD | VALOR | UNIDAD
Monoéxido | 630- 25 ppm - - BEI 28,01 Anoxia,
de 080-0 SCV, SNC,
Carbono reproduccién
(CO2)

Sulfuro de | 7783- (10) ppm (15) ppm 34,08 Irritacion.
hidrogeno | 06-4 SNC

LIMITE DE INFLAMABILIDAD

1009 alre (219 0,)

0% combustible

No hay

combustion

No hay
combustion

ur

Rango de Inflamabilidad
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Los trabajadores que ingresan a los espacios confinados deben:

Estar habilitado para realizar tareas dentro de espacios confinados y tener
autorizacion para hacerlo.

Tener verificadas sus competencias, habilitaciones y el apto médico
necesarios.

Utilizar los Elementos de Proteccion Personal (EPP) correspondientes.

Confirmar con el hombre vigia y con su Supervisor que es seguro ingresar al
espacio confinado y notificarlos si ocurre algo inesperado o no planificado.

Conocer el Plan de Respuesta a Emergencias.

Contar con medios de comunicacion efectivos con el hombre vigia y el
equipo de rescate. Los medios de comunicacion deben ser aptos para ser
usados dentro de espacios confinados

El hombre vigia es una persona asignada para permanecer en el exterior del
espacio confinado para mantener contacto continuo visual o por otro medio de
comunicacion eficaz con el personal que ingresa al espacio confinado.

Este hombre vigia debe:

Encontrarse en el punto de entrada. Es quien debe autorizar y controlar el
ingreso y egreso de personal al espacio confinado.

Asegurarse de que todo el equipamiento para un eventual rescate se
encuentra en buenas condiciones y disponible en el lugar de trabajo.

Permanecer en su puesto en todo momento. Nunca debe ingresar al espacio
confinado, aun en situaciones de emergencia.

Poseer medios de comunicacion efectivos con las personas dentro del
espacio confinado y con el equipo de rescate. Dar aviso al equipo de rescate
en caso de una emergencia.

Informar al personal que esta dentro del espacio confinado cualquier evento
inesperado o no planificado que suceda en las cercanias y que requiera
suspender la tarea.

En caso de un rescate, continuar ejerciendo su rol hasta tanto se finalice el
rescate.

Verificar que la zona se encuentre debidamente protegida con un vallado
perimetral y adecuadamente sefializada (para evitar el ingreso de personas
no involucradas en la operacién).
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No se puede entrar a un espacio confinado sin antes no contar con:

¢ Plan de contingencias: Antes del ingreso a un espacio confinado se debe
elaborar un Plan de Contingencias, acorde a la tarea a realizar, la clase de
espacio confinado y al analisis de riesgo. Este Debe ser elaborado por el
equipo de trabajo que realizard la tarea y debe ser revisado y aprobado por
todos los participantes de la reunion de Planificacion, donde se esté
evaluando el trabajo a ejecutar.

Dentro de este plan contingencias se tiene que realizar el plan de rescate
que consiste en una estrategia para recuperar de manera segura a una
persona que se encuentra en peligro.

Medidas de Control Recomendadas

No se podra ingresar a ningun espacio confinado sin haber realizado los siguientes
aseguramientos:

e Chequeo de espacio confinado: Tiene que dar cumplimiento de este para
gue el mismo quede habilitado para el ingreso
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MAN PETRQL MP-SMA-FO-O14.06-8
ANEXO B: PLANILLA CONTROL DE TRABAJO Eacha smiclen:

A ——— R 00
EN ESPACIO CONFINADO S
Pagina 1 de 2
[FROVEC TOISERVILIO: ]
[FECHA INSFECCION: [HORA: ]
luBICACION: |acTviDAD: |
[NUMERD OE PERMISG: ]
REFERENCIAS:
C [CUMPLE]; HC (RO CUMPLE]; HA (MO APLICGA)

31l acthvidad la considera Insegura Uisied teres & Derecho ¥ B Sblgacdon de Suspendera

ITEM C NC HA OBSERVACIONES

1.1- ;Se encuentra el CemMicado coMectameante confaccionaso
¥ firmadio por todas las autoridades Invoiucradas?

1.2- ;Latarea sspeciicada en el cerfeado, comesponds 3 la
tarea del PT y ala desarmoilada en el frente de trabajo?

1.3- ;En el cerificado 2 Espacio Confinado se encuenta
reglstrado &l personal hablitado para su Ingreso?

1.4- i 5e cumpie con & alslamienio posittvo para & Ingreso?

1.5- ;L3 callbracktn del equipo de mediclon de gases esta
wigente?

1.6~ ;Los Integrantes de |a cuadrilla saben uillizar & equipo de
medicion de gasssT

1.7- ;Se reallzd e muesireo de |3 atmasfera del Inberior ded
equlpo, los valores son registrados en RMA y 50n aghos para el
|ingreso?

1.8~ ;Lo6 EPP basicos y £50ecicOs 50N 108 qUE 52 encuentran
especificados para reallzar & trabajo? (Protecsion respiratona,
ames)

1.9- ; ; Exlste 2| plan o2 rescate ¥ 52 SNCUSNTAEN 08 eqUDos
defnidos 2n 2l lgar de franaj?

1.10- ;L0& DOETanos CONDGEN &l pian 02 respUesas a
EmErgensas?

1.11- ;52 encuentran o5 equipos de rezcats en &l lugar de
traba|oT (Werifzar elementos especificados en ADR)

1.12- ; El Wigl3 0bE&rvadar 52 eNCUSNTa preparado para
responder en casn os emengenciat

1.13 5l la atmasfiera es nflamable ;los equipos g2 lluminacion
yio vantllacion farzada, y equipamilento &5 apto para esa
atmosfera?

1.14- ; La zona de trabajo se encuenba seflallzada en el
exterior?
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Chequeo del equipo Multigas: Tiene que dar cumplimiento de este para
corroborar que este apto para la toma de mediciones.

ManPeTROL MP-3MA PO
PLANILLA CONTROL INSTRUMENTOS DE MEDICION SMA

mvmnmm; FECHA DE INSPECCION:
T [AOOELD: ;

REFERENCIAS:
Hormnal (N} - Corregir {Co) - Fakantds [F) - Varifloar (W) - Reparar (R) - Limpdar L} - Camiblar (iCa)- Ho Comscponds (BC]
Madidor ds Gacsc Ansmometro L idmestr: Dzl imartro

Chequen de medidiones masimas
l:heq..leo de medicanes minimas
Chequen de promedios

Apagado nomnal

Chequen de memana 0

AlanTa sonora

Alarma vibrama

EEEEES

|Estado y Impleza de Filnos

Sonda lIBrE g8 producn

Umpleza o2 batarla

Limpieza general de equipo
Ideniificacion o numeradon el eq.llm:-
[Profeion Anbaiias
[Fecha ullima calbrasion
[Fecha prosima callracon
Ei

E

COMENTARIOG

FIRMA Y ACLARACION
RESPONSABLE DEL CONTROL

Personal: Las personas que ingresen al espacio confinado deberan antes
pasar por una enfermeria, para que alli lo chequeen y le den un apto médico.

Rescate: Antes del ingreso deben corroborar que se cuenten con todo lo
solicitado en un plan de rescate. También designar los roles de cada
persona debera cumplir en caso de un accidente.
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Observacion

Se debe tener en cuenta varias cosas a la hora de poder realizar un rescate,
ya que por ejemplo si ingresa al espacio confinado una persona de sobrepeso
y el personal rescatista es limitado puede ser que ante una emergencia no
puedan realizar el rescate.

También algo a tener en cuenta son las bocas de entrada y salida de los
tanques, ya que son muy variadas en lo que respecta a su amplitud y una
persona de mayor tamafio se dificultaria ain mas su salida.

6.0 PLAN SMA (Seguridad y Medio Ambiente)

1. Objetivo

El presente Plan Seguridad y medio Ambiente (SMA) describe en forma precisa
la planificacion y la adecuada implementacion de los controles operacionales, la
verificacion de la gestion durante el proyecto con el objeto final de asegurar la
proteccion de las personas, el medio ambiente y las instalaciones, como asi
también minimizar los impactos ambientales que podrian causar los trabajos de
desarrollo de las distintas tareas.

2. Alcance

Aplicable a todos los proyectos que pertenezcan a MANPETROL S.A 0 a sus
subcontratistas y proveedores.

3. Documentos de referencia

- Norma ISO 45001:18 Sistemas de “Gestion de Seguridad y Salud en el
trabajo”

- Ley de Higiene y Seguridad en el Trabajo N° 19.587, Dec. Reglamentario
351/79

- Decreto 911/96 — Seguridad en la Industria de la Construccién

- Sistema de Gestion Integrado MANPETROL S.A
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4. Responsabilidades

Coordinador de SGI:

e Informar al responsable/Coordinador de SMA la necesidad de modificar, o
incorporar un registro que genere impacto en lo descripto en el presente

documento segun las necesidades de la organizacion.
Responsable del servicio, base, obra o area.

(Representante Técnico; Jefe de Obra, Maxima autoridad operativa del lugar

donde se estén desarrollando las actividades)
e Esresponsable por el desempefio de SMA de su operacion u obra.
Referente de SMA en obra u operacion:

e Es responsable por la conformacion y administracién de la documentacion
segun se menciona en el presente documento.

e Es responsable de ejecutar los controles operacionales establecidos para la
mitigacion de los riesgos, también de ejecutar las actividades particulares de
su funcion para lograr los objetivos establecidos.

e Es responsable de evidenciar los desvios de SMA u operativos y/o
circunstancias que le impidan cumplir con sus funciones.

e Es responsable de la revision mensual del desempefio de SMA de cada
operacion/obra e informar a la gerencia del area las situaciones con las

acciones a implementar.
Coordinador de SMA:

e Essuresponsabilidad que todos los referentes de SMA en operaciones/ obras
conozcan e implementen el presente documento.
e Es su responsabilidad realizar un seguimiento periddico (quincenal) del

avance de los indicadores que impactaran directamente en el desempefio de
b
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SMA de la operacién/obra e informar mediante al Responsable de SMA el
estado de situacion; para ello deberd ademas de revisar los nUmeros solicitar
registros y contar con evidencia objetiva segun el caso.

e Asesora y recomienda en cada operacion acciones posibles a implementar

para logar alcanzar los objetivos planteados.

5. Desarrollo

A los fines de organizar la informacion de documentacion de gestion generada para
dar cumplimiento a los requisitos establecidos por la compaiiia, el supervisor de SMA

debera contar con la documentacion segun el siguiente orden establecido:
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MANPETROL SA

INDICE DE CONTENIDO DE CARPETAS DE SSA

Sistema Integral de Gestion
Carpeta N*® 1 - Legajo Técnico de SSA Carpeta N° 5 - MSDS
Aviso de Inico de Obra sprobedo por la ART | Hojas de seguridad (MSDS) de los productos gue se
{Resolucidn SRT 552/01) utiizan en el Sector
Programa de Seguridad aprobade por ja ART
| (Resolucidn SRT 51/97) Carpeta N° 8 - Controles Operacionales
Organigrama General del Servicio / Proyecio u
Obra Control de extintoras
Organigrama del servicio de SSA Control / chequeo de vehiculos
Plan de Contingencias y emergencias Control de equipos
Plano ¢ esquema del cbrador Control o= trailers
Planc de distribucidn de extintores Planiias de controles en blanco
Planec de red elécirica Otros controles

Red de efluentes y liquidos cloacales

Carpeta N* 7 - Reglistros de Residuos

Carpeta N° 2 ~ Higiene industrial Registro de control de residucs
‘ Registro de ganeracion de residucs
Andiisis fisico quimico y bactariologico del agua | Registro de generacién de aguas negras /gnses

p&ra consumo humano
Registros de mediciones ambientsies (Ruido,
luminacién) Carpeta N° 8 - Acontecimientos
Certficacién de equipos de mediciones
ambientales (Anemémetro, 4 gases, Luxdmetro, | Reportes 24 hras de acontecmientos
dacibalimelre, olres) Registro 24 hras de cuasi accidentes
Informes de investigacdn de acontecimientos
Carpeta N* 3 - Capacitacion del Personal Carpeta N° 9 — Auditorias
| Programa de Capacitacidn Anual Informes de auditoriss / nspecciones intermnas o
| Programa de Simulacros externas
| Registros ds Participacién en capacitacion Regis¥os de visita ART
Regisiros de Participacion an simulacros No conformidades / cbservaciones
Informes de Simulacros Tratamiento de NC

Plan de Accidn / Mejora
Carpeta N° 4 - Personal y Equipos

Listado de Personal

Listado de Amoladores

Listado de cperadores de Hidrogria

Listado de operadoras de maquinas viales
Listado de vehiculos (livianos y pesados)
Listado de equipo de visles

Listado de hidrogrias

Certificacion amoladores

Certificacién de operaderes de hidrognis
Certificacion de operadores de maguinas viales
Certificacién de hidrogruas

Certfficacitn de accesonos / elementos de izsje
Certificacién de maquinas viales

Dichas carpetas se encontraran en la operacion en digital o papel segun sea mas
practico / parte digital parte en papel; se recomienda que las carpetas estén
compartidas con el responsable de la operacion/obra para que en caso de ausencia

la documentacioén se facilmente auditable.

Es responsabilidad del supervisor SMA contar con back up de la documentacion.

requerida.
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5.1 Aviso de Inicio de Obra

El registro sellado, con el sello de recibido por la ART debe estar en la operacién (de

corresponder) u obra o servicio.

Es responsabilidad del técnico de SMA la conservacion del registro y alertar al
correspondiente sobre su vencimiento para gestionar la extension y o suspension

segun el caso.

La alerta debe de realizarse con un minimo de 7 dias previos a la fecha de

vencimiento.

5.2 Nomina del Personal Afectado

Se debera listar el personal que esta en el Servicio/Obra. Dicho listado debera ser

actualizado segun las bajas o altas del personal.

CUIL Apellido y nombre | Fechadeingreso ala | Puesto de
empresa trabajo

5.3 Programa de Capacitacién-Entrenamiento y Simulacros

Se debera confeccionar el programa/ cronograma de capacitacion anual para la
operacion para va a variar segun obra o servicio. Dicho programa se debera

presentar un mes antes que se termine el afio corriente.

NOTA: para el caso de programas de capacitacion y simulacros en Obras, se
seguiran los que conforman el Legajo Técnico. Igualmente sera responsabilidad del
Referente de SMA, de actualizar dichos programas segun la etapa en donde se

encuentre la obra.
5.4 Programa Anual de Mediciones de Agentes de Riesgo

Se debera confeccionar un cronograma de manera anual sobre la medicién de
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contaminantes y otros, en cada operacion.
Las mediciones que son obligatorias para cada operacion son las siguientes:

a) Medicion iluminacién en el ambiente laboral

b) Medicidn de ruido en el ambiente laboral

c) Medicion de PAT

d) Aspectos bacteriolégicos (agua para consumo humano)
e) Aspectos fisico-quimicos (agua para consumo humano)

f) Aspectos bacteriologicos y fisico-quimicos (efluentes cloacales)
5.5 Registros de Capacitacion y Entrenamiento

Los registros de capacitacion seran archivados en la operacién. La planilla a

completar es la MPRHPGO001.4 “Registro de capacitacion”.

NOTA: El registro debe estar completado en su totalidad. Cualquier casillero en

blanco, falta de firmas o algun faltante, implicar4 una mala confeccién en el mismo.
5.6 Registros de Mediciones de Agentes de Riesgo
Los registros para las mediciones seran los siguientes:

a) Medicion iluminacion en el ambito laboral > MP-SMA-MA-05 “Medicion de
niveles de iluminacion”, registro “Protocolo de medicion de niveles de
iluminacion” de la SRT.

b) Medicion de ruido en el &mbito laboral > MP-SMA-MA-06 “Mediciones de los
niveles de ruido”, registro “Protocolo de medicion de ruido laboral” de la SRT.

c) Medicion de PAT - MP-SMA-MA-09 “Medicion de PAT”, registro RIS-26-02-

01 “Protocolo de medicién de PAT”

Para las demas mediciones se debera coordinar y realizar con un ente habilitado y

externo a la compainiia.

NOTA: El registro debe estar completado en su totalidad. Cualquier casillero en
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blanco, falta de firmas o algun faltante, implicara una mala confeccién en el mismo

5.7 Calibracion de Equipos dieléctricos- EPP y otros

Para las operaciones que cuenten con equipos y/o EPP dieléctricos, instrumentos de

mediciones eléctricas, anemdmetros, detectores de mezcla explosiva, etc. se debera

realizar el seguimiento de la planilla de “Control de calibraciones y ensayos”.

5.8 Certificados de Instrumentos y Equipos

Los certificados deberan ser archivados dentro del legajo técnico de la obra o servicio

de donde pertenezca cada instrumento o equipo.

5.9 Programa de Controles Operaciones de SSA

Cada obra o servicio sera responsable de realizar los siguientes controles

operacionales segun le corresponda (MP-SMA-PG-014“Controles operacionales”):

Nivel 1: Bases y Campamentos — Trailers

Bases y Campamentos:

Frecuencia:

Semestral / Posterior a una movilizacién e instalacion

Responsables:

Procedimiento:

Supervisor SMA

Luego de llevar a cabo el relevamiento de las instalaciones, se
confeccionara un informe por escrito haciendo uso del formulario
MP-SMA-PG-014.01 “Relevamiento General de Riesgos
Laborales”. En lo posible se adjuntara material fotografico.
Posterior a una movilizacion se llevara a cabo un nuevo
relevamiento y se confeccionara un informe por escrito haciendo
uso del formulario “Planilla de Inspeccion de Control
Campamento/ Obrador” (Cédigo en revision por SMA), la cual
dar por habilitado o no en campamento.

Este informe sera elevado via correo electrénico o entregado
personalmente por parte de SMA al Jefe de Base, quien
determinara en conjunto con SMA los responsables de realizar
las mejoras incluyendo fechas tentativas para su cumplimiento.
Se debera confeccionar un tablero de mejoras o Plan de Accién
para su seguimiento.
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Semestral / Posterior a una movilizacion e instalacion

Responsables:

Procedimiento:

Supervisor Operativo

Luego de llevar a cabo el relevamiento de las instalaciones, se
confeccionara un informe por escrito haciendo uso del formulario
MP-SMA-PG-014.02 “Planilla Control de Trailers”.

El responsable de haber realizado el chequeo informara las
novedades resultantes del relevamiento al superior inmediato
para determinar los pasos a seguir.

Anexo 1: Elementos de Emergencia

Frecuencia: Semestral
Responsable: | Supervisor SMA
Procedimiento: | Seran considerados elementos de emergencia:
1. Alarma de Emergencia
2. Punto de encuentro. EI mismo debera estar en lo posible
fuera del perimetro del predio. En caso contrario, el
Supervisor SMA y el Jefe de Base determinaran un sector
propicio.
3. Botiquin de primeros auxilios. EI mismo debera ser
controlado por el personal del departamento de S&B y
cumplir lo indicado segun formulario “Planilla Control
Botiquines de Primeros Auxilios” (Codigo en revision de
S&B).
4. Kit de inmovilizacibn compuesto por: tabla raquis y sus
correspondientes cinturones de fijacién, inmovilizadores
laterales cervicales, set de férulas inflables con inflador a
fuelle, collares cervicales con regulacién de altura en 4
posiciones y bolso para su transporte.
5. Manga de viento.
6. lluminacion de emergencia.
7. Detectores de humo.

Los elementos de emergencia que sean inspeccionados y no
posean un formulario donde dejar asentados dichos controles,
podran evidenciarse como observaciones en el formulario MP-
SMA-PG-014.01 “Relevamiento General de Riesgos Laborales”.
El responsable de haber realizado el chequeo informaré las
novedades resultantes del relevamiento al Jefe de Servicio y/o
Jefe de Base para determinar los pasos a seguir.
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Rutina de Limpieza en Instalaciones

Frecuencia:

Mensual (seglin cronograma)

Responsables:

Procedimiento:

Personal de Maestranza

Luego de llevar a cabo la limpieza de las instalaciones, el
personal de maestranza completard un informe escrito haciendo
uso del formulario MP-SMA-PG-014.04 “Rutina de Limpieza en
Instalaciones”. Este informe sera entregado personalmente a
SMA, quien archivara.

Nivel 2: Frentes de Trabajo

Frecuencia:

Mensual

Responsables:

Procedimiento:

Supervisor Operativo / Encargado o Capataz de Cuadrilla /
Supervisor SMA

Una vez realizada la visita al frente de trabajo se debera
completar alguno de los formularios:

1. MP-SMA-PG-014.05 “Planilla Control Frente de Trabajo”

a) MP-SMA-PG-014.5-A “Planilla Control de Trabajo en
Altura”

b) MP-SMA-PG-014.5-B “Planilla Control de Trabajo en
Espacio Confinado”

c) MP-SMA-PG-014.5-C “Planilla Control de Levantamiento
de Carga”

d) MP-SMA-PG-014.5-D “Planilla Control de Excavaciones”

e) MP-SMA-PG-014.5-E “Planilla Control de Gestién
Vehicular”

f)  MP-SMA-PG-014.5-F “Planilla Control de Aislamiento
de Energia”

De acuerdo con las actividades observadas en el frente de
trabajo y necesidades emergentes, se elaboraran las planillas
anexas del formulario MP-SMA-PG-013.05 “Planilla Control
Frente de Trabajo”.

2. MP-SMA-PG-014.06 “Planilla Control de PRP”
3. MP-SMA-PG-014.07 “Planilla Control Sistema Permiso de
Trabajo”

En dichos se incluirdn recomendaciones, responsables de
mejora y fechas tentativas de implementacion. Las mismas
deberan estar firmadas por el responsable del control y el
responsable de las tareas.

El responsable de haber realizado la visita informaré las
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novedades resultantes del relevamiento al Coordinador
Operativo para determinar los pasos a seguir.

La “Planilla Control Frente de Trabajo” se debe realizar en
visitas distintas a la “Planilla Control de PRP y la de “Planilla
Control Sistema Permiso de Trabajo”.

Nivel 3: Vehiculares

Frecuencia:

Mensual

Responsables:

Procedimiento:

Conductor a Cargo

Las novedades quedaran asentadas en el formulario MP-SMA-
PG-013.08 “Lista de Chequeo de Seguridad para Vehiculos
Livianos”, el formulario MP-SMA-PG-013.09 “Lista de Chequeo
de Seguridad para Vehiculos Pesados” y el MP-SMA-PG-013.10
“Lista de Chequeo de Seguridad para Transporte de Personal’.
El responsable de haber realizado el chequeo hara las gestiones
correspondientes con el Sector de Equipos e informara las
novedades resultantes del relevamiento a su superior inmediato.

Nivel 4. Herramientas y Equipos

Andamio:

Frecuencia:

Una vez armado, antes de ser habilitado.

Responsable:

Procedimiento:

Supervisor Operativo / Encargado de Cuadrilla

Las novedades quedaran asentadas en el formulario MP-SMA-
PG-014.12 “Planilla Control de Andamios”. El responsable de
haber realizado el control informara las novedades resultantes
del relevamiento al superior inmediato para determinar los pasos
a sequir.

Tolva y Accesorios:

Frecuencia:

Mensual

Responsable:

Procedimiento:

Supervisor Operativo / Encargado de Cuadrilla

Las novedades quedaran asentadas en el formulario MP-SMA-
PG-014.13 “Planilla Control de Tolva y Accesorios”. El
responsable de haber realizado el control informara las
novedades resultantes del relevamiento al superior inmediato
para determinar los pasos a seguir.

Compresor y Accesorios:

Frecuencia:

Mensual

Responsable:

Supervisor Operativo / Encargado de Cuadrilla
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Las novedades quedaran asentadas en el formulario MP-SMA-
PG-014.14 “Planilla Control de Compresor y Accesorios”. El
responsable de haber realizado el control informaré las
novedades resultantes del relevamiento al superior inmediato
para determinar los pasos a seguir.

Amoladora:
Frecuencia: Mensual
Responsable: | Operario

Procedimiento:

Las novedades quedaran asentadas en el formulario MP-SMA-
PG-014.15 “Planilla Control de Amoladoras”. El responsable de
haber realizado el control informara las novedades resultantes
del relevamiento al superior inmediato para determinar los pasos
a seguir.

Sistema Anticaidas:
Frecuencia: Trimestral
Responsable: | Operario / Supervisor SMA

Procedimiento:

Las novedades quedaran asentadas en el formulario MP-SMA-
PG-014.16 “Planilla Control de Sistema Anticaidas”. El
responsable de haber realizado el control informaré las
novedades resultantes del relevamiento al superior inmediato
para determinar los pasos a seguir.

La trazabilidad de los chequeos se llevara de la misma manera
gue con los accesorios de izaje, colocandole precintos de
colores, segun el cronograma dispuesto en el procedimiento
MP-SMA-PG-021 “Uso, control y Trazabilidad de los Elementos
de lzaje”.

Accesorios de Izaje:

Frecuencia:

Trimestral

Responsable:

Procedimiento:

Operario / Supervisor SMA

Las novedades quedaran asentadas en el formulario MP-SMA-
PG-014.17 “Planilla Control Accesorios de Izaje”. El responsable
de haber realizado el control informara las novedades
resultantes del relevamiento al Supervisor Operativo y/o
Encargado de Cuadrilla para determinar los pasos a seguir.

La trazabilidad de los chequeos se llevara de acuerdo a lo
indicado en el procedimiento MP-SMA-PG-021 “Uso, control y
Trazabilidad de los Elementos de Izaje”.
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Hidrogrua:
Frecuencia: Mensual
Responsable: | Operario

Procedimiento:

Equipo de Soldar:

Frecuencia:

Las novedades quedaran asentadas en el formulario MP-SMA-

PG-014.18 “Lista de Chequeo de Hidrogrua”. El responsable de
haber realizado el chequeo hara las gestiones correspondientes
con el Sector de Equipos e informara las novedades resultantes
del relevamiento a su superior inmediato.

Trimestral

Responsable:

Procedimiento:

Extintores:

Frecuencia:

Operario

Las novedades quedaran asentadas en el formulario MP-SMA.-
PG-014.19 “Planilla Control de Equipo de Soldar”. El
responsable de haber realizado el control informara las
novedades resultantes del relevamiento al superior inmediato
para determinar los pasos a seguir.

Trimestral

Responsable:

Procedimiento:

Supervisor SMA

Las novedades quedaran asentadas en el formulario MP-SMA-
PG-014.20 “Planilla Control de Extintores”. El responsable de
haber realizado el control informara las novedades resultantes
del relevamiento al Jefe de Base y/o Supervisor Operativo
(campamentos méviles) para determinar los pasos a seguir.
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Oxicorte:
Frecuencia: Trimestral
Responsable: | Operario / Supervisor SMA

Procedimiento:

Las novedades quedaran asentadas en el formulario MP-SMA-
PG-014.21 “Planilla Control de Equipo Oxicorte”. El responsable
de haber realizado el control informara las novedades
resultantes del relevamiento al Supervisor Operativo para
determinar los pasos a seguir.

Instalaciones Eléctricas Fijas o Moviles:

Frecuencia:

Trimestral / Posterior a una movilizacion e instalacion de
campamento

Responsable:

Procedimiento:

Jefe de Base / Supervisor SMA / Supervisor Operativo
(campamentos maviles)

Seran consideradas instalaciones eléctricas fijas a relevar:

1. Tableros eléctricos primarios y secundarios (disyuntor
diferencial, llave termo magnética, PAT).

2. Sistemas de iluminacion artificial en edificios.

3. Distribucion eléctrica edificios (cableados, toma corrientes,
etc.).

Seran consideradas instalaciones eléctricas moviles a relevar:

1. Generadores (disyuntor diferencial, llave termo magnética,
PAT).

2. Tableros eléctricos primarios y secundarios (disyuntor
diferencial, llave termo magnética, PAT).

3. Sistemas de iluminacién artificial en trailer’s.

4. Distribucién eléctrica trailer’s (cableados, toma corrientes,
etc.).

5. Motosoldadoras (disyuntor diferencial, llave termo

magnética, PAT).

Las novedades de las instalaciones eléctricas podran dejarse
asentadas como observaciones en los formularios MP-SMA-
PG014.02 “Planilla Control de Trailers”, MP-SMA-PG-14.19
“Planilla Control de Equipos de Soldar’ y MP-SMA-PG-014.01
“‘Relevamiento General de Riesgos Laborales”.

El responsable de haber realizado el control informara las
novedades resultantes del relevamiento de acuerdo a lo definido
con anterioridad.
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Nivel 5: Chequeo de Desempefio Ambiental

Frecuencia: Quincenal
Responsables: | Referente Operativo / Supervisor de SMA

Procedimiento: | Se realizara con una periodicidad quincenal. En la primera
quincena se relevaran aquellos contenedores de residuos de
una capacidad menor a 200 L y en la segunda quincena los
restantes. Para el chequeo se utilizara el formulario MP-SMA-
PG-014.23 “Lista de Chequeo de Desempefio Ambiental”. Los
responsables de haber realizado el chequeo informaran las
novedades resultantes del relevamiento al Supervisor de SMA,
las mismas quedaran plasmadas en la planilla MP-SMA-PG-
014.24 “Seguimiento de Desempefo Ambiental” para determinar
los pasos a seguir.

5.10 indice de Manejo Vehicular

Quincenalmente se deberd revisar el resumen emitido por el personal del
departamento de Movilidad Segura, para identificar las conductas de manejo del
personal, y poder rapidamente en caso de detectar desvios en la conduccién, darle
rapidas advertencias y de esta manera evitar que se sigan cometiendo infracciones

en la conduccion.

Se debe de notificar al personal de la conducta de riesgo y/o faltas registradas, esta
comunicacion tiene que ser de manera formal, y la realiza el supervisor de SMA y/o
el responsable de la obra o servicio dejando el correspondiente registro de
capacitacion; a la segunda notificacién producto de los desvios quien notifica es el

departamento de Recursos Humanos, junto con apercibimiento escrito.
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5.11 Rol de Emergencias

_____MPSMAPG011.1-1
| Fecha Actualizaclon:

MANPETROL Rol de Llamados | 31/08/2022

Rev.. 2

PARA EMERGENCIAS de tipo: -AMBIENTAL — INCENDIO — PERSONAL — VEHICULAR — INSTALACIONES

4 Numeros de Emergencia \ superior inmedisto

{o quien se defina)

Desde Tetra Llama al: Ante una emergenda el
Prosionar Botie - OBSERVADOR P | i s oo

Rojo/Naranja 2 Seg Siempre que NO sea necesana a

asistencia de Ambuanca

Teléfono: i s \ J
a & al
0800-7777-723 ‘ [ \
2 ( ) ' 3E REGUIERE AMBULANCIA PARA
Desde Interno: ' TRASLADO A CIUDAD
39999 i i |
k J Supenor Imdlato d Saiud Oosupsclonal SOLICITA A
. ' Service Médoa Extemo
N = < ! £ INFORMA ESTADO A:
) ‘ Da aviso a: ' HRBP del Servico
INFORMAR el lugar i
. g & ’
de ln Emergencia Coordinador Operativo / Supervisor SMA ; HRBF BFORMA A
- . . R s Jefe de SEervico
' Salud Ocupacional (Guardia) / Medio Ambiente PR TN
~ HRBP del Servicio (Guardia) / Movilidad Segura
EXPLICAR: . -/ ¢ NO 1E REQUIERE AMEULANCIA PARA
Que paso. Que se encontrd ‘ Da aviso a: TRABLADD A sludad
S hiay beeidos trosmss canlidad - “ : Supervicor | Coordinader Oparativo
m ‘ DA AVISO Az
’ H Coordinador de Transpona
Y Jefe de Servicio / Coordinador SMA ! \_ (Soidta y Activa Transparte] /
Mantener la comunicacidn L )
) D a0 a: i cCoorainador ge Ambiente
4 EnG3J
. - ; Da aviso a:
» ’ Direcolon Genaral Comarca
; lenguer tan Jorge
Segulr uap';‘:‘%hn” del Gerente Operativo / Gerente staff contra@mbiental dgcssgigmal.com
\_ Ted.: 2974455012
J \
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MANPETROL MP-RTK-T-001 ANEXO 1
Instructivo de Trabajo Fecha: Rev.- 00
Plan de Contingencias — ANEXO | Rescate en Altura 03/09/2019
Sistema Integral de Gestion Paginalde 1
l Accidente Personal J
'
Activar Rol de Llamada PAEG — MPSA -
Emerg-lugar-Sector- Dados) un:n.&nm:.d:
12 Emergencia ‘
1 TETRA: Pulsar Boton
NARANJA o Marcar 39399 ‘
= Celular: 4499800 Int. 35999
I Se encuentra consciente? l Directo: 4499999 1
\<\\\
\\a
-~ e
‘ si NO |
Puede Auto
Rescatarse?
——
\ v
,,,,, - Activan Rescatista 1,2,3
T [ m ] -
e el
v
Signos Vitales
(Pulso, Respiracion)
: J Nos ubicamos en zona - o de
Z Descenso/Extraccon
Comienzo de | segura. x 2
Auto rescate | (Siempre scompafiando ol P Jcioeats
e identadal (Utilizacion Kit de Rezcate)
En espera de personal médico
(Se puede trazladar en camioneta, zegun indicacion
especializta)
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MANPETROL MP-RTK-IT-001 ANEXO i
Instructivo de Trabajo Fecha: Rev.- 00
Plan de Contingendas — Anexo Il - Espacios Confinados 03/09/2019
B Integral de Gestio Pigina1de 1
Accidente Personal
L = L ”T =
Activar Rol de Llamada PAEG — MPSA m:‘_:‘;uwn
(N* Emerg-lugar-Sector- Dafioz) T NARAMIA o Marcar 39999
| Celular: 4433800 Int. 39999
\l, \ Directo: 4499999
I Se encuentra consciente? I o -
= ! .’IJ NO |
Puede Auto
Rescatarse?
pecee
\ v
< Activan Vigia
s ‘ NO
Rescatista1,2,3
t s ] Vigia verifica Condiciones
Colocaciénde ERA | oy
| : {Autoriza ingrezo 3 EC)
Signos Vitales
(Puo, Respiracién)
). (T, Nos ubicamos en zona Descenso/Extraccion de
Comienzo de | . segura. ] e

Auto rescate {Siempre acompafando al S {Usiizacién Kit ce R )

En espera de personal médico
(Se puece trasladar en camioneta, segin indicacion
especialista)
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5.13 FDS de Productos Quimicos

Se debera contar con las fichas de datos de seguridad de la totalidad de sustancias
0 mezclas que se utilicen en la operacién y junto a ella debe estar su correspondiente
etiquetado SGA.

5.14 Accidentes e Incidentes

Se debera contar con el andlisis completo de accidente/incidente para evitar la

repeticion de estos. Para esto se deberan confeccionar los siguientes documentos:

a) Informe accidente-incidente 24 hs.
b) Informe de Peritaje
c) Informe de Investigacion incidente

d) Alerta de seguridad (basada en el incidente)

Una vez realizados los documentos se deberan enviar al Coordinador de SMA para

su revision y posterior difusion
Definiciones:

Investigacion: Dicha investigacion se realiza con el método sistematico de las
causas, con el propésito de aumentar los corregir todos los desvios que se tiene por

parte de la compafia y evitar la repeticion del incidente.

Accidente: evento que ha dado lugar a un dafio, lesion, o deterioro de la salud,

fatalidad, impacto ambiental o pérdida econdmica.
Desarrollo

Toda persona que presencie un incidente tratard en primer lugar, de controlar
cualquier condicion insegura que pueda reproducir o agravar los dafios ya
materializados, asegurandose de que no corre riesgo ninguna persona y/o las

instalaciones. Una vez controlado el evento se activara el Rol de Llamadas.
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Definicién del nivel de severidad:

Los eventos deben ser clasificados segun su severidad utilizando para ello la tabla
guia; en la misma se debe identificar la consecuencia real para cada una de las
columnas (Afectacion al medio ambiente, afectacion a las personas) identificada la
consecuencia en la matriz, para la correspondiente a la de mayor severidad (sea al
medio ambiente o a las personas) se lee la clasificacion que corresponda al evento

en andlisis.

Matriz de riesgos

Jmpacto sobre FAC MTG - RWC DAFWGC 1FAT =1 FAT
Personas > Primeros auxilios Trat. médico — Trabajo restringido Dias caidos Fatalidad Fafalidad
Derrame menor - Derrame que escapa de la Demmames enfre 1.000 y Demames
:”“ﬂ;ic;zt?b’e 5 de 1 barril Dermame fnn:gs'j"a“ﬁ“;"g“n{:a? T00BRD | |oracian (100 2 1.000 bl 10.000 b, = 10.000 bl
(0,159 m3} ! ’ (159 a 159 m3}) (159 a 1.590 m3} (= 1.590 m3}
Impacto sobre uss Uss uUss Uss Uss
Instalaciones > 0 —50.000 50.000 — 500.000 500.000 — 5.000.000 5.000.000-50.000.000 = 50.000.000
Escala de 5 4 3 2 1
Severidad > Muy baia Baia Media

e Los eventos materiales sean tanto en el que se vean involucradas
instalaciones por parte del cliente como bienes propios sin existir lesionados
para evaluar la severidad se debe de considerar sea la pérdida monetaria (sea
por rotura, por multas, etc.) o por el impacto que genera el evento para con el
cliente, entes externos, terceros, etc.; aqui quien realiza la investigacion
recabara estos datos y en conjunto con el referente operativo de la
operacion/obra definiran la severidad del evento.

e Los eventos en los que estén involucrados vehiculos sea in itinere o en transito
si el movil a consecuencia del evento no puede continuar viaje porque no se
puede mover el evento computa directamente como grave. (el vehiculo debe de

ser trasladado con camidn de asistencia)
I. Informe 24 hs: “Informe de Accidente- Incidente”

Una vez que se ha sucedido el evento, en las siguientes 2 horas se debe

confeccionar y enviar por correo electrénico a las siguientes personas:

e Gerente General.
e Gerente SMA
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e Gerente Operativo del area.
e Referente de recursos humanos.

¢ Cliente (inspeccion de obra o servicio)
[I. Informe de Peritaje

Recopilacion de informacion:

La escena del evento: Se debe intentar recopilar toda la informacién y evidencia
posible, una vez ocurrido el evento, en el menor tiempo posible. El referente SMA
sera responsable de recopilar evidencias antes que se modifique el escenario; tomar
fotografias, obtener datos de equipos, maquinas involucrados, testigos; referenciar

posiciones, y cualquier consideracion que aporte a la investigacion del evento.

Este informe de peritaje debe ser enviado antes de haber finalizado el dia del evento

a las mismas personas y de la misma manera que el informe 24 hs.
lll.  Investigacion: (Informe de investigacion de accidente/ incidente.)

Se establece como plazo maximo para el proceso de investigacion un periodo de
15 dias habiles a partir de la fecha de ocurrencia del evento. Cuando por
circunstancias particulares el informe no esté disponible en este periodo el
responsable de la investigacion debera informar de las justificaciones del caso y

solicitar una extension del plazo de esta.

Generacidn de acciones de mejora:

El proceso de investigacion tiene como objetivo determinar causas e implementar
acciones de mejora para evitar que el incidente vuelva a ocurrir, para esto es

importante trabajar en acciones de mejora relacionadas a las causas raiz.

80



@ UNIVERSIDAD
FASTA

FACULTAD DE
INGENIERIA

IV Alerta de seguridad

Una vez informada la ocurrencia del evento se emitird una advertencia de lo ocurrido

a todas las operaciones, donde estaran las.

5.15 Indicadores SMA
Los indicadores estan conformados por 5 inputs:

- Accidentologia: lo conforman los indices estadisticos.

- Observaciones de campo: Se registraran dos informes semanales, esto
impactarda directamente en el indicador de observaciones planificadas. Las
observaciones deben ser sistematicamente realizadas dos veces por semana,
no pudiendo registrarse 8 (ocho) en la dltima quincena del mes.

- Simulacros: aprobada la planificacion de los tres simulacros anuales,
cualquier variacion en el plan por fuerza mayor o solicitud implicara revision de
la planificacion.

- TOSS (Tarjetas de observacion salud y seguridad): observaciones de
seguridad preventivas también conforman el input del desempefio; se requiere
dos tarjetas de observacién por mes por mando medio; y una sola tarjeta por
operario.

- Capacitaciones: las horas de capacitaciones sera otro input para el
desempefio de SMA; El objetivo también intentar lograr el 100% de asistencia
a las capacitaciones programadas. Es requisito que los registros de
capacitacion “programada” sean mantenidos en archivo en el periodo para
contemplar la conformacion de los indicadores y generar los controles
operacionales sera el mismo que se considera para el cierre del periodo de

liquidacion.
5.16 Seleccion e ingreso de personal

La Empresa seleccionara al personal que esta en condiciones de realizar el ingreso
teniendo en cuenta lo siguiente:
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e Los Antecedentes de baja accidentalidad,

e El comportamiento general,

e El conocimiento de la tarea,

¢ El conocimiento de los riesgos a que estara expuesto,

e El conocimiento de las disposiciones de seguridad,

e El aval de su experiencia en trabajos en instalaciones de indole similar.

e En el caso de tratarse de postulantes sin dicha experiencia se les debera

impartir una capacitacion equivalente.

El personal seleccionado debera expresar por escrito y firmado su conformidad
parar realizar la tarea asignada.

Examenes de aptitud psicofisica

El personal seleccionado serd sometido a un examen de aptitud psicofisica el cual
como minimo, consistira en lo siguiente:

e Examen Clinico

e Examen de Laboratorio

e Electrocardiograma

e Electroencefalograma

e Audiometria bilateral

e Vision de fondo

e RX Cervical y Lumbar (frente y perfil)

e Psicolégico: Se debera evaluar la capacidad de trabajo en equipo y

actitud personal frente al respeto hacia las normas, capacidad de

concentracion y orientacion temporoespacial.

Una vez obtenido el apto medico debera realizar y aprobar los cursos de
capacitacién de induccion.

Esta la denominaremos la etapa basica, aqui se brindara al nuevo empleado la
informacion basica sobre los antecedentes de la empresa y la informacién basica que

necesitan para desarrollar sus actividades de manera segura.
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Se explicardn las normas de seguridad generales y especificas, politicas de la

empresa, conceptos basicos de seguridad, ambiente y salud ocupacional.

Finalizada la induccion el ingresante completara un cuestionario con el objetivo de

verificar la asimilacién/ comprension de la informacion.
Esta induccion el nuevo empleado la debe recibir antes de iniciar su actividad laboral.

“La induccion de ingreso sera una presentacién en power point / 0 video que se
presentara al ingresante por una persona de la organizacion que estara a disposicion

para cualquier consulta y luego presenciara la confeccién de los cuestionarios.”
5.17 Identificacion de situaciones potenciales de emergencia y/o accidente

Se pueden identificar situaciones potenciales de emergencia y/o accidentes

mediante:

e Laidentificacion y evaluacion de aspectos ambientales.

e La identificacion y evaluacion de riesgos.

e La investigacibn de un incidente no identificado previamente como
emergencia.

e La deteccion de cualquier situacion por parte de una persona de la

organizacion.

5.17.1. Luego de la identificacion y evaluacion de aspectos ambientales y de la
evaluacion de riesgos se debe verificar que las situaciones detectadas como

emergencias y/o accidentes se encuentran contempladas en el presente documento.
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5.17.2 El listado de la identificacién de las potenciales situaciones de emergencia y/o

accidente y cuando se pueden generar se detalle a continuacion.

EMERGENCIA
ACCIDENTE
POTENCIAL
IDENTIFICADO

SITUACION

LOCALIZACION
POSIBLE

Accidente vehicular

In itinere o en transito

Zona urbana, ruta o

yacimiento

Derrame durante carga a
cisterna o carga a

moviles

Depésito de combustible,

mal uso de equipo, falla.

Campamento

Incendio

En depdsito de
combustible, en
instalaciones fisicas, falla
eléctrica

Campamento, talleres,

oficinas, yacimiento

Accidentes con lesién

leves y graves

Contacto eléctrico, caida
0 rescate de altura,
intoxicacion por

sulfhidrico

En todos los sectores.

5.18 Respuesta ante emergencias y/o accidentes

5.18.1 Formacion del personal

Todo el personal debe estar capacitado en las sistematicas de respuesta ante

emergencias.

En todo lugar que existan sustancias peligrosas debe contarse con la ficha de

seguridad correspondiente. Toda persona que manipule sustancias peligrosas debe

ser capacitada para tales tareas.
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5.18.2 Equipamiento

En todos los sectores estaran disponibles para uso del personal, de acuerdo con las

posibles situaciones de emergencia que se presenten:

e Botiquin de primeros auxilios
e Extintores
e Balizas en los vehiculos.

e Arena o similar para actuar ante derrames.

“Es responsabilidad del encargado del sector que los locales o vehiculos cuenten
con los elementos adecuados y que los mismos se mantengan en correctas

condiciones”
5.19 Recomendaciones generales de seguridad:

e Frente a un accidente y/o emergencia seguir siempre lo pautado en este
instructivo.

¢ No se debe intentar controlar una situacién de emergencia si se pone en riesgo
la vida.

e No se debe intentar controlar un incendio si:

e Elfuego se esta esparciendo mas alla de donde se genero.

e Sino se puede combatir dando la espalda a la salida de emergencia

e Sino se cuenta con el equipo adecuado

e En caso de incendio en ambiente cerrado mantenerse cerca del suelo para

evitar gases toxicos.
6.0 Acciones de Respuesta frente a:
6.1 Accidente Personal (Rol de llamadas)
Ante un evento de accidente en el que existan personas involucradas usted debe:

e Revisar el lugar: debe verificar si existe algun peligro en el lugar, qué fue lo
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que paso, debe identificar cuantas personas afectadas hay, si existe algin
peligro inmediato si hay alguien que pueda asistirlo.

Revisar la persona: debe identificar si esta consciente, si respira, si sangra.
Llamar: debe activar el rol de llamadas del lugar en el que se encuentra
Atender: debe brindar primeros auxilios segun el estado del accidentado

hasta la llegada de la ambulancia en caso de que sea necesario.
6.2 Accidente Vehicular / de Transito: (Rol de Ilamadas)

Deténgase de ser posible fuera de la via de circulacion para no obstruir el
trdnsito y no generar mayores riesgos, de no poder mover el o los vehiculos
involucrados sefializar la zona.

Activar el rol de llamadas segun corresponda.

Si hay heridos brindar primeros auxilios y asistencia hasta la llegada de la
ambulancia.

Tomar registro de datos del tercero involucrado
6.3 Incendio (Rol de llamadas)

De no implicar un riesgo para usted o para terceros intente cortar fuentes de
energia que incrementen el riesgo. (Electricidad, gas)

Si es un principio de incendio utilizar extintores para intentar controlar el
evento.

Evacué inmediatamente al punto de encuentro.

De aviso al nimero de emergencia establecido para su area; aplique el rol de
llamadas.

En caso de haber heridos procure brindar primeros auxilios y asistencia.
6.4 Derrame (Rol de llamadas)

En caso de heridos brindar asistencia y primeros auxilios.
Bloquear el flujo de producto, eliminar cualquier posible fuente de ignicién

cercanay absorber con tierra, arena o material no combustible destinado para
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la emergencia. (de no ser un riesgo para usted o para terceros dicha maniobra)
¢ Iniciar rol de llamadas segun lo establecido para la zona.
e Asegure el area para evitar transito innecesario de personal.

e Ver PA-03 Incidentes Ambientales. (Derrames mayores a 5m?)

7. Elaboracién de Plan de Capacitacion de Higiene, Seguridad y Ambiente
HSYA,

El dltimo trimestre del afio se inicia con la planificacion y revision de los planes de
capacitacion, el Plan de Capacitacion lo conformara en cada operacién el referente
de SMA. Una vez conformado el Plan de capacitacion el referente de SMA lo enviara

a Coordinacion para su aprobacion.

El plan de capacitacién debe tener una secuencia légica y progresiva en cuanto a los
temas programados, para ello la planificacion anual se debe dividir en tres etapas

(tres cuatrimestres) y seguir la siguiente secuencia:

1°Etapa se deben ensefiar y explicar los tipos de riesgo (Fisico, Quimico, Incendio,
Mecénico, Eléctrico) con la finalidad que aprendan a identificar los riesgos existentes

en su entorno laboral y puedan comunicarlos para su posterior medida correctiva.

2°Etapa en esta etapa la capacitacion debe ser especializada es decir dependera de
los riesgos existentes en el area de trabajo con el fin que los operarios aprendan a
desarrollar sus actividades de una forma segura y basadas en las normas de

seguridad que correspondan y apliquen para cada caso.

3° Etapa en esta etapa el personal debiera haber adquirido la capacidad de
identificar los riesgos, trabajar de forma segura cumpliendo los procedimientos y
segun las normas de seguridad sin previa supervisién y comunicando los riesgos que

identifiguen en sus zonas para que se realicen las medidas correctivas.
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7.1Contenido minimo de los programas de capacitacién:

El programa considerara como minimo los contenidos segun el requisito legal

aplicable, los mismos en cuanto a higiene y seguridad en el trabajo seran:

e Identificacion de peligros y estimacion de los riesgos de las tareas
desarrolladas por puestos de trabajo y su impacto en la salud.

e Prevencion de enfermedades profesionales y accidentes de trabajo, de
acuerdo con las caracteristicas y riesgos propios, generales y especificos de
las tareas que se desempefian por puesto de trabajo, incluyendo los
accidentes in itinere.

e Procedimientos de trabajo seguro para cada una de las tareas incluyendo la
correcta utilizacion de los elementos de proteccion necesarios para llevarla a
cabo.

e Conceptos de ergonomia.

e Plan de contingencias ante emergencias.

e Procedimiento de corte de energia eléctrica incluyendo bloqueo vy
enclavamiento de los aparatos de corte segun corresponda.

e Procedimiento de corte de gas y otras energias, de acuerdo con la actividad.

¢ Riesgo de incendio y uso de extintores.

¢ Riesgo eléctrico

e Manejo seguro y responsable.

e Uso y conservacion de los elementos de proteccion personal.

Deben de considerarse temas de medio ambiente dentro de la planificacion, los

contenidos minimos seran:

¢ |dentificacion de aspectos ambientales y evaluacién de impactos generados
en la actividad diaria.

e (Gestién de residuos.

El programa considerara como minimo los contenidos segun el requisito legal

aplicable, en cuanto a Salud en el trabajo:
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e Drogas de abuso.

e Vida saludable.

e Primeros auxilios y reanimacion cardio pulmonar (RCP).
e Prevencion cardiovascular

e Efectos del tabaco sobre la salud.
7.2Adicionales: Deteccion de necesidades de formacion o adiestramiento:

En cada operacién sea, obra o servicio, el personal de SMA, junto con la coordinacion
del proyecto analizara previo a la confeccion del plan de capacitacion la necesidad
de divulgar procedimientos propios de la operadora como normas de trabajo
seguros que sean de aplicacion y que colaboren a la promocion de una cultura

de prevencion.
Algunos ejemplos de ello son:

¢ Normas de seguridad como reglas de oro (PAE).
e Tarjetas de observacion de seguridad y salud (TOSS).
e Procedimientos de trabajo seguro aplicables en las tareas que se realizan en

la operacion.
7.3Evaluacién de la capacitacion:

Todas las capacitaciones que se dicten deberan tener su correspondiente
evaluacion, con el objetivo de sondear la comprension de las charlas dictadas. Esta
evaluacion se puede realizar al finalizar la capacitacion o como repaso de varios

temas dictados.
7.4Seguimiento del plan de capacitacién:

El referente del area de SMA de cada obra o servicio debera llevar el seguimiento

individual de las capacitaciones y la asistencia general.
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7.5Registro de Capacitacion:

El registro de capacitacion debe de ser confeccionado por el capacitador, todos los
items deben de completarse; el registro deberd cerrarse al registrar el Ultimo

asistente.

Todo registro se debe archivar durante cinco (5) afios calendario; se recomienda

armar archivo en soporte magnético de los registros.

Los registros quedaran archivados en guarda en cada operacién y a disposicion en

caso de ser solicitados.
8.Gestion de salud
Desarrollo

Las actividades descriptas a continuacion se llevaran a cabo junto con los sectores

correspondientes.
8.1. Medicina Laboral

v Determinar la aptitud de los trabajadores, realizando y controlando los examenes
médicos exigidos por la ley y acuerdos vigentes. Entre ellos deberan realizarse

los siguientes examenes:

e Preocupacionales o de Ingreso.

e Periodicos.

e Previos a una transferencia de actividad.
e Posteriores a una ausencia prolongado.

e Previos a la terminacion de la relacion laboral o de egreso.

v' Confeccibén y actualizacién permanente de legajos Médicos del personal y archivo

de antecedentes (mediante sistema historia clinica informatizada.)

Realizacion de examenes pertinentes ante la presencia de patologia preexistente.
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(Hipertensiéon arterial, diabetes, columna vertebral, etc) que asi lo amerite.

Seguimiento de la evaluacion de los mismos.

v

Presentar los informes correspondientes a la Empresa con la frecuencia y

modalidad que se considere conveniente.

Detectar enfermedades profesionales de forma prematura, reconociendo los
factores ambientales que puedan ocasionar enfermedad, con el fin de evitarlas
en lo posible.

Aportar toda la documentacion del legajo de Salud del trabajador para tramites
ante comision meédica, oficina de homologacion y visado y/o ART, segun
corresponda.

Asesoria ante infortunios laborales a la Empresay a los trabajadores. Orientacion
en el diagnostico y tratamiento de las enfermedades de los trabajadores,

acompafnamiento del personal accidentado.

Defender los intereses de la empresa en causas justas de indole médica; siempre

se deberd mantener y preservar el secreto médico.

v

Monitoreo de ausencias de causa médica a fin de procurar la reduccién de los
dias laborales perdidos por causa relacionadas con la salud.

Elaborar las estadisticas y recomendaciones correspondientes a través del
analisis de accidentes de trabajo/enfermedades profesionales por cada sector de

la empresa y global.
8.2. Servicio médico en conjunto con Seguridad e Higiene

Ayudar en la confeccion de los analisis de riesgos por accidentes o enfermedades
profesionales de los diferentes puestos de trabajo existentes y en los que surjan
de la empresa. Asesora sobre aspectos médico-legales cuando asi corresponda.
Cuando existan riesgos particulares/poco comunes, realizar el monitoreo medico
pertinente a los trabajadores expuestos, sugiriendo ademas las medidas medico
preventiva-cuando asi lo requiera.

Colaborar con el servicio de Seguridad e Higiene en la investigacion y analisis de
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los accidentes-incidentes y enfermedades profesionales, integrar el comité de
accidentes de la Empresa.

Elaborar y llevar a cabo un programa de capacitacion anual en donde se difundan
principios de medicina preventiva, analisis de riesgo, asociacion con su entorno
de vida, asesoramiento en la profilaxis de enfermedades, campafas de
vacunacion. EI mismo debera estar incluido al programa de capacitaciones
anuales de seguridad y medio ambiente de la empresa y coordinado con el

mismo.
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7.0 CONCLUSION

En el presente proyecto se abordaron no solo los temas relacionados a los riesgos
inherentes al trabajo de Reparacién de tanques, sino también a los surgidos
debido al contexto actual de la industria del petréleo que estamos atravesando.

Quedo demostrado que, respetando las normas y estandares establecidos, las
tareas de Reparacidon mecénica de tanques pueden llevarse a cabo con un nivel
de riesgo aceptable haciendo que los trabajadores puedan desarrollar todas sus
actividades de una manera segura, reduciendo considerablemente las

probabilidades de ocurrencia de accidentes.

Para lograr una excelencia en seguridad también se requiere que todas las areas
que comprenden la empresa trabajen de manera conjunta a fin de lograr de

manera armoénica el 6ptimo desarrollo de las actividades.
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10.0 ANEXOS
Controles operaciones

SMA-PG-014.01 - RELEVAMIENTO GENERAL DE RIESGOS LABORALES
SMA-PG-014.02 - PLANILLA CONTROL DE TRAILER

MP-SSA-PG-014.014 - PLANILLA CONTROL DE BOTIQUINES DE PRIMEROS
AUXILIOS

SMA-PG-014.04 — RUTINA DE LIMPIEZA DE INSTALACIONES

SMA-PG-014.05 — PLANILLA DE CONTROL DE FRENTES DE TRABAJO
SMA-PG-014.05-A — PLANILLA CONTROL DE TRABAJO EN ALTURA
SMA-PG-014.05-B — PLANILLA CONTROL DE TRABAJO EN ESPACIO
CONFINADO

SMA-PG-014.05-C — PLANILLA CONTROL DE LEVANTAMIENTO DE CARGA
SMA-PG-014.05-D — PLANILLA CONTROL DE EXCAVACIONES
SMA-PG-014.05-E — PLANILLA CONTROL DE GESTION VEHICULAR
SMA-PG-014.05-F — PLANILLA CONTROL DE AISLAMIENTO DE ENERGIA
SMA-PG-014.06 — PLANILLA CONTROL DE PRP

SMA-PG-014.07 — PLANILLA CONTROL SISTEMA DE PERMISOS DE TRABAJO
SMA-PG-013.08 — LISTA DE CHEQUEO DE SEGURIDAD PARA VEHICULOS
LIVIANOS

SMA-PG-013.09 — LISTA DE CHEQUEO DE SEGURIDAD PARA VEHICULOS
PESADOS

SMA-PG-013.10 — LISTA DE CHEQUEO DE SEGURIDAD PARA TRANSPORTE
DE PERSONAL

SMA-PG-014.12 — PLANILLA CONTROL DE ANDAMIOS

SMA-PG-014.13 -. PLANILLA CONTROL DE TOLVAS Y ACCESORIOS
SMA-PG-014.14 — PLANILLA CONTROL DE COMPRESOR Y ACCESORIOS
SMA-PG-014.15 - PLANILLA CONTROL DE AMOLADORAS

SMA-PG-021 — USO, CONTROL Y TRAZABILIDAD DE LOS ELEMENTOS DE
IZAJE

SMA-PG-014.18 — LISTA DE CHEQUEO DE HIDROGRUA

SMA-PG-014.19 — PLANILLA CONTROL DE EQUIPO DE SOLDAR
SMA-PG-014.20 — PLANILLA CONTROL DE EXTINTORES

SMA-PG-014.21 - PLANILLA CONTROL DE EQUIPO OXICORTE
SMA-PG-014.24 — SEGUIMIENTO DE DESENPENO AMBIENTAL
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